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ùW@l¬_õúW`u Utßm

HoLu¥`²e ùPd²μVu

(REFRIGERATION AND AIR
CONDITIONING TECHNICIAN)

NSQF ¨ûX - 4

(NSQF Level - 4)

1þBm BiÓ

1st Year

ùRô¯t T«t£ ùNnØû\

(TRADE  PRACTICAL)

TÏ§ : £ _õ & Gm

(Sector :  C G & M)

(úUmTÓjRlThP TôPj§hPm _øûX 2022 - 1200 Hrs)

T«t£jÕû\ ùTôÕ CVdLLm,
§\uªÏ úUmTôÓ Utßm ùRô¯p Øû]úYôo AûUfNLm,

Ck§V AWÑ

úR£V ùRô¯tT«t£ FPL
RVô¬l× ¨ûXVm, ùNuû]

RTôp ùTh¥ Gi: 3142, £.¥.I. Y[ôLm, ¡i¥, ùNuû]- þ 600 032 -
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(ii)

TÏ§ : £ _õ & Gm

Sector : CG & M

LôXm : 2  BiÓLs

Duration : 2   Years

ùRô¯pLs : ùW@l¬_õúW`u Utßm  HoLu¥`²e ùPd²μVu - ùRô¯t
T«t£ ùNnØû\- 1þBm BiÓ (NSQF  - ¨ûX 4)

(úUmTÓjRlThPÕ 2022)

Trade : Refrigeration and Air Conditioning Technician - Trade Practical- 1st year
(NSQF - Level 4) (Revised 2022)

EÚYôdLm Utßm ùY°ÂÓ

úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVô¬l× ¨ûXVm,
RTôp ùTh¥ Gi: 3142,

¡i¥, ùNuû]  - 600032.

ªu AgNp: chennai-nimi@nic.in

CûQVR[m: www.nimi.gov.in

T§l×¬ûU © 2023 úR£V ùRô¯t T«t£ FPL RVô¬l× ¨ûXVm, ùNuû].

ØRtT§l× :  ùNlPmTo  2023 ©W§Ls : 500

ì: /-

E¬ûU : úR£V ùRô¯t T«t£ FPL RVô¬l× ¨ûXVm, ùNuû].

úR£V ùRô¯t T«t£ FPL RVô¬l× ¨ûXVm, ùNuû]«u AàU§ CpXôUp CkR 

©WÑWj§u GkR TÏ§«û]Ùm , ÁiÓm ©WÑ¬jRp ApXÕ GkR T¥Yj§Ûm SLp 

ùNnYÕ, ªu]Ô êXm ApXÕ CVk§WêXm, úTôhúPô SLp, T§Ü ùNnRp ApXÕ 

RLYp úNªl× Utßm GkR Y¯Øû\«Ûm §ÚmTl ùTßm YN§«û] ùNnVdáPôÕ.
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(iii)

ØuàûW

Ck§V AWNôeLj§u úTWôYp CXdLô], 30 úLô¥ UdLÞdÏ, SôpYôõp JÚYÚdÏ úYûX

Ej§WYôRjûR 2020 Bi¥tÏs HtTÓjR úR£V §\u úUmTôhÓ ùLôsûL

HtTÓjRlThÓs[Õ.

§\u ªÏ ûL®û]OôóLû[ EÚYôdÏY§p ùRô¯t T«t£ ¨ûXVeLs (ITI) Ød¡V TeÏ

Y¡d¡\Õ. CdÏ±dúLô°u A¥lTûP«p RtLôX ùRô¯tNôûXL°u úRûYdúLtT §\u

ªÏ ûL®û]OôóLû[ EÚYôd¡ T«t£V°lTRtLôL ùRô¯tT«t£ TôP§hPj§û] (ITI

syllabus) Uôt±VûUdL, ùRô¯tLp® T«tß]ôóLs Utßm Lp®Vô[oLs ©W§¨§Lû[

Es[Pd¡V JÚ BúXôNû] ÏÝYô]Õ (Mentor council) EÚYôdLlThPÕ.

§\u úUmTôhÓ Utßm ùRô¯p Øû]úYôôó (MSD & E) AûUfNLj§u T«t£ Õû\ RûXûU

CVdLj§u (DGT) LhÓlTôh¥p CVeÏm Ru]ôh£ ¨ßY]Uô] ùRô¯t T«t£ FPL

RVôôõl× ¨ûXVUô]Õ (NIMI) ùRô¯tT«t£ ùTßTYôóLÞdÏm Utßm AûRf NôôókR

Õû\LÞdÏm, Uôt±VûUdLlThP TôPj§hPj§u T¥ ùRô¯tT«t£ FPL £lTeLû[

(IMPS) EÚYôd¡Ùm, EtTj§ ùNnÕm Utßm ®¨úVô¡jÕm YÚ¡\Õ.

RtúTôÕ Uôt±VûUdLlThP TôPj§u T¥ “ùW@l¬_õúW`u Utßm  HoLu¥`²e

ùPd²μVu ùRô¯t T«t£ ùNnØû\ 1þBm BiÓ (NSQF ¨ûX þ 4)

(úUmTÓjRlThPÕ 2022), £ _õ & Gm ©¬Ü  T«t£ FPLeLs RVôôõdLlThÓs[].

NSQF ¨ûX þ 4  T«t£Vô[oLÞdÏ T«t£ FPLUô]Õ ùR°YôL RVôôõdLlThÓ ùRô¯t

T«t£ ¨ûXVj§p T«ÛTYoLÞdÏm, T«tßSoLÞdÏm Utßm ùRô¯t

ØRÄhPôôóLÞdÏm YÚm LôXeL°p T«t£V°lTRtLôL ùY°«PlThÓs[Õ.

Cl×jRLm ùY°«P ER®V ùTôÕ CVdÏSo (T«t£) (DGT), ̈ oYôL CVdÏSo NIMI, Aû]jÕ

Õû\ ©W§¨§Ls, NIMI FPL RVôôõl× ÏÝ Eßl©]ôóLs B¡úVôÚdÏ G]Õ U]UôôókR

TôWôhÓRpLû[ EôõRôdÏ¡ú\u.

AÕp ÏUôo §Yô¬, I.A.S
 ùNVXô[o

§\uªÏ úUmTôÓ Utßm ùRô¯p

Øû]úYôôó AûUfNLm

Ck§V AWÑ

ùNlPmTo  2023.
×Õ ¥pXõ þ 110 001.
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(iv)

ØLÜûW

Ck§V AW£u ùRô¯Xô[ôó Utßm úYûXYônl× AûUfNLj§u ̧ Ýs[ úYûX Yônl× Utßm
ùRô¯tT«t£j Õû\«u ùTôÕ CVdLjRôp (D.G.E&T) (RtùTôÝÕ ÑVj ùRô¯p Utßm §\u
úUmTôhÓ T«t£ Õû\«u ùTôÕ CVdÏSWLm) ù_ôóU² áh¥ûQl× Ï¥VWÑ ùRô¯tÖhT
ER®ÙPu úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVôôõl× ̈ ûXVm(NIMI)ùNuû]«p 1986-p ÕYdLlThPÕ.
Ck¨ûXVj§u Ød¡V Ï±dúLôs TX úYß ùRô¯t©ôõÜLÞdÏm, ûL®û]Oôó Utßm NSQF

T«t£ §hPeLÞdÏ YÏjÕûWjR TôPj §hPeL°uT¥ Lt©jRÛdLô] FPLeLû[ EÚYôd¡
AYtû\ YZeÏRp BÏm.

ùRô¯p Øû\l T«t£«u Ød¡V Ï±dúLôs Ck§Vô®p Es[ úR£V LXkRônÜ ùRô¯p
Øû\T«t£(NCVT), úR£V ùRô¯p TÝÏSôó T«t£ LXkRônÜ B¡VYt±tdÏ JÚ úYûX«û]
(job) R² JÚY]ôp §\u úUmTôhÓPu ùNnV ERÜm YûL«p U]§p ùLôiÓ Lt©jRÛdLô]
NôR]eLû[ EÚYôdL úYiÓm. Lt©jRÛdLô] NôR]eLs LÚj§«p/A±®Vp FPLeL[ôL
£lTeLs Y¥®p (IMP) EiPôdLlTÓ¡u\]. JÚ LÚj§Vp FPL £lTj§p LÚj§Vp ×jRLm,
ùNnØû\ ×jRLm, BnÜ Utßm YÏjùRôÕdÏRp (Assignment) ×jRLm, T«tßSôó Y¯Lôh¥,
úLhùTô- Lôh£ LÚ® (ÑYôó ®[dLlTPm Utßm Jüõ×Ïm FPLm) Utßm ARû] NôôókR
NôR]eLs B¡VûY APe¡«ÚdÏm.

JÚ LÚj§Vp ×jRLm JÚ, T«t£Vô[ôó JÚ úYûXûV (job) ùNnYRtÏ úRûYVô] A[Ü Nôôó×
A±®û] ùLôÓd¡\Õ. úRoÜ Utßm YÏjùRôÏjRp T«tßSÚdÏ T«t£Vô[ôõu ùNVp§\û]
U§lÀÓ ùNnYRtÏm AYoLÞdÏ YÏjùRôÏjRûX RÚYRtÏm TVuTÓ¡\Õ. ÑYôó
®[dLlTPeLs Utßm J-×Ïm FPLeLs T«tßSÚdÏ TôPeLû[ £\lTôL GÓlTRtÏ ER®
ùNVóYÕ UhÓUpXôUp, T«t£Vô[ôó GqY[Ü ×ôõkÕ ùLôiÓ Es[ôoLs GuTûR U§lÀÓ
ùNnV ERÜ¡\Õ. T«tßSôó Y¯Lôh¥ T«tßSÚdÏ AYôõu A±ÜûWLû[ Th¥Vp §hPj§tÏ,
úRûYVô] LfNôlùTôÚhLû[ §hPªÓYRtÏ, SôsúRôßm TôPeLû[Ùm Utßm ùNnØû\
®[dLeLs SPjÕYRtÏm Y¯ùNn¡\Õ.

TVàs[ ÏÝ/A¦ úYûXdÏ L¥]Uô] §\u úUmTôÓ úRûYdÏ A±®Vp FPL£lTm
ùNVpTÓ¡\Õ. YÏjÕûWjR Ød¡VUô] §\uLû[ úNolTRtÏ úRûYVô] LY]m GÓjÕd
ùLôiÓ Es[Õ.

JÚ T«t£ ¨ûXVj§p ÝÝûUVô] LÚj§Vp FPL £lTm CÚkRôp AÕ T«tßSôó Utßm
úUXôiûU B¡V CWiÓdÏm TVàs[ T«t£«û] ùLôÓlTRtÏ ERÜ¡\Õ.

úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVôôõl× ¨ûXVj§u T¦Vô[oL°u áhÓ ØVt£ Utßm FPL
Y[ôóf£ ÏÝ®tÏ AWÑ Utßm R²VôôóÕû\ ùRô¯tNôûXûV NôôókR STôóLs, ùTôÕ CVdÏSWLm
T«t£«u (DGT) ̧ r Es[ TpúYß T«t£ ̈ ûXVj§u STôóLs, AWÑ Utßm R²Vôôó ùRô¯tT«t£
¨ûXVj§u STôóL°u áhÓ ØVt£Vôp ùY°YkRÕRôu CkR LÚj§«p FPL £lTm.

TpúYß Uô¨X AWÑL°u úYûXYônl× & T«t£jÕû\ CVdÏSôóLs, ùTôÕ Utßm CVdÏSWL
T«t£ NôûXL°u T«t£Õû\, ùTôÕ CVdÏSWL T«t£ ̈ ûXVeLs, R² FPL Y[ôóf£Vô[ôóLs
Utßm ER®Vô[ôóLs, B¡VYôóLÞdÏ G]Õ EiûUVô] Su±«û] CfNkRolTj§p
ùRôõ®jÕdùLôs¡ú\u úUÛm CYôóL°u ÑßÑßlTô] ÕûQÜ CpXôUp úR£V LÚj§Vp
FPL ¨ûXVm CkR NôR]eLû[ ùY°ùLôiÓ Yk§ÚdL Ø¥VôÕ

ùNuû] - 32

ùNVXôh£ CVdÏSo
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(v)

HtT±®l×

£ _õ & Gm  ©¬Ü ûL®û] NSQF T«t£§hPj§u ̧ r ùRô¯t ©¬ÜdLô] ùW@l¬_õúW`u

Utßm  HoLu¥`²e ùPd²μVu  ùY°«P ER®V FPL RVô¬lTô[oLÞdÏm,
AYoLû[ AàU§jR ¨ßY]eLÞdÏm, Utßm AYoL[Õ TeL°l©tÏm,
JjÕûZl©tÏm, úR£V ùRô¯tT«t£ FPLj RVô¬l× ¨ûXVm R]Õ U]UôokR
Su±«û]j ùR¬®jÕdùLôs¡\Õ. CkRl ×jRLm §ÚjRlThP TôPj§hPj§uT¥
RVô¬dLlThÓs[Õ.

FPLj RVô¬l×  Eßl©]oLs ÏÝ

RªZôdLm

§Ú. T.C. Nôk§Xôp VI, T«tß]o,
§ÚY]kR×Wm

§Ú. W®fNkRWu ATO, Govt ITI,

ùTÚmTôdLm.

§Ú. P. úUôLu ATO, Govt ITI,

YP ùNuû]þ32.

§Ú. P. ùNk§p AAJ, RTD AÛYXLm,

UÕûW.

§Ú. N. ×u²VúLô¥ ATO, Govt ITI,

¡i¥, ùNuû]þ32.

§Ú. K.A. £ÃLôkj SI, Govt ITI,

YVXôo, úLW[ô.

§Ú. C. ûT_ø ØÕ¨ûX T«tßSo Govt ITI,
NdûL.

§Ú. úUô©u ú_ôNl SI, Govt ITI, TpXõdLùRôÓ,
úLW[ô.

§Ú. Oô. ùYeLúPNu ATO, Govt ITI,

§i¥Y]m.

FPL úUmTôh¥u JÚe¡ûQlTô[oLs

§Ú.  ¨oUpVô Sôj ÕûQ CVdÏSo,

UiPX ùUô¯ ùTVol× ùTôßlTô[o,
NIMI, ùNuû].

§Ú. G. ûUd¡s _ô² úUXô[o,
JÚe¡ûQlTô[o NIMI,

ùNuû].

CkR £lTjûR EÚYôdÏm ùNVtTôh¥p ªLÜm £\lTôLÜm BrkR DÓTôÓPàm
T¦Vôt±V L¦² RhPfNo, L¦² YûW LûXOo ªûN AfÑl T§lTô[o B¡úVôÚdÏ
úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVôôõl× ̈ ûXVm (NIMI) R]Õ TôWôhÓRûXl T§Ü ùNn¡\Õ.

CkR T«t£ LÚj§VûX EÚYôdLl TeL°l× Sp¡V CRW T¦Vô[oL°u ØVt£LÞdÏm
úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVôôõl× ̈ ûXVm (NIMI) R]Õ Su±ûVj ùR¬®jÕd ùLôs¡\Õ.

CkR £lTj§tÏ úS¬ûPVôLÜm, Uû\ØLUôLÜm ER® ùNnR Ut\YoLÞdÏm úR£V
ùRô¯tT«t£ FPL RVô¬l× ̈ ûXVm (NIMI) R]Õ Su±«û] ùR¬®jÕdùLôs¡\Õ.
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(vi)

A±ØLm

ùRô¯t T«t£ ùNnØû\ ûLúVÓ ùRô¯t áPj§p ETúVô¡lTRtLôL RVô¬dLlThPÕ.

C§p ùW@l¬_õúW`u Utßm  HoLu¥`²e ùPd²μVu 1þBm BiÓ ùNnÕ Ø¥dL

úYi¥V T«t£Ls Y¬ûNVôL úNodLlThÓs[Õ Utßm T«t£Ls ùNnYRtLô] Ï±l×Ls/

RLYpLs CPm ùTt±Úd¡u\]. CkRl T«t£Ls NSQF ¨ûX þ 4  YûWVßdLlThP

TôP§hPj§uT¥ GpXô §\uLÞm ÕûQ ùRô¯t©¬Ü §\u EhTP

úUtùLôs[ThÓs[Õ GuTûR Eß§ ùNn¡\Õ.

RLYXÏ Gi RLYX¡u RûXl×

RLYXÏ 1 ùTôÚjÕRp

RLYXÏ 2 EúXôLjRLÓ

RLYXÏ 3 ªu²Vp

RLYXÏ 4 ªu]Ô®Vp

RLYXÏ 5 Tt±ûQl×

RLYXÏ 6 ùW@l¬_õúW`u £vPm

RLYXÏ 7 ùW@l¬_õúWhPo ûPWdh áp

RLYXÏ 8 @©Wôvh l¬ ùW@l¬_õúWhPo

RLYXÏ 9 ùW@l¬_õúWhPo (CuùYoPo ùW@l¬_õúWhPo)

RLYXÏ 10 LmTW^o Utßm úUôhPôov

RLYXÏ 11 LuPuNo

RLYXÏ 12 EXoj§ & ®¬YôdL YôpÜ

RLYXÏ 13 B®VôRp

RLYXÏ 14 ùW@l¬_õùWuh

RLYXÏ 15 ùYlTôdLôl×

RLYXÏ 16 _u]p Lôtß TR²ÓRp

RLYXÏ 17 ©[Ü (v©Xõh)

TôPj§hPm Utßm A§Ûs[ ®PVeLû[ BrkÕ TôôódÏmúTôÕ RLYXÏ JußdùLôuß

ùRôPôó×ûPVRôL Es[Õ.  £ _õ & Gm  ©¬®p CVk§WeLs Utßm R[YôPeLs Es[Rôp

úYûX ùNnÙm CPj§u A[Ü LhÓlTÓjRlTÓ¡\Õ.  G]úY TpúYß RLYX¡Ùs[

T«t£Lû[ Ju±ûQjÕ ARuT¥ T«t£ Utßm LtßdùLôsÞRûX Y¬ûNTÓjR úYiÓm.

TpúYß RLYXÏLÞdÏ YZeLlThP A±ÜûWLs T«tßSo Y¯Lôh¥ ×jRLj§p

úNodLlThÓs[Õ.

ùRô¯tT«t£ ùNnØû\«u Es[PdLm

1þBm BiÓ TÚYj§p ùNnÕ Ø¥dLlTP úYi¥V T«t£L°u úSôdLØm, T«t£«u

Ø¥®p T«t£Vô[oLs §\u ùT\ úYi¥VûYLÞm Y¬ûN T¥ Ï±dLlThÓs[Õ.

úSôdLeLs : JqùYôÚ T«t£«u ÕYdLj§Ûm ùT\lTP úYi¥V §\u Ï±jÕ

Y¬ûNTÓjRlThÓs[Õ.

úRûYVô]ûYLs

JqùYôÚ T«t£«u ØRp TdLj§p úRûYlTÓm LÚ®Ls/A[dÏm LÚ®Ls, CVk§WeLs/

R[YôPeLs, ùTôÚhLs B¡VûY RWlThÓs[Õ.

T«t£ YûWTPm Utßm ùNnØû\

T¦Uû]«p ùT\úYi¥V §\uT«t£, LÚj§Vp ùNn§LÞPu §hPªPlThÓs[Õ.

T«t£ §hPj§p Ïû\kR ThN Projects úNodLlThÓs[Õ.  CÕ T«t£Vô[oLÞdÏ CûPúV

ÏÝYôL T¦Vôtßm §\û] úUmTÓjÕ¡\Õ.  T«t£Vô[oLÞdÏ ERÜYRtLôL YûW

TPeL°p RWlThÓs[ Ï±ÂÓLs BIS A[ÜL°uT¥ YûWVlThPûYLs BÏm.

CkR ùRô¯tT«t£ ùNnØû\ ×jRLm Written Instructional Material-u JÚ TÏ§VôÏm.  C§p (WIM)

ùRô¯t©¬Ü LÚj§Vp Utßm úNôRû]jRôs B¡VûYùLôiPRôÏm.
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(vii)

TÏ§ 1 : ùTôÚjÕRp (Fitting)

1.1.01 T¦Uû] Utßm CVk§WeLû[ AûPVô[m LôÔRp (Identify
workshop and machineries) 1

1.1.02 TôÕLôl× Øuù]fN¬dûL Utßm ØRÛR® Tt±V ùNVp
®[dLm (Demonstrate safety precaution and first aid) 2

1.1.03 ¾VûQjRp Øû\Ls Tt±V ùNVp ®[dLm

(Demonstrate - Fire fighting) 11

1.1.04 EVWUô] CPj§p ÑVTôÕLôl× NôR]eLs
TVuTÓjÕR-u ùNVp ®[dLm, BTjÕLû[ A±Rp
Utßm ÑV TôÕLôl× (Demonstrate working at height using PPE’s

and identify the hazards and take personal safety precautions) 15

1.1.05 ùTôÕ LÚ®Ls, A[®Ls Utßm NôR]eLû[ AûPVô[m

LiÓ ARu TôÕLôl× Utßm TWôU¬lûT A±Rp

(Identify general tools instruments & equipments with care and
maintenance) 18

1.1.06 A[jRp, Ï±«ÓRp, Tg£e, úadNô«e Utßm

@l[ôhûTXõe (Practice flat filing, marking, punching, sawing,
drilling jappin and reaming) 22

TÏ§ 2 : EúXôLjRLÓ (Sheet Metal)

1.2.07 vhûWh v²l êXm EúXôLjRLhûP úSo úLôh¥u
Y¯úV ùYhÓRp (Cutting sheet by straight snip) 26

1.2.08 ùTuh v¨lû^ TVuTÓj§ G@Ïj RLhûP ùYhÓRp

(Cutting sheet by bent snip) 29

1.2.09 EúXôLj RLhûP Yû[jRp, U¥jRp Utßm CûQjRp

(Bend, fold and join sheet in different process) 31

1.2.10 EúXôLj RLÓ úYûXL°p ¬®h ùNh ùLôiÓ ¬®h¥e

ùNnRp (Joining sheet metal by using rivet set and snap) 33

TÏ§ 3 : ªu²Vp (Electrical)

1.3.11 GXdh¬dLp TôÕLôl× Øuù]fN¬dûL Utßm

ØRÛR®Tt±V ùNVp ®[dLm (Demonstrate electrical safety
precautions and first aid) 36

1.3.12 ªu LÚ®Lû[ AûPVô[m LôÔRp, ETúVô¡jRp

Utßm TWôU¬jRp (Identify, use and maintain electrical tools) 38

1.3.13 ªuú]ôhPm, ªu]ÝjRm, ªuRûP, §\u, Utßm
Bt\p B¡VYtû\ A]Xôd Utßm ¥_õhPp ÁhPo

TVuTÓj§ A[jRp (Measure current, voltage, resistance, power,
and energy using analog and digital meter) 43

ùTôÚ[PdLm

T«t£ Gi T«t£ TdL Gi

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



(viii)

TÏ§ 4 : ªu]Ô®Vp (Electronics)

1.4.14 ªu]Ô®Vp A¥lTûP LômúTô]uh, LÚ®Ls,

A[®Ls B¡VYtû\ AûPVô[m LôÔRp (Identify basic
electronic components, tools and instruments) 47

1.4.15 ùW£vPoLû[ ̈ \dÏ±ÂÓ ùNnRp (Colour coding of resistors) 53

1.4.16 úYôphÁhPo, AmÁhPo Utßm Up¥ÁhPûW

TVuTÓjÕRp (Use of voltmeter, ammeter and multimeter) 54

1.4.17 NôpP¬e Utßm ¼NôpP¬e T«t£ (Practice soldering & desoldering) 55

1.4.18 ¥Wôu³vPov, ùW³vPov, ùLlTô£hPov, ûPúVôhv,
Gv.£.Bo, Ù.ù_.¥, Bm©°ûTVo Utßm I.£ B¡VYtû\

AûPVô[m LôÔRp (Identify transistors, resistors, capacitors, diodes,
SCR, UJT amplifier and IC) 60

1.4.19 ûPúVôÓLû[ TVuTÓj§ ×p úYq ùWd¥@TVûW AûUjÕ,

úNô§dLÜm (Construct and test full-wave rectifiers using diodes) 61

1.4.20 ©¬w  ùWd¥@TVûW AûUjÕ úNô§dLÜm

(Construct and test a bridge rectifier) 63

TÏ§ 5 : Tt±ûQl× (Welding)

1.5.21 úLv ùYp¥e NôR]eLs Utßm ETLWQeLû[ AûPVô[m

LôQp (Identify gas welding equipment and accessories) 65

1.5.22 Bd³ A£hPXõu £XõiPo Utßm ùWÏúXhPûW
TôÕLôl× Øuù]fN¬dûLÙPu ûLVôÞYRtLô]
ùNVp ®[dLm (Demonstrate safety precaution in handling of
oxy- acetylene of cylinder, regulator etc) 67

1.5.23 Air - LPG, O
2
- LPG Utßm O

2
- C

2
H

2
 B¡VYtû\ úLu ûPl

SLÚm úXm ùNhûPd ùLôiÓ AûUjRp (Setting up
Air - LPG,  O2 - LPG and O2 

- C2 H2 using portable flame set) 71

1.5.24 EúXôL RLh¥u ÁÕ Bd£- - A£h¥Xõu YôÙûY TVuTÓj§

Lh¥e ©úW£e, ùYp¥e ùNnRp (Oxy- Acetylene gas cutting, brazing &
welding on thin sheet metal) 80

1.5.25 ùYp¥e åpv, Gd¡ÙlùUuhv Utßm @úTd @ûTVo AWvPo

TWôU¬l× Utßm TôÕLôl× Tt±V ùNVp ®[dLm (Demonstrate
care & safety of welding tools and equipments and back fire arrester) 84

1.5.26 ùYp¥e åpv, Gd¡ÙlùUuhv Utßm @úTd @ûTVo AWvPo

TWôU¬l× Utßm TôÕLôl× Tt±V ùNVp ®[dLm (Set oxy acetylene
plant, use two stage regulator, adjustment of flame gas pressure-O2 and DA) 85

1.5.27 LôlTo-LôlTo, LôlTo- ûUpÓ v¼p, LôlTo - AÛª²V

ûTlLû[ ©úW£e ùNnRp (Perform brazing between copper to copper
and copper to MS, copper to aluminium pipes) 86

T«t£ Gi T«t£ TdL Gi
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TÏ§ 6 : ùW@l¬_õúW`u £vPm (Refrigeration System)

1.6.28 ùTôÕYô] ûL LÚ®Ls ÖiLÚ®Ls Utßm ETLWQeLû[

AûPVô[m LôÔRp Utßm TVuTÓjÕRp (Identify and use of
general hand tools instruments and equipment used in refrigeration work) 88

1.6.29 ùW@l¬_õúW`u úYûXL°p TVuTÓm £\l×d LÚ®Lû[

AûPVô[m LôiL (Identify special tools, instruments and equipment
used in refrigeration work shop) 89

1.6.30 úYlTo LmlWNu £vPm Utßm úYlTo AlNôol`u

£vPm AûPVô[e LôQRp (Identify the components of vapour
compression system and vapour absorption system) 96

1.6.31 Nôlh LôlTo ¥Ùl Lô«ûX ©¬jRp, ùYhÓRp Utßm

Yû[jRp (Unroll, cut and bend on soft copper tubes) 99

1.6.32 LôlTo ¥ë©p vúY_õe ùNnÕ ©úW³e CûQl×

ùNnRp (Swage and make a brazed joint on copper tubing) 103

1.6.33 @©[ôo CûQl×Lû[ ùNnÕ @©[ôo - Ù²VàPu

T¬úNô§dLÜm (Make flare joints and test them with flare fittings) 106

1.6.34 LôlTo ¥ÙlLû[ ©g£e ùNnRp (Pinch off copper tubing) 109

1.6.35 Xôd¬e LÚ® Utßm ùYqúYß CûQl×Lû[ TVuTÓj§

ETLWQeLû[ NoÅ£e ùNnRp (Use lock ring tools various fittings of
lockring for servicing of appliances) 110

1.6.36 LôlTo  -  LôlTo, LôlTo - G@Ï, LôlTôo - ©Wôv, Gp.©.´ (LPG)

Utßm Ho ©úW£e T«t£ ùNnRp (Brazing of cu to cu, cu to mild steel
cu to brass using air - LPG) 112

1.6.37 Bd³ A£hPÄû] TVuTÓj§ LôlTo  -  LôlTo, LôlTo -
G@Ï, LôlTôo - ©Wôv  ©úW£e ùNnRp (Brazing of cu - cu, cu to mild
steel and cu to brass using oxy - acetylene) 114

1.6.38 Bd³ A£hPÄû] TVuTÓj§ LôlTo  -  LôlTo, LôlTo -
G@Ï, LôlTôo - ©Wôv ©úW£e ùNnRp (Brazing of cu - cu, cu to mild
steel and cu to brass using oxy - acetylene) 116

TÏ§ 7 : ùW@l¬_õúWhPo ûPWdh áp (Refrigerator Direct Cool)

1.7.39 (ûPWdh áp Utßm @©Wôv @l¬ ùW@l¬_õúWhP¬u -
ªuNôW TôLeLs Utßm ùUdLô²dLp AûPVô[m LôÔRp

(Identify the electrical and mechanical components of refrigeratordirect cool and
frost free) 117

1.7.40 ùW@l¬_õúWhP¬u ªuNôW TôLeLû[ T¬úNô§jRp Utßm

UôtßRp (Check and replace electrical components in refrigerator) 120

1.7.41 ùW@l¬_õúWhPoL°p L£Ü úNôRû] ùNnRp,

úYd¡ÙûU³e Utßm úLv Nôo_õe (Leak test, evacuation and
gas charging in a refrigerator) 125

1.7.42 ùW@l¬_õúWhP¬u Nodëh (Circuit of refrigerator) 136
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(x)
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1.7.43 ùW@l¬_õúWhPûW ̈ ßÜRp (Installation of refrigerator) 138

1.7.44 ùW@l¬_õúWhP¬u ªuTôLeLû[ úNô§jRÛm Ïû\TôÓLû[

LiP±Rp (Check find fault and test the electrical and other system
components of refrigerator) 142

1.7.45 LmlWNûW úNô§jRp (Testing of compressor) 147

1.7.46 LmlWNo úUôhPôo ùPoª]pLû[ AûPVô[m LôÔRp

(Identification of compressor terminals) 149

1.7.47 ¬úXÙPu Utßm ¬úX Cu± LmlWNûW ÕYdÏRp

(Start compressor with and without relay) 151

1.7.48 ùW@l¬_õúWhPo ûWdh áp (Testing performance of refrigerator) 153

1.7.49 EXo ûShW_û] TVuTÓj§ GYôlúWhPo Utßm

LiPuNûW ÑjRm Utßm ©[v³e ùNnRp (Cleaning and
flushing of evaporator and condenser with dry nitrogen) 154

1.7.50 úLl©pX¬ ¥ël Utßm ¥ûWVo Uôt± ùTôÚjÕRp
(Replacement of capillary tube and drier) 160

TÏ§ 8 : @©Wôvh l¬ ùW@l¬_õúWhPo (Frost  Free Refrigerator)

1.8.51 @©Wôvh @l¬ ùW@l¬_õúWhP¬u GXdh¬Lp Nod¡ÙhûP

¥úWv ùNnRp (Trace the electrical circuit and check frost free refrigerator) 162

1.8.52 @©Wôvh l¬ ùW@l¬_õúWhP¬u ªuNôW TôLeLû[l
T¬úNô§jÕ Ïû\TôÓLû[ LiP±Rp (Checking fault finding and
testing of electrical components in frost free refrigerator) 164

1.8.53 @©Wôvh@l¬ ùW@l¬_õúWhP¬p Ho ¥vh¬©Ù`u
úNô§jRp (Check air distribution system in frost free refrigerator) 168

1.8.54 lWôvh ©¬ ùW@l¬_õúWhPûW NoÅv ùNnRp
(Service components of frost free refrigerator) 171

1.8.55 ùWl¬_õúWhP¬u ùToTôUuv úNô§jRp (Testing performance of
frost free refrigerator) 174

TÏ§ 9 : ùW@l¬_õúWhPo (CuùYoPo ùW@l¬_õúWhPo)

        Refrigerator (Inverter Technology)

1.9.56 êuß Utßm SôuÏ RLÜLs Es[ @©Wôvh l¬
ùW@l¬_õúWhPûW AûPVô[eLôÔRp (Identify three and four door
no frost refrigerator) 175

1.9.57 êuß/SôuÏ LRÜ ùWl¬_õúWhP¬u TôLeLû[ T¬úNô§jRp

(Testing the components of three/four refrigerator) 177

TÏ§ 10 : LmTW^o Utßm úUôhPôov (Compressor and Motors)

1.10.58 TpúYßYûL LmTWNoLû[ AûPVô[m LôÔRp
(Identify different types of compressor) 178

1.10.59 ¥vUôuhXõe, AùNm©°e ùW³×úWôúLh¥e ¡Wôp úWôhP¬
Lm©Wv^o (Dismantle assembling - reciprocating - rotary compressor) 179
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1.10.60 T¬dLlThP Lm©Wv^¬u TôLeLû[ AûPVô[m

LôÔRp (Identify different parts of dismantled compresser) 182

1.10.61 ¥_õhPp Up¥ ÁhP¬û]l TVuTÓj§ LmlW^o úUôhPô¬u
ùPoª]p Utßm vPôh¥e LWih Utßm Wu²e LWih

Y¬ûN«u AûPVô[m LôÔRp (Identity terminal sequence of hermatic
compressor motor by using digital multimeter and measure starting current and
running current by using ammeter and AVO meter) 184

1.10.62 ¥_õhPp Up¥ ÁhP¬û]l TVuTÓj§ CSIR úUôhPô¬u
ùPoª]p  AûPVô[m LôÔRp Utßm LmÁhPo BúYô
ÁhPo TVuTÓj§ vPôh¥e Utßm Wu²e LWihûP

A[jRp (Identity terminal sequence of CSIR motor by using digital multimeter
and measure starting current and running current by using ammeter and AVO meter) 185

1.10.63 CSR -úUôhPôûW Bu ùNnÕ vPôo¥e LWih, Wi²e LWih

A[jRp (Start CSR motor and measure starting current and running current) 187

1.10.64 ú`PÓ úTôp úUôhPûW Bu ùNnÕ vPôo¥e LWiûP

A[jRp (Start shaded pole motor and measure starting current) 189

1.10.65 ùaoUô¥d Lm©Wv^¬p KlTu, NôohLu¥àh¥ Utßm
GojûR úNô§jRp (Test open, short, continuity and earth of a hermatric
compressor) 191

1.10.66 TpúYßThP ¬úX, ùLlTô³hPov OLP’S Cuàm £X
úYßThP Rû] TVuTÓj§ RSIR, CSIR, PSC- LmlWNo

úUôhPô¬û]j ùRôPeÏRp (Start compressor motor by RSIR, CSIR,
 PSC and CSR method by using different type relay capacitors OLP’s etc) 193

1.10.67 ùYqúYß YûLVô] ¬úX, ùLlTô£hPo, B¡VYtû\

úNôRû]«hÓ Utßm N¬ùNnRp (Check and test different type, relay,
capacitor OLP's find out faults and rectification) 195

1.10.68 CuùYoPov H.£. UôßTÓm úYLd LhÓlTôhÓ NodëhûP

úNô§jRp (Check control circuit of variable speed air conditioner invertor A/C) 199

1.10.69 CuùYohPo LuúWôp £vPj§u LômúTôù]uÓL[ô] ACS -

PCB, NTC, PTC ûV AûPVô[m LôÔRp (Identify components of control
system of inverter - ACS - PCB, NTC, PTC) 201

TÏ§ 11 : LuPuNo (Condenser)

1.11.70 ùWl¬_õúWhPoLs Tôh¥p áXoLs, ®£×s áXoLs ¼l
©¬No ®iúPô Utßm v©-h H.£.dÏ TVuTÓjRlTÓm
ùYqúYß YûLVô] LuPuNoLs TZdLlTÓj§d
ùLôsÞRp (Familiarise with different type of condensers used in
refrigrators bottle coolers, visible coolers, deep freeers, window and
split A/c) 203

1.11.71 ùYqúYß YûLVô] Ho ápÓ LiPuNoL°p, ÑjRm

@l[x, TWôU¬l× Utßm L£Ü T¬úNôRû] ùNnRp (Clean,
Flush, Service and leak test in different types of Air cooled condenser) 205
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(xii)

1.11.72 LuPuNûW T¥Ü ¿dLm ùNnYRtLôL úRûYVô] ùYqúYß

ùTôÚhLû[ AûPVô[m LôÔRp (Identity different items necessary
for de scaling condenser) 210

TÏ§ 12 : EXoj§ & ®¬YôdL YôpÜ (Drier & Expansion Valve)

1.12.73 ùYqúYß á-e ùU£²p TVuTPdá¥V hûWVo Utßm
úLl©XûW LôÔRp (Identify drier and capillary tube used in different
cooling machines) 212

1.12.74 úLvNôo_õe¡u úTôÕ úLl©pXo ¥ël Utßm ¥ûWVo

B¡VYtû\ UôtßRp (Replace drier and capillary tube at the line of
gas charging) 213

TÏ§ 13 : B®VôRp (Evaporator)

1.13.75 úYßThP YûL«Xô] GYôlTWhPoLû[ AûPVô[m LiÓ

NoÅv ùNnRp (Identify and service different types of evaporators) 216

1.13.76 EXokR ûShW_û]d ùLôiÓ B«Xõû] ¿dÏYRtÏ @l[x,

Utßm Äd úNôRû] ùNnRp (Perform leak test, flush to remove oil by
dry nitrogen) 219

TÏ§ 14 : ùW@l¬_õùWuh (Refrigerant)

1.14.77 ùYqúYß YûLVô] ùWl¬_óùWih £-iPûW ùYqúYß

LXo úLôÓ êXm ®[d¡ AûPVô[m LôÔRp (Identify and explain
different colour code of different type refrigerent cylinder) 223

1.14.78 JÚ TÝRô] CVk§Wj§XõÚkÕ ùWl¬_õùWiûP

ÁhùPÓjRp (Recover refrigerant from a faults machine) 225

1.14.79 Ï°oTR]l ùTôÚhLû[ JÚ £XõiP¬XõÚkÕ Utù\ôÚ

EÚû[dÏ T¦ûVl TVuTÓj§ Uôt\Üm (Transfer refrigerants from
one cylinder to another using ice) 227

1.14.80 ùWl¬_óùWi¥u ùYlT¨ûX Utßm AÝjRj§û] A[jRp

(Measure pressure and temperature of refrigerants) 228

1.14.81 ùWl¬_óùWih £XõiPûW TôÕLôlTôL ûLVôÞm

Øû\«û]Ùm ¡eYôpûY CVdÏRÛm ùNnÕ Lôi©jRp

(Demonstrate safe handling refrigerant cylinder and king valve) 235

1.14.82 Lôo Lôtß TR²h¥û] ¨ßjÕRp (Installation of car A/C) 237

TÏ§ 15 : ùYlTôdLôl× (Thermal Insulation)

1.15.83 CuÑúXh¥e @lúTôªû] AûPVô[m LôÔRp (PUF Utßm

TôXõë¬¾u) (Identify insulating foam) (PUF and polyurethene) 238

1.15.84 ùWl¬_óúWhPÚdÏ ¡[ôv Ep Utßm PUF úTôu\ CuÑúXNu
ùTôÚhLû[d ùLôiÓ ̈ Wl×Rp (Fill with insulation material - PUF
and glass wool in refrigeration) 239

T«t£ Gi T«t£ TdL Gi

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



(xiii)

TÏ§ 16 : _u]p Lôtß TR²ÓRp (Window Air Conditioner)

1.16.85 ®iúPô A/Cu TVuTÓm ùUdLô²dLp Utßm GXdh¬dLp

NôR]eLû[ A±ØLlTÓjÕRp (Acquaint with mechanical and
electrical components used in window A/C) 241

1.16.86 ®iúPô HoLi¥`¬p Utßm TÝÕ ¿dÏRp JV¬e

Nodëh¥û] ¥úW£e ùNnRp Utßm TÝÕ ¿dÏRp

(Trouble shoot and trace wiring circuit of window A/C) 244

1.16.87 ®iúPô HoLi¥x]¬p L£Ü úNô§jRp, ùYt±PUôdLp

Utßm YôÙ ¨Wl×Rp (Leak testing evacaution and gas charging in
window A/C) 249

1.16.88 ®iúPô H£ûV CuvPôúXNu ùNnRp (Installation of window A/C) 253

TÏ§ 17 : ©[Ü (v©Xõh) A/C (Split A/c)

1.17.89 RûW, ºXõe PdP©s v©Xõh H£ Utßm Up¥ v©Xõh

H£«u TpúYß NôR]eLû[ AûPVô[eLôÔRp (Identify
various components of split AC floor, ceiling, ductable and multi split A/C) 255

1.17.90 v©Xõh H.£«u GXdh¬Lp Nodëh¥û] AûPVô[m
LôÔRp (Identify electrical circuit of wall mounted split A/C) 259

1.17.91 v©Xõh H.£«u Ïû\Lû[ LiP±kÕ úYßThP

NôR]eLû[ T¬úNô§jRp (Test different components and fault
findings in split A/C) 261

1.17.92 v©Xõh HoLi¥`]¬p L£Ü úNôRû], ùYt±PUôdLp

Utßm úLv Nôo_õe ùNnRp (Leak testing evacation and gas
charging in  split A/c) 263

1.17.93 v©Xõh H£þp TÝÕ ¿dÏRp (Trouble shooting in split A/C) 271

1.17.94 v©Xõh HoLi¥`]¬u ÑY¬p AûUdLlTÓm Utßm ¨ßÜRp

(Install IDU and ODU of wall mounted split A/C) 274

1.17.95 RûW Utßm ºXõe/úLNh YûL v©Xõh H£, IDUûY ¨ßÜRp

(Install IDU of floor, ceiling/casette mounted split A/C) 276

1.17.96 PdhP©s v©Xõh H£ Utßm PdhûP ̈ ßÜRp (Install IDU
and duct of ductable split AC) 278

1.17.97 Up¥ v©Xõh H£þûV NoÅv ùNnRp (Service of multi split AC) 280

1.17.98 CuùYohPo v©Xõh H£þu TôLeLû[ AûPVô[e LôÔRp

(Identify the parts of inverter split A/C) 284

T«t£ Gi T«t£ TdL Gi
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(xiv)

QR CODE

Ex.No. 1.1.02

Ex.No. 1.3.13

Ex.No. 1.10.58

Ex.No. 1.11.71

Ex.No. 1.1.03 Ex.No. 1.2.07

Ex.No. 1.10.60

MODULE 2

MODULE 10

Ex.No. 1.1.04

Ex.No. 1.3.11

Ex.No. 1.10.66

MODULE 1

Ex.No. 1.1.05

Ex.No. 1.3.12

Ex.No. 1.7.41

Ex.No. 1.11.70

MODULE 3

MODULE 7

MODULE 11

Ex.No. 1.1.06

Ex.No. 1.4.14

MODULE 4

Ex.No. 1.6.29 Ex.No. 1.6.30

MODULE 6

Ex.No. 1.6.32

Ex.No. 1.14.78

MODULE 14

Ex.No. 1.16.87

MODULE 16

Ex.No. 1.17.89

MODULE 17

Ex.No. 1.17.90

Ex.No. 1.5.22

MODULE 5

Ex.No. 1.5.23

MODULE 10

Ex.No. 1.17.91 Ex.No. 1.17.92 Ex.No. 1.17.97
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(xv)

Lt\Xõu ØÝûUûV U§lÀÓ ùNnÙm Øû\

 LEARNING / ASSESSABLE OUTCOME

Cl×jRLj§u Ø¥®p ¿eLs §\m ùT\ CÚlTûY

S.No. Learning Outcome  Ref.Ex.No

1 Identify trade related hazards and safety procedures following safety precautions. 1.1.01 - 1.1.04

2 Produce fitting jobs as per drawing (Range of operations, marking, sawing, filing,
drilling) 1.1.05 - 1.1.06

3 Produce sheet metal components (range of operation marking, metal
cutting, bending, riveting and soldering etc.) 1.2.07 - 1.2.10

4 Identify electrical safety. Join different wire, measure power, currents,
volts and earth resistance etc. Connect single phase motors. 1.3.11 - 1.3.13

5 Identify the electronic components and their colour code i.e tranisistor,
capacitor, diode, amplifier, I.C and able to work soldering. 1.4.14 - 1.4.20

6 Perform gas welding, brazing, soldering observing related safety 1.5.21 - 1.5.27

7 Identify RAC tools and equipment and recognize different parts of RAC
system perform copper tube cutting, flaring, swaging, brazing 1.6.28 - 1.6.38

8 Test mechanical & electrical components. Perform leak test, vacuuming,
gas charging, wiring in refrigerator 1.7.39 - 1.7.42

9 Identify electrical and mechanical components of a refrigerator 1.7.43 - 1.7.44

10 Test compressor motor terminal, start compressor with relay & without
relay, technique of flushing, leak testing, replacing capillary & filter drier,
evacuation & gas charging. 1.7.45 - 1.7.50

11 Check components frost free refrigerator (electrical mechanical), wiring
of frost free freeze & air distribution in refrigerator sector. Leak detection,
evacuators & gas charging 1.8.51 - 1.9.57

12 Dismantle, repair and assemble hermetic, fixed and varibale speed
compressor, and test performance 1.10.58 - 1.10.60

13 Identify the terminals of sealed compressor and their wiring and measure
current volts, watts and use of DOL starter with different types of motors 1.10.61 - 1.10.64

14 Perform selection of hermetic compressor for different appliances, starting methods,
testing controls & safety cut out used in sealed compressor 1.10.65 - 1.10.67

15 Identify the components of control system of inverter AC and wiring of control 1.10.68 - 1.10.69

16 Perform servicing & de scaling of condenser (internals 7 externals)
used in different appliances. perform fitting & adjustment of drier, filter &
refrigerant controls used in different refrigeration system 1.11.70 - 1.12.74

17 Perform servicing of different evaporator used in different appliances 1.13.75 - 1.13.76

18 Carry out recovery and recycling of refrigerant used, alternative of
CFC, HFC recover, transfer & handing of gas cylinders 1.14.77 - 1.14.80

19 Retrofit CFC/HFC machine with ozone friendly refrigerant with
understanding of the compatibility 1.14.81 - 1.14.82

20 Pack thermal insulation and prevent cooling leakage 1.15.83 - 1.15.84

21 Install window AC, test electrical & electronics components & fault
diagnosis remedial measures 1.16.85 - 1.16.88

22 Perform servicing of electrical & electronic control, test, installation, wiring, fault
finding & remedial measures of different split AC 1.17.89 - 1.17.98
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(xvi)

SYLLABUS

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration
Reference
Learning
Outcome

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge 04

Hrs.

Identify trade related
hazards and safety
procedures following
safety precautions.

1.Identify workshop & machineries.
(10 hrs.)

2.Demonstrate Safety precautions
and First aid. (05 hrs.)

3.Demonstrate firefighting (05 hrs.)

4.Demonstrate working at height
using PPE’s and identify the
hazards and take personal safety

precautions. (5 hrs.)

Introduction to trade and related
industries.General safety
precautions and first aids,
firefighting equipment and
electrical safety.History of
Refrigeration and Air
conditioning.Grooming of
technicians.(04hrs..)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
K n o w l e d g e
04 Hrs.

Professional
Skill 25Hrs.;

Professional
Knowledge 5
Hrs.

Produce  fitting jobs
as per drawing (Range
of operations,
marking,  sawing,
filing, drilling.)

5. Identify  general tools,
instruments & equipment. Care
and maintenance of tool,
instruments and equipment. (10
hrs.)

6. Perform measuring, marking,
punching, hacksawing and flat
filing,to make a job as per
drawing. (15 hrs.)

Fitting
Different types of Fitting hand
tools,- their use. Function,
construction, working and
Specification.

Machineries and equipment used
in fittings like drilling machine and
grinding machine. (05 hrs)

Produce Sheet metal
components  (range of
operation marking,
metal cutting,
bending, riveting and
soldering etc.)

7. Perform Sheet Cutting by straight
snip as per drawing. (07 hrs.)

8. Perform Sheet Cutting by bent
snip as per drawing. (07 hrs.)

9. Bend, fold and join metal sheets
in different process. (06 hrs.)

10.Join sheet metal by using rivet set
and snap. (05 hrs.)

Professional
Skill 35 Hrs.;
Professional
Knowledge 06

Hrs.

Identify electrical
safety. Join different
wire, measure power,
currents, volts and
earth resistance etc.
Connect single phase
motors.

11 Demonstrate electricalsafety
precautions and     first aid. (05
hrs.)

12 Identify, use and maintain
electrical tools. (05 hrs.)

13.Measure current, voltage,
resistance ,power, energy using
analog and digital meter through
a single phase circuit. (25 hrs.)

Sheet Metal

Function,construction, working,
use, and application, specification
of Sheet metal tools, instruments
and equipment. Care and
maintenance of tools. Rivet &
riveting- their types and use. (04
hrs..)

Electrical
Electrical terms such as AC  and
DC supply, Voltage, Current,
Resistance, Power, Energy,
Frequency etc.Safety precautions
to be observed while working on
electricity. Conductors and

Insulators, Materials used as
conductors. Series and parallel
circuit, open circuit, short circuit,
etc.Measuring Instruments such
as voltmeter, ammeter, ohm
meter, watt meter, energy meter
and frequency meter. Earthing and
its importance.Earth resistance.
Insulation and continuity test.
(06 hrs..)
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(xvii)

Professional
Skill 47 Hrs.;

Professional
Knowledge 10

Hrs.

Professional
Skill 39 Hrs.;

Professional
Knowledge 7
Hrs.

Identify the electronic
components and
their colour code i.e.
transistor, capacitor,
diode, amplifier, I.C
and able to work
soldering.

14.Identify basic electronic
components,    tools &
instrument. (08 hrs.)

15.Colour coding of resistors. (05
hrs.)

16.Use voltmeter, ammeter  and
multimeter. (8 hrs.)

17.Practice soldering & de-soldering.

(8 hrs.)

Electronics
Introduction to Electronics. Basic
Principles of semiconductors,
Principles and application of
Diodes. Solder – its composition
and paste.(05 hrs..)

18.Identify transistors, resistors,
capacitors, diodes, S.C.R.,
U.J.T., amplifier andI.C. (08hrs.)

19.Construct and test full wave
rectifier using diodes. (05hrs.)

20.Construct and test a bridge
rectifier. (05hrs.)

Rectification, Zener diode as
voltage regulator – transistors
parameters- diodes, ICs. (05 hrs..)

Perform gas
welding, brazing,
soldering Observing
related safety.

21.Identify gas welding equipment &
accessories. (05 hrs.)

22.Demonstrate safety precaution in
handling of Oxy-acetylene
cylinders, regulators etc. (04
hrs.)

23.Setting up of AIR-LPG, O2- LPG
and O2-C2H2 using can type
portable flame set. (04 hrs.)

24.Oxy-acetylene gas welding,
brazing and cutting on thin sheet
metal. (7hrs.)

25.Demonstrate Care & Safety of
welding tools and equipment.
Back fire arrester. (03 hrs.)

26.Set Oxy-acetylene plant, use two
stage regulator, adjustment of
flame, gas pressure – O2 and
DA. (07 hrs.)

27.Perform brazing between Cu to
Cu and Cu to MS, Cu to
aluminum pipes. (9 hrs.)

Basic Refrigeration

28.Identify & use of general hand
tools, instruments & equipment
used in refrigeration work.
(12hrs.)

29.Identify & use of special tools,
instruments & equipment used in
refrigeration work.(13hrs.)

30.Identify various refrigeration
equipment and components of
vapour compression system like
compressor, condenser,
expansion device and evaporator.

Welding

Introduction to basic principles of
commonly used Welding
processes, oxy fuel gas welding
/ cutting, brazing & soldering,
nozzles, base metal and filler
metal. Use of flux.Difference
between soldering and Brazing in
terms of temperatures, filler
materials, joint strengths and
application. Use of Oxy
Acetylene, Oxy LPG, Air LPG and
two stage regulators
for brazing/soldering. Description

of back fire arrester. (7 hrs..)

Professional
Skill
100Hrs.;
Professional
Knowledge

15Hrs.

Identify RAC tools
and equipment and
recognize different
parts of RAC
system. Perform
copper tube cutting,
flaring, swaging,
brazing.

Basic Refrigeration

Basic principle of refrigeration,
working, use, specifications of
refrigeration tools, instruments
and equipment. Fundamentals
of Refrigeration and its
u n i t s . T h e r m o d y n a m i c s

law.(05hrs..)

Science related to refrigeration,
work, power, energy, force, Heat
a n d T e m p e r a t u r e ,
Differenttemperature
scales, Thermometers, Units of
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(xviii)

Professional
Skill 49
Hrs.;
Professional
Knowledge
10 Hrs.

Test mechanical &
e l e c t r i c a l
components. Perform
leak test, vacuuming,
gas charging, wiring
in refrigerator.

Identify and Check vapour
absorption refrigeration cycle
(VARC) (12 hrs.)

31.Unroll, cut and bend soft copper
tubes. (04 hrs.)

32.Swage and make a brazed joint
on copper tubing. (10 hrs.)

33.Make flare joints and test them
with flare fittings. (10 hrs.)

34.Pinch off copper tubing. (04
hrs.)

35.Use lock ring tool  and various
fittings of lock ring for
servicing of appliances. (10
hrs.).

36.Brazing of Cu to Cu, Cu to
steel, Cu to brass using AIR
LPG suitable in RAC
machine. (07 hrs.)

37.Brazing of Cu to Cu, Cu to
steel, Cu to brass using Oxy-
LPG. (07 hrs.)

38.Brazing of Cu to Cu, Cu to
steel, Cu to brass using Oxy-
Acetylene. (11 hrs.)

39.Identify electrical and
mechanical components of
refrigerator direct cool and
frost free. (05 hrs.)

40.Check and replace electrical
components of refrigerators.
(14 hrs.)

41.Leak test, evacuation, gas
charging in a refrigerator. (15
hrs.)

42.Wiring circuit of refrigerator.
(15 hrs.)

43.Installation of refrigerator.
(8 hrs.)

44.Check, Find Fault and test  the
electrical and other system
components of refrigerator.

(8 hrs.)

heat, sensible heat, latent heat,
super heating and sub-cooling,
saturation temperature,pressure,

types, units.

Types of Refrigeration systems,

including vapour absorption

refrigeration cycle (VARC), water
– combination. Study the
construction and working of
vapor compression cycle, low
side & high side of vapour
compression system.
Applications of vapour
compression cycle. Coefficient
of Performance (COP), Ton of
Refrigeration.(7hrs..)
Construction and working ofV.C
Cycle, fundamental operations,
sub cooling and super
heating.(03 hrs..)

Refrigerator (Direct cool &
Frost free)

Function, construction, working
of single door direct cool
refrigerator, frost free refrigerator,
specifications, trouble shooting.
Heat Insulation materials. Care
and maintenance of refrigerators.

(10 hrs.)

Professional
Skill 16Hrs.;
Professional
Knowledge
03 Hrs.

Identify electrical and
m e c h a n i c a l
components of a
refrigerator.

Refrigerator (Direct cool &
Frost free)
Study the electrical components of
refrigerator.
Study the mechanical
components
of refrigerator and their types.

(03 hrs..)

Professional
Skill 30
Hrs.;
Professional
Knowledge
07 Hrs.

Test compressor
motor terminal, start
compressor with
relay & without relay,
technique of flushing,
leak testing, replacing

45.Testing of compressor. (05 hrs.)

46.Identification of motor terminals.
(05 hrs.)

47.Start the compressor with and
without relay. (05 hrs.)

Importance of flushing in
evaporator and condenser, use of
dry nitrogen for flushing,
necessity of replacing capillary
and drier. Evacuation, leak
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(xix)

testing, gas charging method in
refrigerator, (07 hrs..)

capillary & filter drier,
evacuation &gas
charging.(NOS: Not
available)

48.Test performance of direct
start refrigerator. (05 hrs.)

49.Cleaning and flushing of
evaporator and condenser
with dry nitrogen. (05 hrs.)

50.Replacement of capillary tube
and drier. (05 hrs.)

Professional
Skill 42 Hrs.’

Professional
Knowledge
10 Hrs.

Check components
of frost-free
r e f r i g e r a t o r
( e l e c t r i c a l /
mechanical), wiring
of frost-free freeze &
air distribution in
refrigerator sector.
Leak detection,
evacuators & gas
charging.

51.Tracing electrical circuit of
Frost-Free refrigerator. (10
hrs.)

52.Checking, fault finding and
testing of electrical
accessories like thermostat,
timer, defrost heaters, bi-
metal, air louvers etc. and
other system components.
(10 hrs.)

53.Checking air distribution
system. (03 hrs.)

54.Servicing of refrigerator.
(07hrs.)

55.Testing the performance of
refrigerator. (02 hrs.)

Frost Free Refrigerator

Study the construction and
working of Frost Free (2 or 3
door) Refrigerator parts
particularly, the forced draft
cooling, Air Duct circuit,
temperature control in Freezer
& cabinet of Refrigerator, air
flapper / louver used in
refrigerator section, automatic
defrost system.    Study    of
Electrical accessories  &  their
functions ( Timer, Heater,
Bimetal, Relay, OLP, T/S etc.)
Refrigerator cabinet volume
calculation.5hrs..)

56.Identify three and four door no
frost refrigerator. (07 hrs.)

57.Testing components of three/
four door refrigerator. (03 hrs.)

Refrigerator (Inverter
Technology)Study the
construction and its working of
two and three door frost free
refrigerator with inverter
technology Care and
maintenance. (05 hrs..)

Professional
Skill 39 Hrs.;

Professional
Knowledge

10 Hrs.

Dismantle, repair and
assemble hermetic,
fixed and variable
speed compressor,
and testperformance.

58.Identify different types of
compressor. (09 hrs.)

Compressor

Function, construction,
working, application of hermetic
compressor,(Fixed speed and
variable speed compressor)like
Reciprocating, rotary, scroll
and inverter type.(5Hrs..)

Study the construction &
working of reciprocating, rotary,
scroll, wobble & swash plate
compressor. wet compression,
oil, properties, lubrication
methods. (05 hrs..)

59.Dismantle /assembling
r e c i p r o c a t i n g / r o t a r y
compressor. (15 hrs.)

60.Identify different parts of
dismantled compressor.
(15 hrs.)

61.Identify terminal sequence of
hermetic compressor motor
by using digital multimeter
and measure starting current
and running current by using
ammeter and AVO meter.
(12 hrs.)

Professional
Skill 50 Hrs.;

Professional
Knowledge 8
Hrs.

Identify the terminals
of sealed compressor
and their wiring and
measure current,
volts, watts and use
of DOL starter with
different types of
motors.

AC motors and their types.
Advantages of AC motor over DC
motor. Split phase induction
motors, working principle and
construction.Starting winding
and running winding.Starting
current and running current.
Study the shaded pole motor,
RSIR, CSIR, CSR and  PSC
motors.(6 Hrs..)
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(xx)

62.Identification of terminal
sequence of CSIR motor by
using digital multimeter and
measure starting  current and
running current by using
Ammeter and AVO meter.
(13 hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge 4
Hrs.

Perform selection of
Hermetic compressor
for different
appliances, starting
methods, testing
controls & safety cut
out used in sealed
compressor.

63.Start CSR motor and measure
starting current and running
current. (07 hrs.)

64.Start shaded pole motor and
measure starting  current (18
hrs.)

Centrifugal switch and its
function. Common faults, causes
and remedies in motors.
(02 hrs..)

65.Test open, short, continuity
and earth of a hermetic
compressor. (04 hrs.)

66.Start the compressor motor
by RSIR, CSIR, PSC & CSR
method by using different type
relay, capacitors, OLP’s, etc.
(10 hrs.)

67.Check and Test different type
relay, Capacitors, OLP’s, find
out faults and rectification
(11 hrs.)

Motors

Function of Starting relay,

Capacitors, OLP’s.(04 hrs..)

Professional
Skill 16Hrs.;

Professional
Knowledge 04
Hrs.

I d e n t i f y
theComponents of
control system of
Inverter  AC  and
wiring of control
system.

68.Check control circuit of
variable speed air conditioners
(Inverter ACs). (08 hrs.)

69.Identify components of control
system of Inverter ACs
including printed circuit board
(PCB) NTC,PTC e.g. Power
PCB, Filter PCB, Heat sink
reactor. (08 hrs.)

Working principle of inverter
technology, advantages of
variable speed technology over
fixed speed. Working principle of
control system for inverter Air
Conditioners (ACs). (04 hrs..)

Professional
Skill 46 Hrs.;
Professional
Knowledge 10
Hrs.

Perform servicing &
de scaling of
condenser (internals
&externals) used in
d i f f e r e n t
appliances.Perform
Fitting & adjustment
of drier, fi lter &
refrigerant controls
used in different
refrigeration system.

70.Familiarize with different types
of condensers used in
refrigerators, Bottle coolers,
visible coolers, deep freezers,
Window and Split AC. (10
hrs.)

71.Clean, flush, service and leak
test different type of air-
cooled condensers, micro
channel condensers. Remove
dust from fins in air cooled
condenser, micro channel
condensers. (10 hrs.)

72.Identify different items
necessary for de-scaling like
diluted Hcl, Pump & motor,
hose, etc. (07 hrs.)

Condenser

Function of condenser, types,
Construction of air-cooled
condenser. Effect of chocked
condenser. Advantages, de
scaling
of air-cooled condenser,
application, and advantages.
Liquid receiver, pump down,
application, types, function and
working.

Drier

Function of drier, types,
application and its advantage.
Description of desiccants.
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(xxi)

73.Identify drier and capillary tube
used in different cooling
machines. (09 hrs.)

74.Replace drier and capillary tube
at the time of gas charging
according to manufacturer’s
direction. (10 hrs.)

Expansion Valve

Expansion valve used in
domestic refrigeration and air
conditioning s y s t e m s .
Capillaries, Automatic and
Thermostatic Ex. Valves, and
electronic expansion valves.(10
hrs..)

Professional
Skill 16
Hrs.;

Professional
Knowledge
05 Hrs.

Perform servicing of
different evaporator
used in different
appliances.

75.Identify and service different
types of evaporators like plate
and tube type,  Fin andtube
type,    etc.    fitted  in
refrigerators, Bottle coolers,
water cooler, Window and split
AC. (08 hrs.)

76.Perform leak test, flush to
remove oil by dry nitrogen in
evaporator. (08 hrs.)

Evaporator

Working principle, Function,
types  of  evaporators  used in
refrigerator, water coolers,
bottle coolers, window and split
A.C, Super heating in
evaporators, Function of
accumulator and types.
Methods of defrosting.
(05 hrs..)

Professional
Skill 30
Hrs.;

Professional
Knowledge
06 Hrs.

Carry out Recovery
and Recycling of
Refrigerant used,
alternative of CFC,
HFC re-cover, transfer
& handing of gas
cylinders.

77.Identify and explain different
colour code of different type
refrigerant cylinder like HCFCs
(HCFC-22, HCFC-123). HFCs
(HFC-134a, HFC-32, R- 410A,
R-407C and R-404A) and low-
Global Warming Potential
(GWP) refrigerants like
ammonia, R-290, HFC- 32,
blends of HFCs (R-410A, R-
404A, R-407C etc.) and hydro
Fluor olefins (HFOs: HFO-
1234yf, HFO-1234ze, HFO-
1233zd, HFO-1336mz), blends
of HFCs and HFOs. (10 hrs.)

78.Recover refrigerant from a faulty
machine. (07 hrs.)

79.Transfer refrigerant from one
cylinder to another using ice.
(04 hrs.)

80.Measure pressure
andtemperature of refrigerants
including HCFC-22, ammonia,
R-290, HFC-32, HFC-134a, R-
404A, R-407Cand R-410A,
HFOs. Identify flammability and
toxicity of A3 and A2L of
refrigerants. (09 hrs.)

Refrigerant

Classification of refrigerants,
nomenclature of refrigerants
including chemical name and
formulas, hydro chloro
fluorocarbons (HCFCs), hydro
fluorocarbons (HFCs) and hydro
fluoroolefins (HFOs), blends of
HFCs and blends of HFCs/HFOs.
Climatic impact of refrigerants:
Stratospheric ozone depletion,
global warming, mechanism of
ozone depletion; the Montreal
Protocol phase-out schedule of
ozone depleting refrigerants
(HCFCs) and high global warming
refrigerants (HFCs). Brief
introduction of Ozone Depleting
Substances (Regulation and
Control) Rules, 2000 and its
amendments. Introduction of
properties of refrigerants;
environment related properties:
Ozone Depleting Potential
(ODP), GWP; ODP and
GWP        of       various
refrigerants,  thermo chemical
properties: flammability and
toxicity of refrigerants, lower
flammability limit (LFL) and upper
flammability limit of A3 and A2L
refrigerants. Thermo physical
properties: pressure temperature
of different refrigerants.(06 hrs..)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



(xxii)

81.Demonstrate safe handling of
refrigeration cylinders. (10 hrs.)

82.Recover CFC by recovery pump
and cylinder on CFC filled
domestic refrigerator. (12 hrs.)

Safe handling of flammable
refrigerants. Refrigerant leak
detection methods,
evacuation and charging
of refrigerant, temperature
glides of refrigerant blends,
procedure of charging of
refrigerant blends especially the
zeotropic

lends,hydrocarbon blends, HFC
blends (R-404A, R-407C,R-410A)
and blends of HFCHFO.

Retrofitting

Changes of components &
practices while retrofitting  CFC
appliances with HC Refrigerants.
Properties of HCs(07 hrs..)

Professional
Skill 22
Hrs.;
Professional
Knowledge
07 Hrs.

Retrofit CFC/HFC
machine with ozone
friendly refrigerant with
understanding of the
compatibility.

Professional
Skill 13
Hrs.;

Professional
Knowledge
02 Hrs.

Pack thermal
insulation and
prevent
cooling leakage.

83.Identify different insulating
materials.(polyurethane rigid
foam and polystyrene). (03
hrs.)

84.Fill with insulation material
like PUF and glass wool.
(10hrs.)

85.Acquainting with mechanical
and electrical components
(electrical components like
selector switch, thermostat
switch, relay, starting
capacitor, running capacitor,
overload protector, remote and
PCB control, etc. ) used in
window air- conditioner.
(15 hrs.)

86.Troubleshooting, installation,
tracing wiring circuit. (5 hrs..)

87.Leak testing, evacuation and
gas charging, Show discharge
pressure and suction
pressure during running time.
(15 hrs.)

88.Hands on practice on
installation of window AC
following step by step
procedure. (15 hrs.)

Split AC (wall/floor/Cassette)

89.Identify various components
of split AC like wall
mounted, floor and ceiling
mounted, duct able and
multi split AC. (04hrs.)

90.Identify electrical circuits of
wall mounted split AC.
(04hrs.)

Thermal Insulation
Function,types,thermodynamic
properties of heat insulation
materials used in refrigeration
and Air Conditioning systems.
(02 hrs..)

Professional
Skill 50
Hrs.;

Professional
Knowledge 7
Hrs.

Install window AC,
test Electrical &
e l e c t r o n i c s
components & Fault
diagnosis & remedial
measures.

Window Air Conditioner Study
the constructionand working
principle of window AC and its
components; electrical controls
and wiring. Installation,
troubleshooting and servicing.
( 7 Hrs)

Professional
Skill 100
Hrs.;

Professional
Knowledge

18Hrs.

Perform servicing of
electrical& electronic
control, test,
Installation, wiring,
fault finding &
remedial measures

of different split AC.

Split AC (wall/floor/Cassette)

Construction and working
principle,  troubleshooting &
care and maintenance. Selection
of location of indoor and outdoor
units.
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(xxiii)

Split AC (Wall Mounted)

Construction and working
principle, types, trouble
shooting. Description of
electrical components used in
split A.C. Study the wiring
circuit.

91.Test different components and
fault finding. (03 hrs.)

92.Leak testing of the system,
evacuation and gas charging.
(03hrs.)

93.Trouble shooting in split AC.
(06hrs.)

94.Install IDU and ODU of wall
mounted split AC. (16hrs.)

95.Install IDU of floor, Ceiling /
Cassette mounted Split AC.
(16hrs.)

SPLIT A.C (floor, Ceiling /
Cassette mounted Split A.C)

Construction and working
principle, types, trouble
shooting. Description of
electrical components used in
split A.C. Study the wiring
circuit.

96.Install IDU and Duct of Ductable
split AC. (16hrs.)

SPLIT A.C (Ducted)

Study of the Duct able split AC,
its Construction and working
principle, types, trouble
shooting.Description of
electrical components used in
split A.C. Study the wiring
circuit.

97.Servicing of Multi Split AC.
(16hrs.)

MULTI SPLIT A.C

Study the construction and
working, various components,
electrical circuits, testing
components, fault detection

INVERTER SPLIT A.C.

Study of construction and
working principle of inverter AC
and its components, electrical
circuit and controls,
installation, servicing, trouble
shooting, fault detection, leak
testing and gas
charging.Concept of Indian
Seasonal Energy Efficiency
Ratio ISEER). Energy
Efficiency leveling oninverter

AC.(18 hrs..)

98.Identify the parts  of Inverter
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 1

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ITI ùRô¯tT«t£ ¨ûXVj§u - «u TpúYß ©¬ÜLû[l
TôoûY«hÓ T¦×¬TYoLû[ A±ØLm ùNnÕ ùLôsÞRp

T«tßSo, ×§V T«t£Vô[oLû[
I.¥.I «u TpúYß ©¬ÜLÞdÏ
AûZjÕf ùNuß T«t£j
§hPeLû[l Tt± ®[dL úYiÓm.

1 T¦Vô[oL°u TR®, AYoL[Õ ùTVo
úTôu\ ®TWeLû[ TôoûY«ÓûL«p
úNL¬dLÜm.

2 I.¥.I «p Es[ ©¬ÜLû[
AûPVô[eLiÓ, GkRùRkR ©¬ÜL°p
Gu] T«t£ A°dLlTÓ¡\Õ Guß
Th¥VXõPÜm.

3 ùYqúYß ùRô¯t©¬ÜLû[
TôoûY«ÓûL«p AkRkR
ùRô¯t©¬ÜL°p Es[ Ød¡VUô]
CVk§WeLs Utßm NôR]eLû[ AkRkR
ùRô¯t©¬Ü T«tß]¬Pm úLhP±kÕ
Th¥VXõPÜm.

4 JqùYôÚ Ï±l©hP ùRô¯t©¬®tÏm
ùRô¯tNôûXL°p Es[ TVuTôÓ
Utßm YônlûT Ï±jÕ ÑÚdLUôL
A±kÕ ùLôsL.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ITI ùRô¯tT«t£ ¨ûXVj§Ûs[ ùW@l¬_õúW`u Utßm
HoLi¥x²e ùPdÉ£Vu- «p ©¬®u CÚl©PjûR
YûWTPUôL YûWVÜm

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• v¼p ìp 300 ª.Á - 1 No.

• ùU`¬e úPl (Measuring tape) - 1 No.

• ùNh vùLôVo 30° & 60° - 1 No.

• ùNh vùLôVo 45° & 45° - 1 No.

ùTôÚhLs

• ùTu£p HB - 1 No.

• WlTo - 1 No.

• úTlToLs - úRûYdúLtT.

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.1.01

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùTôÚjÕRp (Fitting)

T¦Uû] Utßm CVk§WeLû[ AûPVô[m LôÔRp (Identify workshop
and machineries)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ITI ùRô¯tT«t£ ¨ûXVj§u - «u TpúYß ©¬ÜLû[l TôoûY«hÓ
T¦×¬TYoLû[ A±ØLm ùNnÕ ùLôsÞRp.

• ITI ùRô¯tT«t£ ¨ûXVj§u - «p ùW@l¬_õùW`u Utßm HoLi¥x²e
ùPdÉ£Vu ùRô¯t©¬®u ©¬ÜL°u CÚl©PjûR YûWTPUôdLÜm.

1 A4 A[Ü Lô¡Rj§p Ï°oTô]m
ùRô¯pÖhT ®VXô[o Utßm
RhTùYlT¨ûX LhÓlTÓjRp )

ùRô¯t©¬ûY ùTôÚjRUô] A[®p
§hP YûWTPUôL YûWVÜm.

2 ùRô¯t©¬®p CVk§WeLs AûUkÕs[
CPjûR úXAÜh (layout) TPUôL
YûWVÜm.
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.1.02

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùTôÚjÕRp (Fitting)

TôÕLôl× Øuù]fN¬dûL Utßm ØRÛR® Tt±V ùNVp ®[dLm
(Demonstrate safety precaution and first aid)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• TôÕLôl×d Ï±ÂÓL°u SôuÏ A¥lTûP YûLLû[ AûPVô[m LiÓ ARu
AojRjûR A±Rp

• NôûX TôÕLôl× Ï±ÂÓL°u AojRjûR / ùTôÚû[ T¥jR±kÕ T§Ü ùNnRp
• ùYqúYß ¨ûXL°p ¨û]®ZkÕ Tô§dLlThPYÚdÏ êfÑ®P ERÜRp
• CWjRd L£ûY ¨ßjR £¡fûN ùNnRp.
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Aû]jÕ NôûX TôÕLôl×
Ï±ÂÓLs Utßm úTôdÏYWjÕ
LôYp Ï±ÂÓLs B¡VYtû\
T«tßSo ®Y¬dL úYiÓm.

1 Nôoh¥p ùLôÓdLlThP Ï±ÂÓLû[
Yô£jÕ AYt±u YûLLs Utßm
AojReLû[ AhPYûQ - 2p Ï±l©PÜm.

2 T«tßSWôp ùT\lThÓ N¬TôodLÜm.

Assumption - (ëLm)--þ G°RôL ¨oY¡dL
T«tßSo (Instructor) T«t£Vô[oLû[
(trainees) JÚ ùRôÏ§ Yô¬VôLl
©¬jÕ JqùYôÚ ÏÝûYÙm ×jÕ«o
ùLôÓdÏm Øû\ûVf ùNnÕ
LôhÓmT¥ ®]YXôm.

T«tßSo TpúYß TôÕLôl×
AûPVô[d Ï±ÂÓL°u (safety signs)

YûLLû[j RkÕ AYt±u ùTôÚs/
AojRm (meanings) YûWVû\
ØRXõVYtû\ ®Y¬lTôo.  T«t£
ùTßúYôûW signþI AûPVô[e
LôQf ùNôpXõ AhPYûQ«p
(tableþp) T§Ü (record) TiQf ùNôpYôo.

1 Nôoh¥p CÚkÕ  TôÕLôl× AûPVô[d
Ï±ÂÓLû[ AûPVô[e LôiL (Identify
the safety sign).

2 AhPYûQ 1þp (Table 1-p) Categoryþ«u
ùTVûWl T§Ü (record) ùNnVÜm.

3 TôÕLôl×f £u]eLû[ (safety sign)

AYt±u ùTôÚs, ®YWm á±
AhPYûQ«p Ï±l©ÓL.

EeLs T«tßS¬Pm úNô§lTRtLôLd Lôi©jÕ YôeLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 1: TôÕLôl× Ï±ÂÓL°u SôuÏ A¥lTûP ©¬ÜLû[Ùm
ùTôÚû[Ùm ùLôiÓ AûPVô[m LôQÜm

AhPYûQ -1 (Table 1)

TPm Gi A¥lTûPl©¬ÜLs TôÕLôl×f£u]m  ùTôÚs/AojRm ®TWeLs
(Fig No) (Basic categories/ safety sign) (Meaning / description)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

ùNnV úYi¥V úYûX 2: NôûX TôÕLôl× Ï±ÂÓL°u ùTôÚû[l T¥jÕ
T§ÜùNnRp

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.02
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ùNnV úYi¥V úYûX 3: ùYqúYß ¨ûXL°p ¨û]®ZkÕ Tô§dLlThPYÚdÏ
êfÑ®P ERÜRp

ùNVtûL ÑYôNm ùTßYRtÏl
Tô§l×dÏs[ô]YûWj (victim) RVôo
ùNnRp:

1 Tô§dLlThP ST¬u ÑYôNj§tÏj
EûPLs RûPVôL CÚdÏUô]ôp
EûPLû[j R[oj§ ®PÜm.

2 AYÚûPV Yô«p ùY°l ùTôÚhLs
HúRàm £d¡ CÚkRôp ARû] ALt±
Tô§dLlThP ST¬u Yôn §\kRT¥
CÚdÏUôß ûYdLÜm

3 Tô§dLlThP STûWl úRûYVô]
TôÕLôl× SPY¥dûLLú[ôÓ
Level ground-tÏ ùLôiÓ YWÜm.

4 RôURªpXôUp EP]¥VôL ùNVtûL
ÑYôNjûRj ÕYdLÜm EûPLû[j
R[ojÕY§p ApXÕ CßdLUôL
ê¥Ùs[ YôûVj §\dL ØVt£lT§p
A§L úSWjûR ÅQôd¡ ®Pô¾oLs.

AhPYûQ - 2 (Table 2)

TPm Gi A¥lTûPl©¬ÜLs TôÕLôl×f£u]m  ùTôÚs/AojRm ®TWeLs
(Fig No) (Basic categories/ safety sign) (Meaning / description)

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

5 Tô§dLlThPYÚdÏ EsTôLeL°u
LôVeLs HtTPôÕ RÓlTRtÏ,
ØWhÓR]Uô] ùNVpLû[j R®odLÜm.

6 EP]¥VôL PôdPÚdÏj RLYp ùNôpXõ
AàlTÜm.

ùSpN²u arm-lift back Øû\«p
Tô§dLlThP STÚdÏl    ×jÕ«o
ùLôÓjRp

Uôo©Ûm / Y«t±Ûm (belly)

LôVeLs CÚkRôp AkSTÚdÏ
Nelson’s arm-Lift back pressure Øû\ûVl
TVuTÓjRd áPôÕ.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.02
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7 Tô§dLlThP STûW, (AYWÕ ØLm
¸rl×\m úSôd¡ CÚdÏmT¥ AYÚûPV
(úUp ûLLs ) U¥dLlThÓ (fold

TiQlThÓ ) Es[eûLLs (palms)

Ju±u úUp Juß CÚdÏUôß ûYjÕ
RûXVô]Õ Lu]j§u úUp
Es[eûLLs úUp CÚdÏUôß ûYdLÜm.
Tô§dLlThP ST¬u ûLdÏ AÚ¡p
ØZeLôXôp Ui¥«hÓ AUWÜm,
victimþu (Tô§dLlThPY¬u) ØÕ¡p
armpits  (AdÏs), linedÏ, AlTôp EeLs
ûLLû[ ûYdLÜm.  AlúTôÕ EeLs
®WpLs ùY°l×\UôLÜm ¸rl
×\UôLÜm ®¬kÕ CÚkÕ, ùTÚ®WpLs
(thumbs) Fig 2þp Lôh¥VT¥ Juû\ Juß
ùRôhÓd ùLôiÓ CÚdLhÓm.

YûW AqYôß ùNnVÜm.  CkR ¨LrûY
¨û\Ü ùNnV, victimþu ûLLû[j Rôrj§,
EeLs ûLLû[ BWmT ̈ ûXdÏd ùLôiÓ
ùNpXÜm.  (TiQÜm)

8 ¡hPjRhP ùNeÏjRôL (nearly vertical)

CÚdÏm YûW EeLs armsþI (úUp
ûLLû[ ) úSWôL ûYjÕ, ùUÕYôL
Øuú]ôd¡ AûNkÕ (rockBL) Fig 3þp
Lôh¥VT¥ ®d¥ªu  (victimþu/
Tô§l×dÏs[ô] ST¬u) ÖûWÂWXõp
CÚkÕ (lungsþp CÚkÕ ) Lôtß
ùY°úVßmT¥f ùNnV victimþu ØÕûL
AÝjRÜm.

9 úUúX ùNôpXlThP AûNûY (rocking

backwards) EeLs ûLLs ¸rúSôd¡ sliding

BÏmT¥ AlúTôÕ victimþu arms EPu
Ju±ûQkÕ CVeLf ùNnÕ, victimþu
upperarm þI ØZeûLdÏ (elbows) NtßúUúX
Fig 4-p Lôh¥VT¥ ©¥dLÜm.  ©uú]ôd¡
AûNYûRj (rock) ùRôPWÜm.

10 ¿eLs ©uú]ôd¡ AûNÙm úTôÕ Fig 5þp
Lôh¥VT¥ victimþu úUp ûLLû[ (arms)

EeLû[ úSôd¡ CÝdLÜm.  ¿eLs AYWÕ
úRôsL°p ®û\lûT (tensionþI) EQÚm

11 victim CVpTôL êfÑ®Óm YûW /
ÑYô£dÏm YûW ùNVtûL ÑYôNjûRj
(artificial  respiration) ùRôPWÜm, RVÜ ùNnÕ
LY²dLÜm £X ¨LrÜL°p CRtÏ A§L
úSWm ©¥dLXôm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.02

Fig 2

Fig 3

Fig 4

Fig 5
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12 Tô§l×dÏs[ô] STo ×jÕ«o ùTßm
úTôÕ Tô§jRlþI ãPô] Ri½o
Tôh¥pLs ApXÕ ùYÕùYÕlTô]
ùNeLtL[ôp ùTô§kÕ ûYdLlThP
(wrapped up) úTôoûYVôp (blanket) warm BL
ûYdLÜm.  úUp ûLL°u (arms) Eh×\m
Utßm LôpLû[ CRVjûR úSôd¡
ùUuûUVôL AûNkÕ CWjR KhPjûR
çiPÜm. (stimulate circulation)

13 TÓj§ÚdÏm ¨ûX«úXúV AkSTûW
ûYjÕ CÚdLÜm Utßm AYWôL ØVt£
ùNnV ®P úYiPôm.

AYÚdÏ ØÝ¨û]Ü §Úm×m YûW
GkRùYôÚ stimulant-IÙm AYÚdÏj
RW úYiPôm.

v¡Tov Øû\«p Tô§dLl ThP
STÚdÏm ×jÕ«o ùLôÓjRp (resusciate)

Tô§dLlThP ST¬u Uôo× Utßm
Y«t±p LôVeLs CÚkRôp CkR
Øû\ûVl TVuTÓjRô¾oLs.

14 Tô§l×dÏs[ô] STûW AYWÕ Y«t±u
úUp TÓdL ûYjÕ, JÚ ûL Øuú]ôd¡
úSWôL ¿h¥«ÚdÏUôßm AÓjR
(ØuûL), ØZeûL«p (elbow) Yû[kÕm
(bent B¡Ùm ) ØLm TdLYôh¥p
§Úm©Ùm, Fig 6þp Lôh¥VT¥ ûL (hand)

ApXÕ ØuûL«p  (fore arm) RôeLl
Th¥ÚdÏUôßm ûYdLÜm.

15 Fig 6þp Lôh¥VT¥ EeLs ®WpLÞm
(fingers) ùTÚ®WÛm (thumbs) CÚdÏmT¥f
ùNnÕ, úSôVô°«u ùRôûPLs (thighs)

CWiÓm EeL°u ØZeLôpLÞdÏ
(knees) SÓ®p CÚdÏmT¥ Tô§dLlThP
ST¬u ÁÕ CWiÓLôpLs TPj§p
Lôh¥VYôß Ui¥«PÜm (kneel astride).

18 CWiÓ ®]ô¥LÞdÏl ©\Ï (after two

seconds) ÁiÓm Øuú]ôd¡ Yû[kÕ
úUtá±V ùNVûX (cycle) JÚ ¨ªPj§tÏ
12 ØRp 15 RûPûYj §ÚmTj §ÚmTf
ùNnL.

19 ùNVtûL ÑYôNm RÚYûR, victim Rô]ôL
CVpÜ ¨ûX ÑYôNjûR ùTßm YûWj
ùRôPWÜm.

YôÙPu Yôn Øû\«p (mouth-to-mouth

methodþp) victim-dÏl  ×jÕ«o A°jRp.

20 Tô§dLlThP STûW (victimþI) AYWÕ
ØÕ¡u úUp RhûPVôLl TÓdL ûYjÕ,
AYWÕ úRôsLÞdL¥«p (under his

shoulders) AYWÕ RûX SuÏ ©uú]ôd¡
Es[Õ GuTûR Eß§lTÓjÕm YûL«p,
JÚ Õ¦d Ltû\ûV (roll of clothing)

ûYdLÜm (Fig 9)

17 ClúTôÕ EP]¥VôLl ©uú]ôd¡ swing

B¡ (Yû[kÕ) victimþu EPXõp CÚkÕ
GpXô AÝjRØm ®ÓTÓUôß ùNnÕ
Fig 8þp Lôh¥VT¥) CRu êXm Lôt\ôp
ÖûWÂWp ¨WmT AàU§dLÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.02

16 ØuûLLû[ (arms) úSWôL ûYjÕ (held

straight) EeLs EPm©u GûP
T¥lT¥VôL  victimþu ¸r ribs Bp
RôeLlTÓUôß ùUÕYôL Øuú]ôd¡
swing B¡ ÖûWÂWXõp (lungsþp) CÚkÕ
Lôtß ùY°YÚUôß ùNnVÜm. (Fig 7)

Fig 6

Fig 7

Fig 8
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21 Lu]eLs/ (chin) úSWôL úUpúSôd¡
CÚdÏUôß victimþu RûXûVl
©uú]ôd¡j §ÚlTÜm. (Fig 10)

22 Victimþu RôûPûV (jaw) Fig 11þp Lôh¥VT¥
Cßd¡d ùLh¥VôLl ©¥jÕ, ¸rl×\m
Es[ TtLs (teeth) úUt×\l TtLû[ ®P
EVWUôL CÚdÏmT¥ YÚm YûW ARû]
EVojRÜm, ApXÕ LôÕ UPpL°u (ear

lobes) AÚ¡p RôûP«u (jaw) CWiÓ
TdLØm EeLs ®WpLû[ ûYjÕ
úUpúSôd¡ CÝdLÜm.

£ß ÏZkûRùV²p EeLs YôûV ARu
Yôn Utßm êdÏ úUp ûYdLÜm.

25 Uôo× (chest) raise BÏm YûW (EVÚm YûW)

victimþu YôndÏs FRÜm (blow);
(ÏZkûRùV²p ùUÕYôL FRÜm) EeLs
YôûV ALt± êd¡u úUp Es[ ©¥ûV
®Ó®jÕ, AkSTo êfÑ ®P (exhale)

AàU§dLÜm AlúTôÕ EeLs
RûXûVj §Úl©, Lôtß ùY°úVßm
NlRjûRd úLhLÜm.  Victim respond

TiÔYRtúLtT ØRp 8 to 10 breathings

AqY[Ü úYLUôL CÚdL úYiÓm.
©u]o AkR úYLjûR JÚ ¨ªPj§tÏ
ÑUôo 12 RPûYVôLd Ïû\jÕd
ùLôs[Xôm (ÏZkûR ùV²p 20 RPûY)

Lôtß Esú[ ÖûZV
CVXô®hPôp, victimþu RûX Ut\m
RôûP«u (jaw) ¨ûXûVf
úNô§dLÜm (check) Utßm RûPLs
HúRàªÚd¡\Rô GuTRtLôL,
YôûV UßT¥ úNô§dLÜm (recheck)

©u]o ®ûNÙPu (forcefully) ÁiÓm
ØVt£dLÜm.  UôoTô]Õ (chest)

ClúTôÕm EVWô®¥p (rise

BLô®¥p) victimþu ØLjûRd ¸r
úSôd¡j §Úm©, RûPLs ùY°
YÚmT¥ AYWÕ ØÕ¡p A¥dLÜm
(strike sharply).

£X NUVeL°p, Lôtß victimþu
Y«tßdÏs ÖûZkÕ Y«ß El©d/
Åd¡d LôQlTÓm.  êfÑ ùY°®Óm
NUVj§p Y«tû\ CúXNôL AÝj§
Lôtû\ ùY°úVt\Üm.

êd¡u ÁÕ Yôn ûYjÕ FÕm (Mouth-

to-nose) Øû\«p (methodþp) victimþIl
×jÕ«o ùT\f ùNnRp.

Victimþu YôûVj §\dL Ø¥VôR úTôÕ
ApXÕ EeL[ôp ALt\ Ø¥VôR
RûP (blockage) CÚdÏmúTôÕ CkR
Øû\ûVl TVuTÓjRÜm.

23 SôdLô]Õ (tongue) Lôtß EhùNpÛm
Y¯ûVj RÓdLôUp TôÕLôdL /
(RÓlTûRj R®odL) RôûP«u ¨ûXûV
(jaw positionþI)ùNVtûL ÑYôNm ØÝûUÙm
AqYôú\ TWôU¬dLÜm / ûYj§ÚdLÜm.

24 BrkÕ êfÑ GÓjÕ ( deep breath GÓjÕ)

EeLs YôûV victimþu Yôn ÁÕ Fig 12þp
Lôh¥VT¥ ûYdLÜm.  airtight contact

CÚdÏUôß AqYôß ùNnVÜm, victimþu
êdûLd (nose) ¡s° (pinch) ùTÚ®Wp
Utßm fore fingerBp êPÜm.  ¿eLs
úSW¥Vô] ùRôÓRûX ®ÚmTô®hPôp,
JÚ porous Õ¦ûV EeLs YôndÏm (mouth)

Ut\m victimþu YôndÏm SÓ®p ûYdLÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.02

Fig 9

Fig 10

Fig 11

Fig 12
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26 Victimþu ERÓLû[ Eß§VôL êP (Firmly

shut) EeLs JÚ ûL«u ®WpLû[
ETúVô¡jÕ, victimþu êdÏj ÕYôWjûR
EeLs ERPôp ê¥ AYÚs TiQÜm.
Victimþu Uôo× EVokÕm RôrkÕm
ùNVXôtß¡\Rô GuTûRf úNô§dLÜm
(Fig 13)

30 Eß§Vô] TWl©u ÁÕ ØÕ¡u úUp
victimþIl TÓdL ûYÙeLs.

31 TdLYôh¥p UôoûT úSôd¡ Ui¥«hÓ
(kneel alongside) Uôo× GÛm©u ̧ rTôLjûR
CPeLôQÜm. (Fig 15)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.02

27 Victim  respond TiÔm YûW CúR
T«t£ûV ̈ ªPj§tÏ 10 ØRp 15 RPûY
úYLj§p §ÚmTj §ÚmTf ùNnVÜm.

28 PôdPo (UÚjÕYo/Doctor) YÚmYûW
CkRl T«t£ûVj ùRôPokÕ ùNnVÜm.

ùSgÑ AûPl× (cardiac arrest) (CPR) ùSgÑ/
CRVm/ ÖûWÂWp ùRôPoTô] (cardio

pulmanory) Tô§l×d Ïs[ô]
STÚdÏl×jÕ«o RÚRp.

CRVm Õ¥lTÕ ¨uß ®hP
¨LrÜL°p ¿eLs EP]¥VôLf
ùNVpTP úYiÓm.

29 Victim ùSgNûPl×dÏ Es[ô]YWô (cardiac

arrest) Guß ®ûWYôLf úNô§dLÜm.

LÝj§p (Fig 14) cardiac pulse

CpXôRûR ûYjÕ, ERÓLû[f Ñt±
¿X¨\m CÚlTÕm Utßm Li¦u
TôûY (pupil of the eyes TWkÕ ®¬kÕ
CÚlTûR ûYjÕ) ùSgNûPlûT
(cardiac arrest) ̈ fN«dL/ EQW Ø¥Ùm.

32 JÚ ûL«u Es[eûLûV (palm)

UôoùTÛm©u ¸rlTôLj§u ûUVj§p
ûYjÕ, ®Xô GÛmûTj Rôi¥ EeLs
®WpLs CÚdÏUôß ùNnVÜm.
Es[eûLûV (palm) EeLs UßûLVôp
ê¥ (coverage) Fig 16þp Lôh¥VT¥ EeLs
®WpLû[l éhPÜm.

33 EeLs ûLLû[ úSWôL ¿h¥,
UôoùTÛm©u (breastboneþu ) ¸rl
TÏ§«p ¸rúSôd¡ AÝjRÜm, (press)

©u]o AÝjRjûR (pressure) ®Ó®dLÜm.
(Fig 17) T¥ (step) 5þI §ÚmTj §ÚmTf
ùNnVÜm (repeat) ®]ô¥dÏ JÚ RPûY
Gu\ LQd¡p 15 RPûY §ÚmTj §ÚmTf
ùNnVÜm.

34 CRVjÕ¥lûT (cardiac pulseþIf )

úNô§dLÜm (Fig 18)

35 Tô§dLlThP ST¬u  YôûV (mouth)

úSôd¡ SLokÕ CWiÓ êfÑdLôtß/
ÑYôNm (breaths) ùLôÓdLÜm, (YôÙPu
Yôn ûYjÕl ×jÕ«ol× RÚRp) (Mouth-

to-mouth resuscitation) (Fig 19)

Fig 13

Fig 14

Fig 15

Fig 16
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breaths) YôÙPu Yôn ûYjÕl ÕlT©jÕ
RÚRûXj ùRôPWÜm.  A¥dL¥ (frequrent

intervelsþp ) Sô¥jÕ¥lûTf (pulse)

úNô§dLÜm.

36 CRVjÕ¥l× §ÚmTÜm ¡ûPjR ÜPu,
AÝjÕYûR (compression) EPú]
¨ßjRÜm.  B]ôp YôÙPu Yôn ûYjÕl
Õl©jÕ ©¥l× RÚYûR, CVpTô]
ÑYôNm ØÝYÕm UßT¥Ùm ¡ûPdÏm
YûWj ùRôPWÜm.

37 Fig 20þp Lôh¥VT¥ victimþI recovery

¨ûX«p (position) ûYdLÜm.  AYûW warm

BL (ùYÕùYÕlTôL) ûYdLÜm Utßm
UÚjÕY ER® ®ûW®p ¡ûPdÏmT¥
ùNnVÜm.

ClT¥úV úUÛm 15 AÝjRm
(compressions) CRVj§tÏm ùLôÓjÕ,
AûRj ùRôPokÕ CWiÓ ÑYôNm (two

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.02

©\ T¥Ls (other steps)

38 EP]¥VôL PôdPûW (doctor)AûZdL
HtTôÓ ùNnVÜm.

39 ãPô] Ri½o Tôh¥pLs ApXÕ
ùYÕùYÕlTô] ùNeLp (bricks) ùLôiÓ
Ñt\lThP (wrapped up) JÚ úTôoûYVôp
(blanket) Tô§dLlThP STûW warm-BL
ûYj§ÚdLÜm.  úUp ûLL°u Eh×\jûR
Ut\m LôpLû[ CRVjûR úSôd¡ stroking

ùNnÕ CWjR  KhPjûRj çiPÜm
(stimulate circulation)

ùNnV úYi¥V úYûX 4: CWjRd L£Yôp Tô§dLlThP STÚdÏ £¡fûN

1 CWjRm L£Ùm CPjûRj LiÓ©¥dLÜm.

2 Ø¥kRôp CRVj§tÏ úUúX LôVlThP
TÏ§ûV EVojRÜm.

3 ùRôt\j RWPdLôl× ùNnVlhP
Õ¦Vôp (sterile cloth) CWjRm L£Ùm
TÏ§«p úSW¥VôL AÝjRm ùLôÓdLÜm.

4 5 ®]ô¥LÞdÏ AlT¥úV AÝjRÜm.

5 CWjRd L£Ü ¨uß®hPRô G]l
TôodLÜm CpXô®¥p úUÛm 15

¨ªPeLÞdÏ AÝjRm ùLôÓdLÜm.

6 LôVjûR (wound) ÑjRm ùNnVÜm.

7 ªÚÕYô] ùTôÚ[ôp LôVjûR Bandage

TiQÜm. (Fig 1)

Fig 17

Fig 18

Fig 19

Fig 20
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8 PôdP¬Pm £¡fûN GÓdÏUôß
Tô§dLlThP STÚdÏ BúXôNû]
á\Üm.

Fig 1
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ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ¾ HtThPôp ©uTt\lTP úYi¥V ùTôÕYô]
SûPØû\Ls

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ¾VûQlTôuLs
- TpúYß YûLLs - JqùYôu±Ûm Juß

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.1.03

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùTôÚjÕRp (Fitting)

¾VûQjRp Øû\Ls Tt±V ùNVp ®[dLm (Demonstrate - Fire fighting)

úSôdLm: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  ¾ HtThPôp ©uTt\ úYi¥V ùTôÕYô] SûPØû\Ls.

1 ádÏWXõPÜm,  ¾ HtThPôp ¸úZ
®Y¬jÕs[T¥, BTjÕ
AûPVô[eLû[l ©uTt\Üm.

• ÏWûX EVoj§ ¾, ¾ G]d ádÏWXõhÓ
Ut\YoL°u LY]jûR DodLÜm.

• ®ûWYôL ùNuß ®TjÕ Ï±jR
AXWpU¦ (alarm bell)/ JXõdLf
ùNnVÜm.

• Ut\ Øû\Lû[l ©uTt\Üm.

2 AXWp/BTjÕ AûPVô[m
¡ûPjRÜPu.
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• úYûX ùNnYûR ¨ßjRÜm.

• GpXô CVk§WeLû[Ùm, ªu
®¨úVôLjûRÙm ¨ßjRÜm.

• ªu ®£±Ls (fans)/Lôtß Å£Ls (air

circulators)/Lôtß ùY°úVt±Ls (exhaust

fans) B¡VûYLû[ AûQdLÜm.
(ØRuûU ùNôÓd¡ûV AûQjRp
SpXÕ).

3 ¾ AûQlT§p ¿o DÓTP®pûX Gu\ôp,

• AYNW ùY°úVßm Y¯ êXUôL
AûU§VôL ùY°úV± ®PÜm.

• CPjûR LôXõ ùNnVÜm.

• Ut\YoLÞPu TôÕLôlTô] CPj§p
Juß áPÜm.

• NmTkRlThP A§Lô¬dÏ ¾ Tt±j
RLYp ùR¬®dL VôWôYÕ
ùNußs[ôoL[ô G] úNô§dLÜm.

• LRÜ, _u]pLû[ êPÜm.  B]ôp
éhP úYiPôm ApXÕ RôrlTôs
CP úYiPôm.

4 ¾VûQlT§p ¿o DÓThPôp,

• ¾ûVj RÏkR HtTôh¥uT¥ AûQdL
A±ÜûWLs RWÜm/A±ÜûWLû[l
ùT\Üm.

• A±ÜûWLû[j RÚYRôL CÚkRôp,

• ¾«u YûLûV A±VÜm.

• úTôÕUô] ER®ûVd úLôWÜm,
¾VûQl×d ÏÝ®tÏj RLYp RWÜm.

• ¾ûV AûQlTRtÏ Aq®Pj§p
¡ûPdÏl ùTôÚjRUô] C]jûRd
LiP±VÜm.

• ¾«u T¬UôQjûR A±VÜm, AYNW
Y¯Ls RPeLXõu± Es[]Yô G]
Eß§ ùNnÕd ùLôs[Üm, ©\Ï
CPjûR LôXõ ùNnV ØVt£dLÜm.
(ùY¥dÏm ùTôÚhLs, ¾lTtßm
ùTôÚhLs B¡VûYLs ¾ HtThÓs[
CPj§u Li TôoûY çWj§tÏs
CÚkRôp AûYLû[ ALt\Üm).

• ¾ûV AûQdL Ï±l©hP úYûXûVf
ùNnV Ï±l©hP STûWl ùTVod
Ï±l©hÓ ùNnVÜm.

5 NmTkRlThP A§Lô¬LÞdÏ ¾ ®TjÕ
Tt±Ùm AûR AûQdL GÓdLlThP

SPY¥dûLLs Ï±jÕm A±dûL
AàlTÜm.

GqY[Ü £±V ¾VôL CÚkRôÛm
AûRl Tt±j ùR¬®jRôp, ¾
HtThPRtLô] LôWQjûR
®Nô¬jR±V ERÜm.  CúR úTôuß ¾
ÁiÓm HtTPôUp RÓdL AÕ ERÜm.

¾VûQjRp

1 ¾ G¬YûRd LiPôp ‘¾’, ‘¾’, ‘¾’ G]d Lj§
(shouting) (EWdLf ùNôpXõ ) AÚ¡p
CÚlúTôûW GfN¬dLÜm (alert).

2 ¾jRÓl× ¨ûXVj§tÏj RLYp
EP]¥VôLd ùLôÓdLÜm ApXÕ
ùR¬VlTÓjR HtTôÓ ùNnVÜm.

3 AYNW LôX Y¯ûVj (emergency exit) §\kÕ
AYoLû[ ùY°úV\f ùNôpXÜm.

4 ªuNôWj§u CûQlûT Õi¥dLÜm.

¾«u AÚLôûU«p VôûWÙm ùNpX
AàU§dLô¾oLs.

5 ¾«u YûLûV BnÜ ùNnÕ AûPVô[e
LôiL,

6 AhPYûQþ1Il TôodLÜm.

7 ‘B’ YûL G] ë¡jÕd ùLôsÞeLs
(Assume) G¬Vd á¥V §WYUôLd á¥V
§Pl ùTôÚhLs (flammable liquitiable solids)

8 CO2 (Carbon dioxide) ¾ AûQlTôû]j (fire

extinguisher) úRokùRÓdLÜm.

9 CO2 ¾ AûQlTôûQ CÚdÏm CPm
A±kÕ ARû] GÓdLÜm.  ARu LôXôY§
úR§ûVf (expiry date) úNô§jÕd ùLôs[Üm.

10 SealþI EûPdLÜm (Fig 2)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.03
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¾ AûQlTôuLs (fire extinguishers)

ùRôûX®p CÚkÕ CVdLl
TÓYRôLj RVô¬dLlThPûY BÏm.

Class ‘A’ UWjÕiÓ (wood), Lô¡Rm, (paper)

Õ¦, (Cloth) §Pl ùTôÚhLs (Solid material)

Class ‘B’ GiùQn NôokR ¾ (¡Ãv) grease,

úLNXõu (gasoline), GiùQn (oil)

Utßm §WYUôdLlThP §Pl
ùTôÚhLs (liquefied solids)

Class ‘C’ YôÙ (Gas) Utßm §WYUôdLlThP
YôÙdLs (liquefied gases)

Class ’D’ EúXôLm Utßm ªuNôW NôR]eLs
(Electrical equipment)

AhPYûQ - 1 (Table 1)

Fig 5

Fig 4

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.03

11 ûLl©¥«p (handle) CÚkÕ TôÕLôl×
(safety) pinþI CÝdLÜm (prill) (Fig 3)

(¾ AûQlTô²u úUt×\m pin CÚdÏm).

12 ¾«u A¥lTôLjûR (base of the fire) úSôd¡
¾ AûQlTô²u Sô³p (nozzle) ApXÕ
hoseþIl ©¥dLÜm.  (CÕ fuel fireþu êX
BRôWjûR ALtßm) (Fig 4).

EeLû[ ¿eLú[ RôrYôL ûYjÕd
ùLôsÞeLs.

13 ¾ AûQdÏm ùTôÚs (agent) ùY°YW
ûLl©¥ ÄYûW ùUÕYôL squeeze

TiQÜm (Fig 5)

14 ¾ AûQÙm YûW fuel fire-dÏ úUúX
úRôWôVUôL 15 ùN.Á TdLm TdLUôL (side

to side) sweep TiQÜm (Fig 5)
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GfN¬dûL (caution)

15 ¾ûV AûQdÏm úTôÕ AÕ úUÛm (flare

up) ùLôÝj§®hÓ G¬VXôm

16 AÕ N¬YW AûQÙm YûW LXeLô¾oLs
(panic BdLô¾oLs)

17 ¾ AûQlTôû]l TVuTÓj§V ©\Ïm
áP ¾ AûQVôÕ G¬kRôp AkR
CPj§p CÚkÕ ¿eLs ®X¡d
ùLôsÞeLs.

18 ®`l×ûLûV ùY°«Óm ¾ûV (toxic smoke)

AûQdL ØVt£dL úYiPôm, A§p
ûLúRokR SToLs (professionals) AkRl
T¦ûVf ùNnV ®hÓ ®ÓeLs.

19 EeLs E«Wô]Õ / YôrdûLVô]Õ
EeLs ùNôjÕdLû[ (property) ®P
Ød¡VUô]Õ.  G]úY ¿eL[ôL ApXÕ
Ut\YoLs risk GÓdL úYiPôm.

¾ AûQlTôû] (fire extinguisher)

G°RôL CVdL ¸rdLiPYtû\
¨û]®p ¨ßjÕeLs.

OôTLj§p ûYÙeLs (remember)

P.A.S.S. CÕ ¾ AûQlTôû]
ETúVô¡dL ERÜYÕ.

P for pull (CÝ)

A for aim (CXdÏ úSôdÏ)

S for squeeze (AÝjÕ)

S for sweep (FNXôhÓ)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.03
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.1.04

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùTôÚjÕRp (Fitting)

EVWUô] CPj§p ÑVTôÕLôl× NôR]eLs TVuTÓjÕR-u ùNVp
®[dLm, BTjÕLû[ A±Rp Utßm ÑV TôÕLôl× (Demonstrate working at
height using PPE’s and identify the hazards and take personal safety precautions)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• EVWUô] CPeL°p ÑV TôÕLôl× NôR]eLÞPu (PPE) GlT¥ úYûX ùNnYÕ
GuTRu ùNVp ®[dLm (PPE)

• ÑV TôÕLôl×f NôR]eLû[ (PPE) AûPVô[m LôÔRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

TôÕLôl× ETLWQeLs

• TôÕLôl× LôW¦Ls
(Safety shoes) - 1 ú_ô¥

• TôÕLôl× LiLYNeLs
(Safety goggles) - 1 No.

• TôÕLôl× RûXd LYNm)
(Safety helmet) - 1 No.

• TôÕLôl× ùTph (Safety belt) - 1 ùRôÏl×
• LôÕ TôÕLôl× NôR]m

(Safety ear plug) - 1 ú_ô¥
• TôÕLôl× _ôdLh

(Safety jacket) - 1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: EVWUô] CPeL°p ÑVTôÕLôl× NôR]eLÞPu GlT¥
úYûX ùNnYÕ GuTRu ùNVp ®[dLm

1 EVWUô] CPeL°p ùNnVlTÓm úYûX
N¬VôL §hPªhÓ JÚe¡ûQdLl
TÓ¡\Õ. (Fig 1)

2 EVWUô] CPeL°p úYûX ùNnÙm
úTôÕ HtTPd á¥V BTjÕLû[
U§lÀÓ ùNnÕ E¬V ÑV TôÕLôl×
NôR]eLû[ (PPE) úRokùRÓjÕ
TVuTÓjR úYiÓm.

3 EVWUô] CPeL°p úYûX ùNnV
ÕYeÏYRtÏ Øu× N¬Vô] úYûX
ùNnÙm LÚ®Ls Utßm ETLWQeLû[
úRûYVô] A[Ü úRoÜ ùNnV úYiÓm.

TôÕLôl× EVWUô] CPj§tÏ
ùNpÛm Øu N¬Vô] ùRôeÏm
ùTph (Hanging belt) Utßm CRW
TôÕLôl× SPY¥dûLLs
úUtùLôs[l ThÓs[]Yô G]
Eß§ ùNnV úYiÓm. (Fig 2)
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: ÑV TôÕLôl× NôR]eLû[ AûPVô[m LôÔRp

1 AhPYûQ 1 -p Es[ PPE -I
AûPVô[m LôiL (Identify the personal
protective equipment )

AhPYûQ 1 (Table 1)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.04

TPm
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TPm

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.04

2 EeLs T«tß®lTô[Wôp AûR N¬ TôodLÜm.

Table 1

SI No Name of PPE Hazards Type of protection

1

2

3

4

5

6

7

8

9
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TPm (Figure)

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.1.05

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùTôÚjÕRp (Fitting)

ùTôÕ LÚ®Ls, A[®Ls Utßm NôR]eLû[ AûPVô[m LiÓ ARu
TôÕLôl× Utßm TWôU¬lûT A±Rp (Identify general tools instruments &
equipments with care and maintenance)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùTôÕYô] T¦Uû] LÚ®Lû[ AûPVô[m LôÔRp
• T¦Uû] NôR]eLû[ AûPVô[m LôÔRp
• ÕpXõVUô] LÚ®Lû[ AûPVô[m LôÔRp
• LÚ®Ls, NôR]eLs Utßm A[dÏm LÚ®L°u TôÕLôl× Utßm TWôU¬l×.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùTôÕYô] T¦Uû]d LÚ®Lû[ AûPVô[m LôÔRp

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• ùTôÕYô] T¦Uû]d
LÚ®Ls

• ÕpXõVUôL A[dÏm
LÚ®Ls

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment/Machines)

• T¦Uû] NôR]eLs

Table 1

SI No Name Uses

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12
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TPm (Figure)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.05

ùNnV úYi¥V úYûX 2: T¦Uû] NôR]eLû[ AûPVô[m LôÔRp

Fig 3

Fig 4

Fig 1

Fig 2

Y. Gi TPm (Figure)
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Fig 1

Fig 2

Fig 3

Y. Gi TPm (Figure)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.05

Fig 4

Fig 5

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ÕpXõVUôL A[dÏm LÚ®Lû[ AûPVô[m LôiL

Table 2

SI No Name Uses

1

2

3

4

Table 3

 SI No Name Uses

1

2

3

4

5
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           21£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.05

ùNnV úYi¥V úYûX 4: LÚ®Ls, NôR]eLs Utßm A[dÏm LÚ®L°u TôÕLôl×
Utßm TWôU¬l×

1 ùTuf ûYûN (bench vice - úUûP
©¥j§Úd¡) A§LUôL AÝjRm ùLôÓdLd
áPôÕ.

2 R[oYô] ûLl©¥ÙûPV (Loose handle)

Ñj§VûX TVuTÓjRd áPôÕ.

3 Ñj§VXõu ØLl×, GiùQ«XõÚkÕm,
¡ÃvXõÚkÕm, RûXlTÏ§ Lô[ôu  ÏûP
®¬YûPYûR R®odLlTh¥ÚdL
úYiÓm.

4 v¼p ìûX vdì ¥ûWYWôL TVuTÓjRd
áPôÕ.

5 @ûTûX (file) ûL©¥ CpXôUp
TVuTÓjRd áPôÕ.

6 @ûTûX G±YRôp ARàûPV TtLs
úNRUûPV Yônl×Ls.  BLúY @ûTûX
G±Vd áPôÕ.

7 ©û[VûW (Plier)  Ñj§VXôL TVuTÓjRd
áPôÕ.

8 ùYhÓ°«u Øû] N¬Vô] úLôQj§p
TWôU¬dLlTP úYiÓm.

9 ùYhÓ°«u RûXlTÏ§ Lô[ôu ÏûP
úTôp (Mushroom head) ®¬YûPYûR
R®odL úYiÓm.

10 £±V ¥¬p ©hLû[ (Drill bit - RUo )

TVuTÓj§ Õû[«Óm ùTôÝÕ
A§LlT¥Vô] AÝjRm RWdáPôÕ.

11 GXdh¬dLp ¥¬pXõe ªμ]ôL CÚkRôp
ªLÜm Su\ôL Goj§e (Earth) ùNn§ÚdL
úYiÓm Utßm CuÑúX`u (Insulation)

Su\ôL CÚdL úYiÓm.

12 ùYo²Vo LôXõTûW ETúVôLlTÓj§V
©u ARtÏiPô] ùTh¥«p ûYjÕ
TôÕLôdL úYiÓm.

13 ûUdúWô ÁhPûW TVuTÓj§ A[dÏm
ùTôÝÕ A§LlT¥Vô] AÝjRm RWd
áPôÕ.

14 Aû]jÕ A[®LÞm TVuTÓj§V ©u×
T²Vu Õ¦ûVd ùLôiÓ A§Ûs[
¡Ãv, GiùQn, ç£ B¡VYtû\ ¿d¡
ÑjRm ùNnÕ ARtÏiPô] TôÕLôl×
Eû\ ApXÕ ùTh¥«p ûYjÕ
TôÕLôdL úYiÓm.
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1 ùLôÓdLlThÓs[ (MS channel)-Xõu
A[ûYÙm (155 x 75 x 40 mm) Utßm ARu
úLôQjûRÙm N¬TôodL úYiÓm. (Fig 1)

2 ûTXõu ER®ÙPu (channel)-u GpXô
TWl©Ûm Es[ ÕÚûY ùY°úVt\
úYiÓm. ARu ©\Ï LôhPu úYvh--I
ùLôiÓ ÑjRm ùNnV úYiÓm. (Fig 2)

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.1.06

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùTôÚjÕRp & EúXôLjRLÓ (Fitting & Sheet Metal)

A[jRp, Ï±«ÓRp, Tg£e, úadNô«e Utßm @l[ôh ûTXõe (Practice
flat filing, marking, punching, sawing, drilling jappin and reaming)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ©[ôh ûTXõe Utßm ©[ôh]v úNô§lTÕ
• ùLôÓdLlThP A[®túLtT CûQ úLôÓLû[ Uôod ùNnRp
• ùNuPo TgÑ Utßm Tôp Àu Ñj§Vp ùLôiÓ GqYôß TgÑ ùNnRp
• aôdNô ©ú[ûP CûQjRp Utßm CVdÏRp

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• P×s Lh TôvPôoh
©[ôh ûTp 150 mm - 1 No.

• P×s Lh ùNLih Lh
©[ôh ûTp 150 mm - 1 No.

• ¥ûW vÏVo (Try square - êûX
UhPm) 150 mm - 1 No.

• Tôp Àu Ñj§Vp 220 gm - 1 No.

• v¼p ìp 300 mm - 1 No.

• ùNuPo Tgf 100 mm - 1 No.

• vúLÛPu á¥V Uôo¡e
©[ôd 150 mm - 1 No.

• aôdNô ©úWm ©ú[ÓPu
300 mm, 24 TPI - 1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment/
Machines)

• ùTuf ûYv 150 mm - 1 No.

• Be¡s ©ú[h 150 mm - 1 No.

• NoúTv ©ú[h 450mm x 450mm - 1 No.

• vúPiÓPu á¥V Bu®p
300 mm, 100 kg - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

•   MS  úN]p 75 x 40 x 155ª.Á - 1 ÕiÓ

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ©[ôh @ûTXõe T«t£ Utßm ©[ôh]v RuûUûV
N¬TôodLÜm
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4 T¦l ùTôÚû[, ùTgf ûY£p ARu
ALXYôd¡p Su\ôL Cßd¡ ©¥dL
úYiÓm. (Fig 4).

3 úYûX ùNnYRtLôL ûTûX ©¥dÏm
úTôÕ ûL LhûP ®WXô]Õ Su\ôL
CÚd¡l©¥jÕm CPÕ Lôp YXÕ
LôûX®P 300 ª.ª Øuú]ôd¡Ùm
CÚdÏUôß ¨tL úYiÓm.  úUÛm
ûYv---u  EVWm ûLLû[ UPdÏm úTôÕ
CÚdÏm EVWj§tÏ CÚd¡\Rô Guß
N¬TôojÕ úYûXûV ùRôPeL úYiÓm.
(Fig 3)

5 ûTXõe ùNnÙm úTôÕ ûTXô]Õ
Øuú]ôd¡ ùNpÛm úTôÕ A§LUô]
AÝjRjÕPàm, ©uú]ôd¡ YÚm úTôÕ
AÝjRªu±Ùm CÚdÏUôß ûTXõe
ùNnV úYiÓm. T¦lùTôÚ°u JÚ
TWlûT ûTXõe Ø¥jR ©\Ï, CúR úTôp
Aû]jÕ TWl×Lû[Ùm CúR Øû\«p
ûTXõe ùNnV úYiÓm. ØÝYÕUôL
ûTXõe ùNnR ©u× ¥ûW vùLôVûWd
ùLôiÓ T¬úNô§dL úYiÓm. (Fig 5)

6 TWl× A - I  ûTXõe ùNnÕ Ø¥jR ©\Ï
B- EPu ¥ûW vùLôVûW ùLôiÓ
ùNeÏjûR N¬TôodL úYiÓm. (Fig 6)

Fig 6

• TWl× D- I ûTXõe ùNnÕ Ø¥jR ©\Ï
A - EPu ¥ûW vùLôVûWd ùLôiÓ
N¬TôodL úYiÓm.

• TWl× C- I ûTXõe ùNnÕ Ø¥jR©\Ï
TWl× A,B Utßm D EPu ùNeÏjûR
N¬TôodL úYiÓm.

• TWl× F- I ûTXõe ùNnÕ Ø¥jR ©\Ï
TWl× A,B,C Utßm D EPu ùNeÏjûR
N¬TôodL úYiÓm.
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1 úN]Xõu TWl× B- I NôdÀv Utßm
Ri½o ER®ÙPu, ØÝYÕUôL úRndL
úYiÓm.  ©u]o CkR TWlûT Su\ôL
EXW®P úYiÓm.

2 Uôod¡e ©[ôd-I No@úTv ©ú[h¥p
ûYjÕm T¦lùTôÚû[ Be¡p
©ú[h¥p ùTôÚjR úYiÓm.  Uôod¡e
©[ôd¡p  F£ûV ùTôÚj§ v¼p ìp-

u ER®ÙPu A[ÜLû[ Uôod¡e ùNnV
úYiÓm. (Fig 1)

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ùLôÓdLlThP A[®túLtT CûQVô] úLôÓLû[d
Ï±dLÜm

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.06

3 MS úN]Xõu TWl×Lû[ Uôt± ûYjÕ
úRûYdúLtT, úUúX Ï±l©hPYôß
Uôod¡e ùNnÕ Ø¥dL úYiÓm.

4 T¦lùTôÚû[ Bu®p-p ûYdL
úYiÓm.

5 Uôod¡e ùNnR úLôh¥p ùNuPo Tgf
Utßm Ñj§Vp ER®ÙPu Tgf -u
ÏßdÏd úLôÓ Su\ôL ùR¬ÙUôß Tg£e
ùNnV úYiÓm. (Fig 2)

7 Cß§VôL CkRj ÕiÓ SUdÏd ¡ûPdÏm.
(Fig 7)

Fig 7

Fig 1

Fig 2
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1 úYûX ùTôÚû[ NoúTv ©ú[h¥u
êXm ûYjRp Utßm Be¡p ©ú[h¥u
êXm ©¥jRp Utßm úN]Xõp TdLj§p
YûWRp. (Fig 1)

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ùNuPo Tuf Utßm Tôp Àu Ñj§ÙPu Tuf ùNnVÜm

2 úYûX ùTôÚû[ ùY°úV GÓjÕ
úNô§dLÜm.

3 Bu®p úUúX ùTôÚû[ ûYjÕ
YûWVlThP CPj§p Pôh Tgf (×s°
Tgf) êXm JúW úSodúLôh¥p Ñj§«u
ER®Vôp Tgf ùNnV úYiÓm.

4 úN]Xõp Tgf ùNnR ©\Ï ×s°
®Ýk§Úd¡u\Rô ApXÕ
®Ýk§ÚdL®pûXVô Guß  TôodLÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.1.06

ùNnV úYi¥V úYûX 4: aôdNô ©ú[ûP @©dv ùNnÕ Utßm Nô«e T«t£
ùNnVÜm

1 aôdNô ©ú[ûP ©úWªp N¬VôL
ùTôÚjR úYiÓm. ©u× ©ú[Ó SpX
Øû\«p ®ûWl×jRuûUÙPu CÚd¡\Rô
Guß N¬TôodL úYiÓm. (Fig 1)

2 LhûP ®WXõu SLj§u êXm  §ûN
N¬VôL Es[Rô Guß TôodL úYiÓm.
úUÛm 10 ª.Á CûPùY°«p  ùY°«p
CÚdÏUôß ùTôÚjR úYiÓm. Su\ôL
©¥jÕ aôdNô  úSWôL Øuú]ôd¡
AßdL úYiÓm.  ©u]ôp A§L ®ûN
ùLôÓjÕ CÝdL úYiPôm. AßdÏm
úTôÕ Lh¥e LômùTôÜih (cutting

compound) TVuTÓjR úYiÓm.  ØÝ
¿[j§tÏ AßdL úYiÓm. LûP£ Ø¥Ü
TÏ§«p aôdNô TiÔm úTôÕ CPÕ
TdLj§p CÚkÕ AßdL úYiÓm. CkR
Øû\«p AßlTRtÏ ûTXõu ¡úWÓ
TtLû[d ùLôiP aôdNô ©ú[Ó
TVuTÓjR úYiÓm. Ïû\kRÕ CWiÓ

ApXÕ êuß TtLsTÓmT¥ AßdL
úYiÓm. (Fig 2)

3 ûYûN aôi¥ûX R[o§V ©\Ï
ùTôÚû[ ùY°úV GÓjÕ ©£ÚLû[ ¿dL
úYiÓm. (Fig 3)

Fig 1

Fig 2

Fig 1

Fig 3
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2 JÚ úSo ®°m× NhPjûR (Straight edge)

CÚ ‘V’ Ï±LÞdÏªûPúV AûUjÕ
®WpL[ôp AÝj§l ©¥dLÜm. (Fig 2)

v¡ûWT¬u NônÜRp EeLÞdÏ
G§o×\m CÚd¡\Õ G²p, CÕ
RLÓ®tÏ úNRm HtTÓjÕm ©\Ï

úLôÓ 'AB', 'XX' A¥jR[j§tÏ úLôÓ TdL
CûQ úLôÓYô¡\Õ. (TPm 4)

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.2.07

Bo & H£ùP (R & ACT) - EúXôLjRLÓ (Sheet Metal)

vhûWh v²l êXm EúXôLjRLhûP úSo úLôh¥u Y¯úV ùYhÓRp
(Cutting sheet by straight snip)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• EúXôLj RLh¥u ÁÕ úSo úLôhûP YûWRp
• vhûWh v²l êXm EúXôLj RLhûP úSo úLôh¥u Y¯úV ùYhÓRp.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: EúXôLj RLh¥u ÁÕ úSo úLôhûP YûWRp

1 A¥lTûP ‘XX’ ®°m©XõÚkÕ SUdÏ
úYi¥V çWj§p A[®hÓ JÚ v¼p
A[ÜúLôûXÙm YûWë£ûVÙm
TVuTÓj§ 2 ‘V’ Ï±L°PÜm.

X’ A¥lTûPd úLôÓ ‘YY’ A¥lTûPd
úLôhÓdÏ 0°  --«p CÚdÏm. (Fig 1)

EúXôLj§u EfN/úUXÓdÏûY
¿dÏYRôÏm.

EúXôLj§u ¿dÏRûX R®tTRtÏ
v¡ûWTûW  TVuTÓj§ úLôÓLs
YûWRXõu úTôÕ A§LT¥Vô]
AÝjRm RWd áPôÕ. (TPm 3)

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ùTuf ûYv (Bench vice) 150 mm - 1 No.

• Bu®p 200x 100 kg - 1 No.

• UW Ñj§Vp (Wooden mallet) 500gm - 1 No.

• vhûWh v²l (Straight snip)

200mm - 1 No.

• v¡ûWTo (Scriber) 150mm - 1 No.

• ¥ûW vÏVo (Try square) 150mm - 1 No.

• ³e¡s Lh vêj ûTp 150 mm - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• GI RLÓ 65 x 120 mm x 22 SWG - 1 ÕiÓ.
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JÚ ûL«p RLÓûY ©¥jÕ Utßm Utù\ôÚ
ûLûV ùLôiÓ ùYhÓm Øû]«p v¨lv
ûLl©¥ûV ©¥jÕ ©\Ï £±V §\l×
úLôQjûR ûYjÕ úLôÓ®u úUp v¨lv
EfN RLÓûY AûUdLÜm.
(Fig 1)

ùNnV úYi¥V úYûX 2: vhûWhv¨lv ùLôiÓ RLÓLû[ ùYhÓRp

v¨lv ©¥«p ARôYÕ RLÓLs CWiÓm
JußdùLôuß RLÓL°²ûPúV HRôYÕ
CûPùY°«pXôÕ DÓTPf ùNn¡\Õ.

CÚ ùYhÓØû]LÞdÏªûP«p Es[
CûPúYû[ 20° dÏm ¸úZ TWôU¬dL
úYiÓm. (Fig 2)

ùYhÓØû]LÞdLô] CûPùY°
(blade gap) 20°-dÏm úUp CÚl©u
N¬VôLl©¥jRm ùNnV Ø¥VôÕ.
(Fig 3)

ùYhÓm ®°m×Ls EúXôLj RLh¥u
R[jÕdÏ ùNeÏjRôL AûUk§ÚdL
úYiÓm. v¨lvûV SWôLd (Straight) ûLVô[
úYiÓm. (Fig 4)

GfN¬dûL (Caution)

JúW ùYh¥p v¨lvu ØÝ ¿[jûRÙm
ETúVôLlTÓjRd áPôÕ.

ØÝ ¿[jûRÙm JúW Åf£p
TVuTÓj§]ôp ùYhÓm úLôÓ ApXÕ
R[m úSWôL AûUVôÕ. (Fig 5)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.2.07
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RLÓ v¨l³u ûLl©¥LÞdÏ
CûPúV ¨ßjReLs (stops) HÕm
CpXô§Úl©u ûL«u TôLm
CWiÓ ûLl©¥LÞdÏªûP«p
Uôh¥d ùLôs[ôRYôß LY²jÕd
ùLôs[Üm. (Fig 7)

á¥V YûW«p CPlTdLj§p Ïû\kR A[Ü
RLhÓlTÏ§ CÚdÏUôß TôojÕd
ùLôs[Üm. (Fig 6)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.2.07
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.2.08

Bo & H£ùP (R & ACT)  - EúXôLjRLÓ (Sheet Metal)

ùTuh v¨lû^ TVuTÓj§ G@Ïj RLhûP ùYhÓRp  (Cutting sheet by
bent snip)

úSôdLm: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ®e LômTvû^ (wing compass) TVuTÓj§ Yû[Üd úLôÓLû[ RLh¥u ÁÕ YûWRp
ùTuh v¨lv Utßm vhûWh v²l (straight snip) TVuTÓj§ Yû[ÜL°u T¥
ùY° Yû[Ü úLôh¥u Y¯VôL EúXôLj RLhûP ùYhÓRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ®e LômTvû^  (wing compass) TVuTÓj§ Yû[Üd
úLôÓLû[ RLh¥u ÁÕ YûWRp

1 EhPu úUùXh (wooden mallet) Utßm ¥u
úUuv Bu®p vúPd TVuTÓj§
EúXôLj RLhûPj RhûPVôdLÜm.

2 v¥p ìp TVuTÓj§ RLh¥u A[ûY
úNô§dLÜm.

3 v¼p ìp, vhûWh Gh_ó Utßm ¥ûW
vùLôVo TVuTÓj§ 100x100 A[Üs[
NÕWjûRd Ï±dLÜm.

4 (Fig 1)-p Lôh¥Ùs[Õ úTôp ûUVd
úLôh¥û] YûXVÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ùTuf ûYv (Bench vice) 150 mm - 1 No.

• 200 mm x 100kg Bu®p (Anvilwith stand)
- 1 No.

• UW Ñj§Vp (Wooden mallet) 500gm - 1 No.

• LÚ®Ó úSôv v²l (curred nose snip)

200mm - 1 No.

• v¡ûWTo (Scriber) 150mm - 1 No.

• ¥ûW vÏVo (Try square) 150mm - 1 No.

• ³e¡s Lh vêj ûTp 150 mm - 1 No.

• ®e LômTv (150 mm) - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• GI RLÓ 65 x 120 mm x 22 SWQ            - 1 ÕiÓ.

6 ‘A’ ûV ûUVl ×s°VôLd ùLôiÓ, ®e
LômTûNl TVuTÓj§ úYûX
YûWTPj§uT¥ Yû[Üd úLôh¥û]d
Ï±dLÜm.

7 v¼p ìp TVuTÓj§ Ï±dLlThP
Yû[Üd úLôh¥û] úNô§dLÜm.

8 1 ØRp 4 YûW YûWVlThÓs[
Yû[ÜdúLôÓL°u ùY°l×\UôL vhûWh
v²l TVuTÓj§ ùYhPÜm. (Fig 2)

9 ùTih v²l TVuTÓj§ 5 ØRp 9

YûW«p Es[ Yû[Üd úLôÓL°u
Y¯VôL Eh×\UôL ùYhPÜm. (Fig 2)

Fig 2

5 ×s° ‘A’ ûV Pôh Tgf Utßm TôpÀu
úaUo TVuTÓj§ Ï±dLÜm.
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Yû[Ü Sßd¡ûVl TVuTÓj§
G@Ïj RLh¥p Es Utßm ùY°
Yû[ÜLû[ ùYhÓRp.

1 ùTuh v²lû^ TVuTÓj§ Es Utßm
ùY° Yû[ÜLû[ ùYhPXôm.

2 Õû[Lû[ ùYhÓYRtÏ ùTih v¨lv
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.  ØRXõp JÚ úRôWôV
ùYhÓ ùNnVlTÓ¡\Õ.  ©\Ï Õû[
N¬VôL ùYh¥ Ø¥dLlTÓ¡\Õ. (Fig 1)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.2.08

10 ùYhPlThP ÕiÓL°u A[ÜLû[
úNô§dLÜm. úUÛm v¼p ìp, EPu
úUùXh Utßm Bu®p vúPd
TVuTÓj§ TWl©u RhûPj RuûUûV
úNô§dLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: vhûWh v²l (straight snip) ùTih v²l (bent snip)

TVuTÓj§ Yû[ÜL°u T¥ Es Utßm ùY° Yû[Ü
úLôh¥u Y¯VôL EúXôLjRLhûP ùYhÓRp

3 YhPUôL ùYhÓYRtÏ, ùYh¥û]j
ùRôPokÕ ùNnÕd ùLôiúP RLh¥û]
ÑZt\ úYiÓm.

4 ØRXõp úRôWôV ùYhÓ ùNnÕd
ùLôs[lTPXôm. (Fig 2)

5 EÚû[ûV ºoùYhÓ (trimming)  ùNnÙm
ùTôÝÕ, ¸r Lj§ûV ùYh¥u
ùY°l×\j§p ûYjÕd ùLôs[Xôm.
(Fig 3)

Fig 1

Fig 3

Fig 2
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.2.09

Bo & H£ùP (R & ACT) - EúXôLjRLÓ (Sheet Metal)

EúXôLj RLhûP Yû[jRp, U¥jRp Utßm CûQjRp (Bend, fold and
join sheet in different process)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• YûWÜL°u T¥ EúXôL RLhûP Yû[jRp Utßm U¥jRp
• v²lûT TVuTÓj§ EÚYôdÏRp £ßùYhÓLs
• Xôdh Ïìqh CûQl× EÚYôdÏRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ùTuf ûYv (150 mm) - 1 No.

• UW Ñj§Vp (500 gm) - 1 No.

• vhûWh v²l (200 mm) - 1 No.

• v¡ûWTo (150 mm) - 1 No.

• ¥ûW vÏVo (150 mm) - 1 No.

• 200mm x 100kg Bu®p - 1 No.

• ³e¡s Lh vêj ûTp (150 mm) - 1 No.

• ®e LômTv (150 mm) - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• GI RLÓ - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: YûWÜL°u T¥ EúXôL RLhûP Yû[jRp Utßm U¥jRp

1 JÚ G@Ï A[Ü úLôûXl TVuTÓj§
êXj RLh¥u A[Ü N¬VôL CÚd¡u\Rô
G] A[kÕ TôodLÜm.

2 NUR[j RhûP«u ÁÕ RLhûP ûYjÕ
RLhûP JÚ ùUu Ñj§Vp ùLôiÓ
NUUôdLÜm.

3 RLh¥u (tray) ®¬YôdLjûR CûQ
úLôhÓ Y¯Øû\«u T¥ ®¬YôdLÜm.

4 úSWô] RLÓ Sßd¡ûVd ùLôiÓ
úLô¥hPT¥ RLhûP ùYhPÜm.

5 úSWô] RLÓ Sßd¡ ùLôiÓ úLôÓLs
Y¯úV ùYhPÜm.

6 êûXLû[ úSoSßd¡ ùLôiÓ
ùYhPÜm.

7 RLh¥u 4 TdLeL°Ûm Jtû\
U¥l©PÜm.

8 EúXôLjRLÓ T¦Vô[¬u
ThPûPdLpûX (tin man’s anvil) TVuTÓj§
4 TdLeLû[Ùm 90° -dÏ Yû[dLÜm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: Xôdh Ïìqh CûQl× EÚYôdÏRp. (Fig 1)

£ßùYhÓL°u Y¥YeLs þ úSo
£ßùYhÓ (Fig 1)

JÚ úYûXûV AûUl× ùNnÙm ùTôÝÕ,
U¥l× ùLôiP ®°m×Lû[ UPdL £X
NUVm £X Øuú]tTôÓLû[ ùNnÕd
ùLôs[ úSÚL\Õ. EúXôLm Ju±u ÁÕ
Juß AUW úSÚm.

AmUô§¬Vô] CPeL°p ùTÚdLm
HtTÓYûRj RÓdL, EúXôLjûR ùNÕdL
úYiÓm ApXÕ £±V §\l×Lû[ ùNnV
úYiÓm.

£X ùTôÚkÕ ºUv ApXÕ KWeL°p
HtTÓjRlTÓm §\l×Ls, £ßùYhÓLs
G]lTÓm.

£ßùYhÓL°u Y¥Ym þ Fig 1

NÕW £ßùYhÓ - Fig 2

Å £ßùYhÓ - Fig 3

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.2.09
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.2.10

Bo & H£ùP (R & ACT) - EúXôLjRLÓ (Sheet Metal)

EúXôLj RLÓ úYûXL°p ¬®h ùNh ùLôiÓ ¬®h¥e ùNnRp (Joining
sheet metal by using rivet set and snap)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• EúXôLj RLÓ úYûXL°p ¬®h ùNh ùLôiÓ ¬®h¥e ùNnRp.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ¬ùYh ùNh Utßm v]ôlûT TVuTÓj§ EúXôLj
RLhûP CûQjRp

1 ùLôÓdLlThP CÚm×j RLh¥u
A[ÜLû[ úNô§dLÜm.

2 ¬®hL°u ûUVd úLôh¥tLôL JÚ
úSodúLôÓ YûWVÜm. (Fig 1)

3 Õû[«ÓYRtLôL ùNuPo Tgf ùLôiÓ
ûUVl×s° CPÜm.

4 aôih ¥¬pXõe ùUμu TVuTÓj§
Õû[L°PÜm.

5 ùTôÚjRUô] §PjRLÓ (DVjRLÓ) ÁÕ
CWiÓ EúXôLj RLÓLû[Ùm úNojÕ
ûYdLÜm.

6 ¬®hûP, ÅfN[®u (span) ûUVj§tÏ
AÚ¡Ûs[ Õû[«p ÖûZjÕj RûXûV
N¬Vô]T¥ RôeLf ùNnVÜm.

7 ¬®h¥e ùNh¥p Es[ Õû[ûVd
ùLôiÓ RLhûPÙm, ¬®hûPûVÙm
ùSÚdLUôLÜm, CßdLUôLÜm ùLôiÓ
YÚYRtÏ Ñj§Vp ùLôiÓ ®ûNÙPu
A¥dLÜm.

8 ¡iQ Y¥Yj Õû[ûVj ¬®h ÁÕ
ûYjÕ, RûXûV EÚYôdÏYRtÏ K¬WiÓ
TXjR A¥ûV Ñj§Vp ùLôiÓ
ùLôÓdLÜm.

9 ûUVj Õû[dÏ AÚ¡p BWm©jÕ
JqùYôÚ §ûN«Ûm Uô± Uô± ¬®h¥e
ùNnVÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• v¼p ìp 300 ª.Á - 1 No.

• YûW F£ 150 ª.Á - 1 No.

• ûUVd ÏjRô¦ 100 ª.Á - 1 No.

• Rû\«Ók ùRôÏ EúXôLjRLÓ
Rû\Vô¦ Gi 14-dÏ

• Ñj§Vp 220 ¡Wôm - 1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment/Machines)

• ûL Õû[«Óm CVk§Wm

ùTôÚhLs (Materials)

• G@Ïj RLÓ ISST 55 x 0.5 x 105 - 2 Nos.

• ¥uúUuv ¬®h (No-14) - 10 Nos.
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10 RLÓL°p HtTÓj§Ùs[ Õû[L°p
¬®hûP ÖûZdLÜm.

11 Ñj§Vp ùLôiÓ K¬WiÓ TXjR A¥
ùLôÓjÕ ¬®hûPÙm, RLhûPÙm
ùSÚdLUôLd ùLôiÓ YWÜm. (Fig 2)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.2.10

12 ¬®h ùNh¥p Es[ ¡iQ Y¥Yj
Õû[ûVd ùLôiÓ Ñj§VXôp A¥jÕd
¬®h¥u RûXûV EÚYôdLÜm.

ùUpXõV RLÓL°p Fig 3 -p Lôh¥VYôß
¬®h¥e ùNnYRtLô] Õû[Ls Ïj§j
Õû[dLlTÓ¡u\].

RLh¥p ¬®hûP Eß§VôL AûUdL
¬®h¥e ùNh TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. (Fig 4)

PôXõ  (dolly) ùLôiÓ ¬®h¥u RûX
RôeLlTP úYiÓm.  ¬®hûP Ñj§Vp
ùLôiÓ A¥dÏm ùTôÝÕ ¬®h¥u RûX
®¬YûPVôUp CÚdL PôXõ
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. (Fig 5)

¬®h¥u Lôm× ÁÕ úUúXôhPUô] A¥
ùLôÓjÕ Fig 6- -p Lôh¥VYôß RûXûV
YhPUôdL úYiÓm.

Cß§VôL, ¡iQd Ï¯ûVj ¬®h¥u ÁÕ
ûYjÕ (Fig 7) -- -p Lôh¥VYôß Ñj§Vp
ùLôiÓ £X A¥ ùLôÓjÕ Ø¥dLÜm.

¬®h¥e ùNnVlThP CûQl×L°p
Ïû\TôÓLs (Faults in riveted joints)

¬®h¥e ùNnVlThP CûQl×L°p
¸rdÏ±l©hP Ïû\TôÓLû[d LôQXôm.

(Fig 8)p Lôh¥VYôß T¦lùTôÚhLÞdÏ
CûPúV ©£oLs CÚjRp.

Õû[dLlThP Õû[Ls JúW
úSodúLôh¥p CpXôUp CÚjRp. (Fig 9)

¬®h¥e ùNh ùLôiÓ ¬®h N¬YW
AûUdLlTPôUp CÚjRp. (Fig 10)
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Õû[dLlThP Õû[Ls ùT¬VRôL

CÚjRp. (Fig 11)

úRôWôVUô] ¬®h¥u ¿[m ªLÜm
Ïû\YôL CÚjRp. (Fig 12)

úRôWôVUô] ¬®h¥u ¿[m ªL A§Lm
(Fig 13)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.2.10

êPlThP ¬®h¥u RûX CPm
ùTVokÕs[Õ. (Fig 14)

¬®h ùNh ùRôÏ§Ùm ¬®h¥u ¡iQd
Ï¯Ùm ©£oLs Cu± CÚdL úYiÓm.
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.3.11
Bo & H£ùP (R & ACT) - ªu²Vp (Electrical)

GXdh¬dLp TôÕLôl× Øuù]fN¬dûL Utßm ØRÛR® Tt±V ùNVp
®[dLm (Demonstrate electrical safety precautions and first aid)
úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• aôpLu ùSpNu Øû\«p Tô§dLlThPYûW E«o©jRp
• vúLTo Øû\«p Tô§dLlThPYûW E«o©jRp
• YônúVôÓ Yôn ûYjÕ êfÑ E«o©dÏm Øû\ûV TVuTÓjRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ÑYo ÁÕ/ÀPm ÁÕ AûUdLlThP,
R²ûUVôd¡Vôp (isolator)
LhÓlTÓjRlThP ªuThûPd
áiÓ þ ùNVXt\Õ (dummy) þ ØRuûU
ªu®¨úVôLjÕPu (bus bar chamber) -
CûQdLlTPôRÕ - R²ûUVôd¡
êXm CûQdLlThP ªu CVk§Wm

(ùNVXt\Õ - ØRuûU ªu AûUl×Pu
CûQdLlTPôRÕ).

ùTôÚhLs (Materials)

• T¦Uû] úUp Ae¡, úLô¦l ûTLs,
¿[d ûLl©¥ ùLôiP UWjRôXô]
ç¬ûL, ¿[Uô] UWjÕiÓ, WlTo Tôn,
ùYk¿Wl ûT.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: I¡«ù£†ì MG«ò£èˆFL¼‰¶ å¼ ïð¬ó (ï®Šð£è
Mðˆ¶‚°œ÷£ùõ˜) M´Mˆî™

ªõ° ÉóˆFL¼‚°‹ I¡ MG«ò£è
ªê£´‚A¬ò GÁˆ¶õîŸ° æì
«õ‡ì£‹.

I¡²ŸÁ ªêòLö‚è„ ªêŒòŠð´‹
õ¬ó Ü™ô¶ ê£îùˆFL¼‰¶
M ð ˆ ¶ ‚ ° œ ÷ £ ù õ ˜
ÜŠ¹øŠð´ˆîŠð´‹ õ¬ó Ü‰ïð¬ó
ªõÁƒ ¬èè÷£™ ªî£ì «õ‡ì£‹.

I¡«ù£†ìºœ÷ ê£îùˆFL¼‰¶
Mðˆ¶‚°œ÷£ùõ¬ó, Üõ¼‚°‚
è´¬ñò£ù è£òƒèœ â¬î»‹
ãŸð´ˆî£ñ™ ÜŠð£™ Þ¿‚è¾‹
(Ü) îœ÷¾‹.

3 Mðˆ¶‚°œ÷£ùõ¬ó Ü´ˆ¶œ÷
ÞìˆFŸ°ˆ É‚A„ ªê™ô¾‹.

4 Mðˆ¶‚°œ÷£ùõK¡ ÞòŸ¬èò£ù
²õ£ê‹ ñŸÁ‹ àí˜ î¡¬ñ¬ò
(consciousness) «ê£F‚è¾‹.

5 Mðˆ¶‚°œ÷£ùõ˜ àí˜õŸø G¬ôJ™
Í„² Þ¡P Þ¼‰î£™ ²õ£ê e†¹„
ªêò¬ô (resuscitation) ªêŒò ïìõ®‚¬è
â´‚è¾‹.

1 I¡ ÜF˜„C ªðŸÁ‚ ªè£‡´œ÷ ïð¬ó
(ï®Šð£è Mðˆ¶‚°†ð†ìõ˜)
èõQ‚è¾‹.  ïì‰¶œ÷ Å› G¬ô¬ò
¶Kîñ£è ÜPò¾‹.

2 Mðˆ¶‚°œ÷£ùõ¬ó, I¡«ù£†ìºœ÷
ê£îùˆFL¼‰¶ I¡ Þ¬íŠ¬ð
GÁˆFM†´ (Ü) I¡èìˆî£Š ªð£¼œ
ã«îÂ‹ å¡Pù£™ ð£¶è£Šð£è c‚è¾‹.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: ªêòŸ¬è º¬øJô£ù ²õ£ê e†¹

1 Í„² G¡Á M†®¼‰î£™, àìù®ò£è
ªêòŸ¬è  º¬øJô£ù ²õ£ê Í†ì™
º¬ø¬òˆ ¶õ‚è¾‹.

2 Mðˆ¶‚°œ÷£ùõK¡ ÞÁ‚èñ£ù
Ý¬ìè¬÷ˆ î÷˜ˆî¾‹.  ¶Kîñ£èˆ
î÷˜ˆî ÞòôM™¬ôªòQ™, ÞîŸè£è
ÜFè «ïóˆ¬î ªêôMì «õ‡ì£‹.

3 õ£J™ ãî£õ¶ î¬ì Þ¼ŠH¡ Ü¬î
c‚è¾‹.

4 ªî£N™ ªîK‰îõ¬ó àîM‚° Ü¬ö‚è¾‹.
(«õÁïð˜ ò£¼‹ àîM‚° Þ™¬ôªòQ™,
c«ó Mðˆ¶‚°œ÷£ùõ¼ì¡ Þ¼‰¶
à‹ñ£™ º®‰î àîM¬ò„ ªêŒò¾‹.)

5 è‡èÀ‚°Š ¹ôŠðì‚ Ã®ò è£ò‹
ã«îÂ‹ àì‹H™ àœ÷î£ âùŠ ð£˜ˆ¶
î°‰î º¬øJô£ù ªêòŸ¬è º¬ø ²õ£ê
e†ì¬ôˆ b˜ñ£Q‚è¾‹.

6 c˜ èõQˆbó£? (Þ‰Gè›M™ ÝCKòó£™
àñ‚°‚ ÃøŠð´‹)

7 ñ£˜H™ ñŸÁ‹ (Ü) õJŸP™ è£ò‹/bŠ¹‡
Þ¼‰î£™ õ£J¡ e¶ õ£Œ ¬õ‚°‹
º¬ø¬òŠ H¡ðŸø¾‹.

8 õ£Œ ÞÁ‚èñ£è Í®J¼‰î£™, ê£çð˜v
(Schafer's) (Ü) «ý£™ ªè¡-ªï™ê¡ (Holgen
- Nelson) º¬ø¬òŠ H¡ðŸø¾‹.

9 º¶A™ è£ò‹ (Ü) bŠ¹‡ Þ¼ŠH¡
ªï™ê¡ º¬ø¬òŠ H¡ðŸø¾‹.

10 ªêòŸ¬è º¬ø ²õ£ê e†¹ ªêŒò
Mðˆ¶‚°œ÷£ùõ¬ó êKò£ù G¬ôJ™
Aìˆî ãŸð£´ ªêŒò¾‹.  ªêòŸ¬è
º¬øJ™ ²õ£ê e†¹ ªêŒõîŸè£ù
åšªõ£¼ º¬ø‚°‹ îóŠð†´œ÷
¸‡Fø¡ îèõL¡ W› M÷‚èŠð†´œ÷
ð®º¬ø ªêò™è¬÷Š H¡ðŸP
ÞòŸ¬èò£ù ²õ£ê‹ F¼‹¹‹ õ¬ó (Ü)
ªî£N™ gFò£ù àîM A¬ì‚°‹ õ¬ó
ªî£ìó¾‹.

â™ô£ ïìõ®‚¬èèÀ‹ àìù®ò£è
â´‚èŠðì «õ‡´‹.

Cô ªï£®èœ î£ñîŠð†ì£½‹ Ü¶
ÝðˆF™ º®»‹.

àœ àÁŠ¹èÀ‚°‚ è£ò‹
ãŸðì£ñ™ Þ¼‚è Iè ÜFè‚ èõù‹
â´ˆ¶‚ ªè£œ÷¾‹.

11 ²èñ£°‹ G¬ôJ™ Mðˆ¶‚°œ÷£ùõ¬ó
(ï®Š¹) Aìˆî¾‹.

12 Mðˆ¶‚°œ÷£ùõ¬ó «ñŸê†¬ì (coat),
«è£Eˆ¶E (Ü) àñ‚°è‰î ªê£‰î
º¬ø¬òŠ ðò¡ð´ˆF «ð£˜ˆî¾‹.  Þî¡
Íô‹, Mðˆ¶‚°œ÷£ùõK¡
àì™G¬ô¬ò èîèîŠð£è ¬õˆF¼‚è
º®»‹.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



38

úRûYVô] LÚ®Ls /ETLWQeL[ô] Nô åj ùNhPo, ¡ûWiPo úTôu\Ytû\
T«tßSo Ut\ ©¬ÜL°XõÚkÕ HtTôÓ ùNnYúRôÓ, LÚ®L°u ùNVpTôhûP
úNô§dL úRûYVô] ùTôÚhLû[ v¡Wôl (scrap) XõÚkÕ HtTôÓ ùNnV úYiÓm

LÚj§p ùLôs[p: T«t£Vô[oLÞdÏj
úRûYVô] åp ¡h (tool kit) Utßm
Ï±l©hP LÚ®Ls úUûN ÁÕ
Lôh£TÓjRlThÓs[Õ.

¸úZ ùLôÓdLlThP Ï±lÀÓLû[d
ùLôiÓ T«t£Vô[o LÚ®Lû[
AûPVô[m LiÓ©¥jÕ, ùLôÓdLlThP
CPj§p ARu YûWTPjûR YûWVÜm.

Ï±lÀÓ A[ÜL°p HúRàm
Uôt\m CÚkRôp ùLôÓdLlThP
LÚ®«u N¬Vô] Ï±lÀÓ
A[ÜLû[ Uôt± GÝRÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• T«t£Vô[oLÞdLô]
åp ¡h (Tool kit) - 1 ùNh

• ØdúLôQ TôvPoh
(bastard) AWm 150 ª.Á - 1 No.

• ¿[Uô] WÜih
úSôv ©û[Vo
(round nose pliers) 200 ª.Á - 1 No.

• ùWüp _mTo (Rawl jumper)

Utßm 8 Bm Gi
©h (bit) - 1 No.

ETLWQeLs / CVk§WeLs

• GXdh¬dLp ùTug ¡ûWiPo
(Electric bench grinder) -  1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• EVÜ GiùQn -  100 ª.Xõ
• LôhPu úYvh -  úRûYVô]

(Cotton waste)   A[Ü
• TÚj§ Õ¦ -  0.50 NÕW

(Cotton cloth)   ÁhPo
• ¡Ãv -  úRûYVô]

  A[Ü
• GU¬ ºh 00 (Emery sheet) -  1 Gi

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.3.12

Bo & H£ùP (R & ACT) - ªu²Vp (Electrical)

ªu LÚ®Lû[ AûPVô[m LôÔRp, ETúVô¡jRp Utßm TWôU¬jRp
(Identify, use and maintain electrical tools)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Ï±ÂÓ ùNnVlThP LÚ®Lû[ AûPVô[m LôQp
• Ï±l©hP ETúVôLj§tÏ ELkR LÚ®ûV AûPVô[m LôQp
• LÚ®Lû[ úTàRp Utßm TWôU¬jRp.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: Ï±lÀÓ ùNnVlThP LÚ®Lû[ AûPVô[m LôQp
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Ï±lÀÓ A[Ü (Specification ) Ï±ÂÓ A[ÜL°p Uôt\m
CÚl©u Ï±l©ÓL

1 Lôm©ú]`u ©û[Vo ûTl¡°l EPu, ûNÓ LhPo
Utßm CuÑúXh¥e ùNnVLThP ûLL©¥ A[Ü
200 ª.Á

2 ¿[Uô] WÜih úSôv ©û[Vo 200 ª.Á

3 §Úl×° 0.8 x 6 x 150 ª.Á

4 TôoUo (Firmer chisel ) ùYhÓ° 12 ª.Á

5 Üh úWvl @ûTp 250 ª.Á

6 TôvPoÓ (bastard) RhûP AWm 250 ª.Á

7 ©WôhPp (Bradawl)  6 ª.Á  x 150 ª.Á
NÕW Øû] EûPVÕ

8 ´mXh (Gimlet )  4 ª.Á x 150 ª.Á.

9 úWhNh ©úWv  (Ratchet brace) 6 ª.Á §\u

10 ùWüp _mTo (Rawl jumper holder ) ©¥lTôu 8m Gi
©h (bit) EPu

LÚ®Lû[ ETúVô¡jÕ ùYqúYß
ùNVpLû[ ̧ úZ ùLôÓjRYôß ùNnVÜm.

1 Lôm©ú]Nu lû[Vo (Combination pliers)
(Fig 1)

ùNnV úYi¥V úYûX 2: Ï±l©hP ETúVôLj§tÏ úRûYVô] LÚ®Lû[d LiP±Rp

EÚû[Y¥Y ùTôÚhLû[l ©¥dL ûTl
¡¬l (Pipe grip) ùN§pL[ôL
AûUdLlTh¥ÚdÏm.

CûQkR CWiÓ ùYhÓ Øû]Ls
Lm©Lû[ ùYhP ùLôÓdLlThÓs[Õ
(Fig 2)

TdLYôh¥p CÚ ùYhÓ Øû]Ls
ùUuûUVô] Lm©Lû[ ùYhP
AûUdLLThÓs[Õ. (Fig 3)

2 ©[ôh úSôv ©û[VoLs (Pliers-flat nose)

CÕ ùUpXõV Ïß¡V RLÓLû[ Yû[dLÜm,
U¥dLÜm TVuTÓ¡\Õ. (Fig 4)

3 PVúLô]p Lh¥e ©û[Vov (Pliers-

diagonal cutting)

CûY Ïß¡V CPeL°p Lm©Lû[
ùYhPÜm, ¡ûPUhPj§tÏ NUUôL
Lm©Lû[ ùYhPÜm TVuTÓ¡\Õ. (Fig 5)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.3.12
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4 WÜih úSôv ©û[Vov  (Pliers-round

nose)

CûY Lm©Lû[ Yû[jÕ CûQdLÜm,
ùUpXõV RLÓ°p Yû[ÜLû[ AûUdLÜm
TVuTÓ¡\Õ. (Fig 6)

5 vdÚ ¥ûWYo (Screwdriver)

CûY RûX«p Lô¥ÙPu AûUkR
§ÚLô¦LÞdÏl TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.
§Úl×°«u Øû] §ÚLô¦«u Lô¥«p
N¬VôL ùTôÚkÕUôß ETúVô¡dL úYiÓm.
(Fig 7)

7 ¨Vôu ùPvhPo (Neon tester)

CûY ªuØû]Lû[ úNô§dLl
TVuTÓ¡u\].  (Fig 9)

6 vPôo ApXÕ ©°lv vÏì ¥ûWYo
(Screw driver-Philips (star))

CûY ShNj§W Y¥Y Ts[m ùLôiP
§ÚLô¦LÞdÏl TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. (Fig 8)

8 ªuT¦Vô[o Lj§ (Electrician's knife)

CûY JVoL°u úUtTWl©p Es[
ªuLôl×l ùTôÚû[ ¿dLlTVuTÓ¡\Õ.
(Fig 10)

9 ¥ûWvùLôVo (Try-square)

CûY TWl×Lû[Ùm ùNeÏjÕlTWl×L°u
AûUlûTÙm úNô§dLlTVuTÓ¡\Õ.
(Fig 11)

10 TôoUo £Np (Firmer chisel)

CûY UWeLû[ ùNÕdLl TVuTÓ¡u\].
(Fig 12)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.3.12
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11 ùP]u^ô (Tenon-saw)

CûY TXûL úTôu\Ytû\
AßdLlTVuTÓ¡u\]. (Fig 13)

12  YhÓ ÏiÓ (Plumb-bob)

CûY ÑYoL°p ùNeÏjÕd úLôÓLs
YûWVl TVuTÓ¡u\]. (Fig 14)

13 ùNuPo Tuf (Centre punch)

EúXôLeLs ÁÕ ×s°«hÓ Ï±dL CûY
TVuTÓ¡u\]. (Fig 15)

14 úLôpÓ £Np (Cold chisel)

EúXôLeLû[ ùYhP CûY TVuTÓ¡u\].
(Fig 16)

15 aôdNô (Hacksaw)

EúXôLeLû[ AßdL CûY TVuTÓ¡u\].
(Fig 17)

16 úTôohP©s GXdh¬d ¥¬pXõe
ùUμu (Portable electric drilling machine)

UWm (A ) EúXôLj§p Õû[«P CÕ
ERÜ¡\Õ. (Fig 18)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.3.12
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ùNnV úYi¥V úYûX 3: LÚ®Ls úTÔRp Utßm TWôU¬jRÛm

ÕÚl©¥jRûX RÓjRp

1 Aû]jÕ LÚ®Lû[Ùm úNô§dLÜm,
ÕÚl©¥j§ÚkRôp ÖiûUVô] GU¬
úTlTûWd ùLôiÓ ÕÚûY ¿dLÜm.

ÕÚûY ¿dÏmúTôÕ áoûUVô]
Øû]L°XõÚkÕ ûLLû[d LôdLÜm,
GU¬ úTlTûW v¼p ìp ApXÕ úPl
(tape)u ÁÕ ETúVô¡dL úYiPôm.

2 ÕÚl©¥jR LÚ®«u TWl×Ls ÁÕ
TÚj§j Õ¦«u ER®Vôp ùUpXõV
TPXUôL GiùQn RPYÜm.

Ñj§«u A¥dÏm TWl©u ÁÕ
£±R[Ü GiùQn áP CÚdLd
áPôÕ.

3 ©û[VoL°u RôûPLs, Lj§«u
©ú[ÓLs, ùWuf (wrench) u RôûPLs,
CÓd¡Ls, aôih P¬pXõe
CVk§Wj§u TtNdLWeLs úTôu\ûY
G°RôL SLW, AYtû\ úNô§jÕ EV®ÓRp
úYiÓm.

4 CûQdLlThP / TtNdLW TWl×L°u
AûNÜ L¥]UôLúYô ùUÕYôLúYô
CÚkRôp JÚ Õ° GiùQn ®PÜm.

5 AÝdÏ Utßm çÑ úTôu\ûY
ùY°úVßm YûW RôûPLs  Utßm
TtNdLWeLû[ CVdLÜm.

6 ÁiÓm JÚ Õ° GiùQn ®hÓ
TÚj§j Õ¦Vôp LÚ®Lû[ ÕûPdLÜm.

Lô[ôu AûUlûT ¿dÏRp (Remove the
mushrooms head)

7 ùYhÓ° Utßm Ñj§«u A¥dÏm
TôLj§p Lô[ôu RûX úTôu\ ®¬kR

TôLm Es[Rô G] úNô§dLÜm. CÚkRôp
EeLs T«tßS¬Pm áßYRu êXm AYo
Lô[ôu RûX AûUlûT ¡ûWi¥e
êXm ¿dL Ø¥Ùm.

§Úl×°«u Øû]ûV áoûUVôdÏRp

8 §Úl×°L°u Øû] UÝe¡Ùs[Rô G]
úNô§dLÜm. AûY UÝe¡úVô £ûRkúRô
CÚkRôp T«tßS¬Pm ùR¬®dLÜm.

§Úl×°«u Øû] N¬Vô]
êûXÙPu AûUV GqYôß
¡ûWi¥e ùNnVlTÓ¡\Õ G]
áokÕ LY²dLÜm.

ùYhÓlTtLû[ áoûUVôdÏRp Utßm
AûUjRp

9 WmTj§u TtLû[ úNô§dLÜm.

10 TtLs UÝe¡«ÚkRôp T«tßS¬Pm
ùR¬®dLÜm.

ùYhÓlTtLs GqYôß ûTXõe
ùNnVlThÓ áoûUVôdLlTÓ¡\Õ
GuTûR áokÕ LY²dLÜm.

11 ùYhÓlTtL°u AûUlûT úNô§dLÜm.

WmTj§u TtLs JußdùLôuß
®X¡ CÚlTRu êXm, AßdÏm
úTôÕ ùY°lTÓm ÕLsLs
¿dLlTÓm.

12 ùYhÓlTtL°u AûUl× N¬VôL
CpûXùV²p T«tßS¬Pm ùR¬®dLÜm.

13 ùYhÓlTtLs GqYôß saw-setter Bp
AûUdLlTÓ¡\Õ G] áokÕ LY²dLÜm.
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.3.13

Bo & H£ùP (R & ACT) - ªu²Vp (Electrical)

ªuú]ôhPm, ªu]ÝjRm, ªuRûP, §\u, Utßm Bt\p B¡VYtû\
A]Xôd Utßm ¥_õhPp ÁhPo TVuTÓj§ A[jRp (Measure current,
voltage, resistance, power, and energy using analog and digital meter)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• úYôph ÁhPûW TVuTÓj§ ªu]ÝjRjûR A[jRp
• AmÁhPûW TVuTÓj§ ªuú]ôhPjûR A[jRp
• Up¥ÁhPûW CVdÏRp Utßm úSo ªu]ÝjRjûR A[jRp
• úS¬ûP Øû\«p ªu Bt\ûX A°jRp
• Uû\ØL Øû\«p ªu Bt\ûX A°jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• Lh¥e ©û[Vo 200 mm - 1 No.

• ©[ôh úSôv ©û[Vo 150 mm - 1 No.

• vÏì ¥ûWYo ùNh - 1 No.

• ûXu ùPvPo 500 V - 1 No.

• úYôph ÁhPo 0 - 500 VAC - 1 No.

• AmÁhPo  0 - 30A - 1 No.

• Up¥ÁhPo - 1 No.

• Yôh ÁhPo, G]o_õ ÁhPo Utßm
sA§oùYi ÁhPo -  JqùYôuß

ùTôÚhLs (Materials)

• ÕiÓ YVo           - úRûYVô] A[Ü
• JVo ¡°lv - 2 P_u
• 5A  v®hf - 4 Nos.

• Tp× 200W - 4 Nos.

•    úaôpPo 5A - 4 Nos.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: úYôph ÁhPûW TVuTÓj§ úYôpúPû_ A[jRp

1 úRûYVô] A[Ü JVûW GÓjÕ ARu
Øû]L°p Es[ CuÑúX`u ºYÜm.

2 úXml úaôpPÚPu @úTv Utßm
¿ëhWû^ JV¬e êXm CûQdLÜm.
(ùPvh úXmûT RVôo ùNnVÜm).

3 ªu CûQl©p TdL CûQl©p
úYôph ÁhPûW CûQdLÜm.

4 úYôph ÁhP¬u Øû]Lû[ @úTv
Utßm ¨ëhWÛPu CûQdLÜm.

5 200W  TpûT CûQjÕ ªu CûQlûT
(Supply) CVdLÜm.

6 úYôph ÁhP¬p ªu]ÝjRjûR
úNô§jÕ T§Ü ùNnVÜm.

7 ªu²ûQlûT Õi¥jÕ T§ÜLs ùNnR
©u CûQl×Lû[ ¿dLÜm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: AmÁhPûW TVuTÓj§ ªuú]ôhPjûR A[jRp

ùNnV úYi¥V úYûX 3: Up¥ÁhPûW CVdÏRp Utßm úSo ªu]ÝjRjûR A[jRp

1 úWgf ùNXdPo Ñ®hûN (Range selector

switch 750 AC) úYôpúP_õtÏ CVdLÜm.
ªu]ÝjRm ùR¬VôR ThNj§p
GlùTôÝÕm A§LT¥Vô] YWm©p
ûYdLÜm.

2 £Yl× Øû]ûV V Ω MA SÓ_ôd¡p
ùNôÚLÜm.  Lßl× Øû]ûV Com

¸r_ôd¡p ùNôÚLÜm.  Up¥ÁhPûW
Bu ùNnVÜm. (Fig 3)

RESISTANCE(ohms)
RANGE

PROBE LEAD 
SOCKET

10 Amp
VOLTS,CURRENT(mA),
RESISTANCE,CONTIUITY
AND DIODE TEST
common

DC CURRENT
RANGE

AC VOLTS RANGE                                     DC VOLTS RANGE

SOCKET FOR 
TESTING TRANSISTORS

3 ùY°«p ùR¬Vdá¥V LPj§L°p
×úWô×L°u Øû]Lû[ ùLôiÓ
LY]UôL ùRôhÓ ªu]ÝjRjûR
A[dLÜm. (Bm©VûW ApX)

4 A[ÜLû[ A[kÕ ªu]ÝjRj§u
A[Yô]Õ 200V Ïû\YôL CÚkRôp
úWgf ùNXdPôo Ñ®h£û] Ïû\Yô]
YWm©tÏ Uôt±VûUdLÜm.

5 úNôRû] Ø¥kR ©u× ùPvh ÄÓLû[
ALt± Up¥ÁhPûW TôÕLôlTôL
ûYdLÜm.

DC ªu]ÝjRjûR A[jRp

1 úWgf ùNXdPôo Ñ®hûN 1000  DC

ªu]ÝjRj§tÏ úRoÜ ùNnVÜm.

2 AC- -dÏ T§XôL DC -I úRoÜ ùNnÕ
úUtá\lThÓs[ AC ªu]ÝjRm
A[dÏm Øû\ûV ©uTt\Üm.

DC ªuú]ôhPjûR A[jRp

1 úWgf ùNXdPôo Ñ®hûN (Range selector

switch) ̈ ûX«p úRoÜ ùNnVÜm.  Bm©Vo
YWm× ùR¬VôR ThNj§p GlùTôÝÕm
A§LLT¥Vô]  YWm©p ûYdLÜm.

2 £Ll× Øû]ûV 10A úUp _ôd¡p
ùNôÚLÜm.  Lßl× Øû]ûV Com ¸r
_ôd¡p ùNôÚLÜm.  Up¥ ÁhPûW Bu
ùNnVÜm.

3 ùY°«p ùR¬Vd á¥V LPj§L°p
×úWô×L°u Øû]Lû[d ùLôiÓ
LY]UôL ùRôhÓ Bm©VûW A[dLÜm.

Ï±l×: Bm©Vo ÁhPo JÚ ªuÑt±p
GlùTôÝÕm ùRôPo CûQlTôLúY
CûQdLlTP úYiÓm.

4 A[ÜLû[ A[kÕ, A[ÜLs 2A -tÏm
Ïû\YôL CÚkRôp £Ll× Øû]ûV V Ω
MA SÓ _ôd¡p ùNôÚ¡ úWgf ùNXdPôo
Ñ®hûN 200 MA ---tÏ úRoÜ ùNnVÜm.

5 úNôRû] Ø¥kRÜPu ùPvh ÄÓLû[
ALt± Up¥ÁhPûW TôÕLôlTôL
ûYdLÜm.

1 úRûYVô] A[Ü JVûW GÓjÕ AûR 1

HP úUôhPô¬u @úTv Utßm
¨ëhWÛPu CûQdLÜm.

2 @úTv ûXàPu 0 - 30 A  A[Üs[
AmÁhPûW ùRôPWôL CûQdLÜm.
(@úTv ûXuLÞdÏ CûP«p)

3 ªu²ûQl×dÏ TdL CûQl©p
úYôph ÁhPûW CûQdLÜm.

4 ªu²ûQlûT CVd¡ úUôhPôo
GÓjÕd ùLôsÞm ªuú]ôhPj§u
A[ûY AmÁhP¬u êXm úNô§dLÜm.

5 ªu²ûQlûT Õi¥jÕ T§ÜLs ùNnR
©u CûQl×Lû[ ¿dLÜm.
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ªuRûPûV A[jRp

JÚ ªuÑt±p ªu]ÝjR KhPm
CÚdÏm ùTôÝÕ ªuRûPûV
A[dLdáPôÕ.

1 úWgf ùNXdPôo  Ñ®hûN 200 MA

¨ûX«p úRoÜ ùNnVÜm.

2 £Ll× Øû]ûV VΩMA SÓ _ôd¡p
ùNôÚLÜm.  Lßl× Øû]ûV Com ¸r

_ôd¡p ùNôÚLÜm.  Up¥ÁhPûW Bu
ùNnVÜm.  CWiÓ ùPvh ÄÓLû[
ÏßdÏ CûQL× (Short) ùNnÕ TôodLÜm.
ÁhPo ‘O’ Kmv Lôi©dL úYiÓm.

3 ùY°«p ùR¬Vdá¥V LPj§L°p
ùPvh ÄÓLû[d ùLôiÓ ùRôPÜm.

4 A[ÜLû[ A[kÕ A[Yô]Õ ‘1’ BL
CÚkRôp úWgf ùNXdPôo Ñ®hûN
AÓjR A§LT¥Vô] Km ¨ûXdÏ úRoÜ
ùNnVÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: Guo_õÁhPo Øû]Lû[ ûXu Utßm úXôÓPu CûQjRp

1 úXôÓdÏ CûQVôL A§oùYi ÁhPûW
(Frequency method) CûQdLÜm.

2 TYo Nlû[ Bu ùNnVÜm.

3 A§oùYiûQ Hertz -p A[dLÜm.

¥_õhPp Up¥ÁhPûW TVuTÓj§
A§oùYi A[jRp

1 YWm× úRoÜ Ñ®hûN Hz -p úRoÜ
ùNnVÜm.

2 Lßl× Øû]ûV Com _ôd¡p ùNôÚLÜm.

3 £Ll× Øû]ûV VΩMA SÓ _ôd¡p
ùNôÚLÜm.

4 ØRXõp Lßl× ùPvh ÄûPÙm ©u×
£Ll× ùPvh ÄûPÙm TYo Nlû[ÙPu
CûQdLÜm.

RESISTANCE(ohms)
RANGE

10 Amp

DC CURRENT
RANGE

AC VOLTS RANGE                                   DC VOLTS RANGE

SOCKET FOR 
TESTING TRANSISTORS

PROBE LEAD 
SOCKET

VOLTS,CURRENT(mA),
RESISTANCE,CONTIUITY
AND DIODE TEST
common

N L

Hz

Fig 4

1 Yôh ÁhP¬u Øû]Lû[ AûPVô[m
LôiL.

2 (Fig 5) - -p Lôh¥VYôß Yôh ÁhP¬u
Øû]Lû[ ªuÑt±p CûQdLÜm.

3 ªuÑt±tÏ úXôûP ùLôÓdLÜm.

4 Yôh ÁhP¬u A[ÜLû[ Ï±dLÜm.

5 ¥_õhPp Up¥ÁhP¬p Lôi©dÏm
A§oùYi A[ÜLû[ A[dLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 5: §\û] A[jRp

ùNnV úYi¥V úYûX 6: Uû\ØL Øû\«p §\û] A[jRp

1 úXôÓdÏ ùRôPWôL AmÁhPûW
CûQdLÜm.

2 úXôÓdÏ CûQVôL úYôph ÁhPûW
CûQdLÜm.

3 ªuÑt±tÏ úXôûP ùLôÓdLÜm.

4 Bm©Vo Utßm úYôpúPû_ A[dLÜm.

5 §\û] LQd¡ÓL.

§\u (P) = V x I.
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ùNnV úYi¥V úYûX 7: úS¬ûP Øû\«p Guo_õûV A[jRp

1 Guo_õ ÁhP¬p ùPoª]p LYûW ¿d¡
Y¯jRPm Utßm ªuÑûU
B¡VûYL°u Øû]VeLû[ A±Rp.

GlùTôÝÕm G]o_õ ÁhPûW
ùNeÏjRôL AûUdLÜm.

2 ªuÑtß YûWTPjûR (Eh×\m) ÁhP¬u
ùPoªûXL°u Ï±ÂÓLÞPu
ùRôPo×TÓjRÜm.

3 Fig 1-p Lôh¥VYôß G]o_õ ÁhP¬u
ùPoªupLû[ (Y¯jRPm Utßm
ªuÑûU) ªuÑt±p CûQdLÜm.

AhPYûQ 1  (Table 1)

Meter constant ...... Rev/kWh Time: 30 min.

Sl.No Type of load Initial (previous) Present Energy
reading reading consumed

1

2

3

4

5 ÁhP¬u BWmT A[ûYd Ï±jÕd
ùLôs[Üm.

6 ªuÑtû\ ªuÑûUÙPu CûQVf
ùNnVÜm. (ON)

4 G]o_õ ÁhP¬u ùTVoj RLh¥p CÚkÕ
ÁhP¬u ÏQLjûR (Constant) Ï±jÕd
ùLôs[Üm.  AhPYûQ 1 -p T§VÜm.
(Fig 2)

G]o_õ ÁhP¬u A[ÅhÓ
Bm©VûW®P 3 Øû\ úXô¥u
Bm©Vo A§L¬dLd áPôÕ.

7 30 ¨ªPeLs L¯jÕ A[ûYL T§VÜm.

8 ÖLWlThP G]o_õ A[ûY, RtúTôûRV
A[Ü Utßm ØkûRV A[Ü
B¡VûYL°u ®j§VôNUôLd LQd¡hÓ
A±VÜm.

9 ªuÑûU Uôt\lThP ¨ûXûU (Changed

load condition) CÚl©u 5 ØRp 8 YûW
Es[Ytû\ ÁiÓm  3 Øû\ ùNnVÜm.
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.4.14

Bo & H£ùP (R & ACT) - ªu]Ô®Vp (Electronics)

ªu]Ô®Vp A¥lTûP LômúTô]uh, LÚ®Ls, A[®Ls B¡VYtû\
AûPVô[m LôÔRp (Identify basic electronic components, tools and instruments)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• úT£q LômT]uhLs Tt± TôodLdá¥V BnÜ
• Bd¥q LômT]uhLs Tt± TôodLdá¥V BnÜ
• A[®Lû[ AûPVô[m LôÔRp.

ùW£vhPoLs, CiPdPoLs
Utßm ùLlTô£hPoLû[ T«tßSo
úRokùRÓlTo, AYt±p £XYtû\
TôoûY«hÓ AûPVô[e
LôQXôm. Utßm £XYtû\
AYt±u úLô¥e (coding) ûYjúR
LiÓ©¥dL Ø¥Ùm.

1 ùLôÓdLlThÓs[ úT£q
LômúTô]uhÓLû[ (Fig 1p) AûPVô[m
LiÓ AYt±u YûLû[
ùLôÓdLlThÓs[ AhPYûQ 1p
Ï±dLÜm.

2 ùLôÓdLlThÓs[ úT£q
LômúTô]hÓLÞdLô] TPeLÞdÏ
CûQVô] £mTpLû[ AhPYûQ 1p
YûWVÜm.

3 ¬NphûP T«tßSo ER®ÙPu
N¬TôodLÜm.

4 ùYqúYß A[®Ûm, Y¥YjûRÙm
ùLôiP úT£q LômúTô]hÓLû[
T«tßSo ER®ÙPu úNL¬dLÜm.

5 ùLôÓdLlThÓs[ úT£q
LômúTô]hÓLû[ AYt±u úRôt\jûR
ûYjÕ YûLlTÓjRÜm. (ERôWQm )

ùW£vPo, CiPdPo Utßm
ùLlTô£hPo)

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùW£vhPôoL°u YûLLû[ AYt±u EÚYl TPeL°u
êXUôL A±kÕdùLôsÞRp

AhPYûQ 1

Sl.No. Fig Components Reasons for Symbols Remarks
Alphabets Identified as Identifications

1 A

2 B

3 C

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• Up¥ÁhPo/Km ÁhPo - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ùLlTô£Po, CuPdPo, ùW£vPo
 ùYqúYß A[ÜL°p.  - 5 Nos.

 JqùYôu±Ûm
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Sl.No. Fig Components Reasons for Symbols Remarks
Alphabets Identified as Identifications

4 D
5 E
6 F
7 G
8 H
9 I
10 J
11 K
12 L
13 M
14 N
15 O
16 P
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: Bd¥q LômTû]hLû[ AûPVô[m LôÔRp

FLm (assumption) : ùLôÓdLlThP
Eßl×L°p AYt±u úLôh SmTo
CÚdÏm, AûPVô[m LôÔm
Ï±l×Ls Utßm AûRl úTôXúY
ùRôPo×s[ ¬úXhPhúPhPô
¡ûPdLl ùTß¡u\].

1 TPjûR TôodLÜm. (Fig 1)

ùLôÓdLlThÓs[ TPjûR ûYjÕ
LômT]uvLû[ AûPVô[lTÓj§
AhPYûQ 2p Ï±d©ÓL.

3 (Fig 3)-p ùLôÓdLlThÓs[ Bd¥q
LômT]uvL°u TPeLÞdÏ N¬Vô]
ùTVoLû[ AhPYûQ 4p Ï±l©ÓL.

2 (Fig 2)-p ùLôÓdLlThÓs[
LômT]uvL°u SmToLû[ AhPYûQ
3-p ùLôÓdLlThÓs[ ùTVoLÞdÏ
G§úW Ï±l©ÓL.

4 T«tßS¬PªÚkÕ GXdhWô²d
LômT]uvLû[ ùTtßd ùLôs[Üm.
LômT]uvLû[ AûPVô[lTÓj§
AYt±u TPeLû[ ùWdLôoÓ úSôh¥p
YûWVÜm.

5 Nodëh ûPV¡Wôm Gi. Fig 4&5

ùLôÓdLlThÓs[ LômT]uvÓLû[
AûPVô[lTÓj§ AhPYûQ 4p
AYt±u ùTVoLû[ Ï±l©ÓL.

AhPYûQ 2

Y¬ûN  TPj§u Eßl×L°u
Gi Gi ùTVo

1 Fig 2 a

2 Fig 2 b

3 Fig 2 c

4 Fig 2 d

5 Fig 2 e

AhPYûQ 3

Y¬ûN TPj§u Eßl×L°u
Gi Gi ùTVo

1 ¥Wôu£vPo

2 ûPúVôÓ ©¬hw

3 CuPdúWhPÓ
Nodëh

4 ûPúVôÓ

AhPYûQ 4

Y¬ûN Eßl×Lû[d Eßl×L°u
Gi LôhÓm ùTVo

AûPVô[d Ï±

1 A

2 B

3 C

4 D

5 E

6 F

7 G

8 H

9 I

10 J
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6 AhPYûQ 5p ùLôÓdLlThÓs[ ùNª
LiPdPoL°u úLôÓ Utßm ùTVoLû[
úPhPô ×dûL TVuTÓj§ GÝÕL.

7 úPhPô ×dûL TVuTÓj§
ùLôÓdLlThÓs[ ùNª LiPdP¬u
úTv ûPV¡Wôm êXm ÄÓLû[
AûPVô[lTÓjÕL.

¸úZ ùLôÓdLlThÓs[ JqùYôÚ
ùTôÚ°u G§WôL JÚ vùLhfûN
YûWVÜm.

AàUô]m (Assumption)

T«tßSo, ClT«t£dÏ úRûYVô] LÚ®Ls
Utßm ETLWQeLs úUûN ÁÕ Y¬ûN
TÓjRÜm. T«t£Vô[oLs LÚ®Ls/
ETLWQeLû[ AûPVô[m LiÓ
AhPYûQ«p T§VÜm.

AhPYûQ 5

Y¬ûN Eßl×L°u Eßl×L°u
Gi úLôÓ Gi ùTVo

1 OA79

2 DR25

3 IN4007

4 AA119

5 BY127

6 BZ148

7 BC147

8 2N904

9 BD115

10 BFW10

11 3N187

12 BTY87

13 2N2646

14 D3202Y

15 T2801B

16 CA741

17 CA723

18 NE555
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ùNnV úYi¥V úYûX 3: LÚ®Ls, A[®Ls Utßm NôR]eLû[ AûPVô[m LôiL

LÚ®Ls, A[®Ls Utßm NôR]eLû[ AûPVô[m LôiL
(Identify the tools, instruments & equipments)

Figure Name the toolsFigure Name the tools

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.4.14
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.4.15

Bo & H£ùP (R & ACT) - ªu]Ô®Vp (Electronics)

ùW£vPoLû[ ¨\dÏ±ÂÓ ùNnRp (Colour coding of resistors)

úSôdLm: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• YiQ Yû[VeLû[l TôojÕ ùW£vPo U§lûT LQd¡ÓL.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

ùTôÚhLs/LômT]ihv (Materials/
Components)

• KmÁhPo/Up¥ ÁhPo - 1 No.

1 ùLôÓdLlThP LXo úLôÓs[ ùW£vPo
Ï®VXõÚkÕ Juû\ GÓjÕd ùLôs[Xôm.
Fig 1 p Lôh¥Ùs[Yôß ùW£vP¬u JÚ
Øû]«XõÚkÕ AÓjRÓjÕ YÚm YiQ
Yû[VeLû[ (Colours of the bands)

TôoûY«PÜm.  T§ÜjRôs AhPYûQ
‘2’ p AkR Yû[VeL°u YiQeLû[
T§VÜm.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: YiQ Yû[VeLû[l TôojÕ ùW£vPo U§lûT
LQd¡ÓL

2 Cl×jRLj§p ©u úNodûL ‘D’ p TôojÕ
ùW£vP¬u YZdLUô] Ïû\kRThN,
A§L ThN U§lûT LQd¡ÓL.
T§ÜjRôs AhPYûQ ‘2’ p U§l×Lû[
T§®Ó.

3 ÁRØs[ LXo úLôÓ ùW£vPoL°p
T¥Øû\ ‘1’ Utßm ‘2’ §Úl© ùNnÕ AûR
B£¬V¬Pm Lôi©jÕ úNô§jÕ
ùLôs[Üm.

4 LXo úLôÓ AhPYûQûVd ùLôiÓ
ùW£vPo U§lûT ¼úLôÓ ùNnVÜm.

5 Km ÁhPûW TVuTÓj§ ùW£vPoL°u
U§lûT ®[dLÜm.

6 LQd¸Ó ùNnVlThP U§l×Pu
A[dLlThP U§lûT Jl©PÜm.

• ùYqúYß YûLVô] ©dvh
úYpë ùW£vPoLs - 20 Nos./ÏÝ
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TABLE - 1 (LE: 8.01)

Tolerance

Temperature  First  Second More Less
Colour Coefficient  Digit   Digit   Multiplier than than

10pf 10 pf
(%) (pf)

 (A) (B)     (C)     (D)  ( E  )

Black  0 0 0 1.0 ±20 ±2
Brown -30 1 1 10 ±1 ---
Red -80 2 2 100 ±2 ---
Orange -150 3 3 1000 ±3 ---
Yellow -220 4 4 10,000 ±4 ---
Green -330 5 5 ---- ±5 ±0.5
Blue -470 6 6 ---- ±6 ---
Violet -750 7 7 ---- ±7 ---
Gray +30 8 8 0.01 ±8 ±0.25
White +120 to 9 9 0.1 ±10 ±1

-750
Gold -- -- -- 0.7 ±5 --
Silver -- -- -- 0.01 ±10 --

NOTE: Capacitance values formed using colour code is always in PF

TABLE - 2 (LE: 8.01)

Colour First Second Multiplier Tole-   Voltage
Digit Digit rance  Rating

(Volts)

Black 0 0 1 ±20 100
Brown 1 1 10 ±1 200
Red 2 2 100 ±2 300
Orange 3 3 1000 ±3 400
Yellow 4 4 10,000 ±4 500
Green 5 5 1,00,000 ±5 600
Blue 6 6 1,000,000 ±6 700
Violet 7 7 10,000,000 ±7 800
Gray 8 8 100,000,000 ±8 900
White 9 9 1,000,000,000 ±9 1000
Gold -- -- 0.1 ±5 2000

Silver -- -- 0.01 ±10 --

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.4.15

Coding scheme for ceramic capacitors

Coding scheme for moulded, tubular paper and
mica capacitors
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.4.16

Bo & H£ùP (R & ACT) - ªu]Ô®Vp (Electronics)

úYôphÁhPo, AmÁhPo Utßm Up¥ÁhPûW TVuTÓjÕRp (Use of
voltmeter, ammeter and multimeter)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• úYôph ÁhPûW TVuTÓj§ ªu]ÝjRjûR A[jRp
• AmÁhPûW TVuTÓj§ ªuú]ôhPjûR A[jRp
• Up¥ ÁhPûW CVdÏRp Utßm úSoªu]ÝjRjûR A°jRp.

T«t£ 1.2.14- p Ï±l©hÓs[
ùNnV úYi¥V úYûX 1 ØRp 3-YûW ©uTt\Üm.
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.4.17

Bo & H£ùP (R & ACT) - ªu]Ô®Vp (Electronics)

NôpP¬e Utßm ¼NôpP¬e T«t£  (Practice soldering & desoldering)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùXdûL ÑjRm ùNnÕ, ¥u ùNnRp
• NôpP¬e AVoû] TVuTÓj§ JVûW ¼NôpPo ùNnRp
• ¼NôpP¬e TmûT TVuTÓj§ ¼NôpP¬e ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• T«t£Vô[o LÚ®Ls - 1 No.

• ÑjRm ùNnÙm ©Wx 1/2’’ - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ùXd úTôoÓ

• Jtû\ CûZ JVo
(Íh Al YVo) - 1  Á

• NôpPo - 25 gms

• NôpPo @T[dv (Flux) - úRûYVô]
                              A[Ü

• ¼NôpP¬e Tm× - 1 No.

1 NôpP¬e AVoû] RVôWôL ûYdLÜm.

2 ùXd úTôo¥u ùXdÏLs HtL]úY ©u
ùNnVlThÓs[]Yô Guß TôodLÜm.
CpûX Gu\ôp ùXd¡u ùY°lTÏ§ûV
úRnjÕ Yôo²x/Bdû^Ó T¥Ym
B¡VYtû\ ¿dLÜm.  ©u× JÚ Õ¦ûV
ùLôiÓ ÕûPdLÜm.

3 (Fig 1(a)) -®p Lôi©dLlThÓs[Õ úTôp
ùXd¡u ùY°l×\j§p JÚ ùUpXõV
T¥Ym @©[dv úRndLÜm.

4 ùXdûL ¥u ùNnV, NôpP¬e AVoû]
ùXd Gi (1) u Es[ ØLl©p ûYjÕ
JÚ ®Sô¥ Lôj§ÚdLÜm.  (Fig 1(b))-p
Lôi©dLlThÓs[Õ úTôp NôpPo
JV¬u Øû]ûV ùXd¡u ùY° ØLl©p
©¥dLÜm.  NôpPo EÚ¡ ùXd¡u ÁÕ
TWÜm ùTôÝÕ NôpP¬e JVo Utßm
AVoû] ùXd¡XõÚkÕ GÓjÕ ®PÜm.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùXdÏLû[ ÑjRm Utßm ¥u ùNnRp

ùXd GiLÞdÏ (Fig 5) I TôodLÜm.

ùXd¡u ÁÕ ªL £±R[Ü NôpPo
UhÓúU TWY AàU§dL úYiÓm.

EÚ¡V NôpPo EXÚm YûW
úTôoûP AûNdL úYiPôm.
ùXd¡u ÁÕs[ NôpPûW
Ï°o®dL Lôtû\ ùNÛjR áPôÕ.

5 GpXô ùXdÏLû[Ùm ùXdúTôo¥p ¥u
ùNnÙm YûW T¥Ls 3 UhÓm 4 I §ÚmT
ùNnVÜm.

6 ùLôÓdLlThP Jtû\ CûZ JV¬u JÚ
Øû]«p 1cm ¿[j§p º® ®hÓ AkR
TÏ§ûV ¥u ùNnVÜm.

7 (Fig 2)- p Lôi©dLlThPÕ úTôp ¥u
ùNnVlThP JVûW ùXd ÕYôWm 1 p
ùNÛj§ U¥jÕ ®PÜm. (ûNÓ Guh¬
Øû\ - Side entry method)
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NôpPo CûQlûT CVtûLVôLúY
Ï°W®PÜm.

NôpPo CûQlûT ùNVtûLVôL Lôtß
ùNÛj§ Ï°WûYjRôp AÕ EXokR  (Dry)

NôpPo CûQl× B¡®Óm.  G]úY AÕ
TXÅ]Uô] CûQlTôL CÚdÏm.

JVo/ùXd úTôoûP Ï°oYRtÏ Øu]RôL
AûNjRp AûR EXokR (Dry) NôpPo
CûQlTôd¡®Óm.

9 NôpPo ùNnR CûQlûT T«tßS¬Pm
Lôi©jÕ N¬TôojÕd ùLôs[Üm.

10 (Fig 4)- p Lôi©dLlThÓs[Yôß JVûW
ùXd ‘1’ ØRp ‘11’ YûWVô] TôûR«p
ùLôiÓ ùNpXÜm.  ùXd Gi ‘11’ XõÚkÕ
10 mm ®hÓ JVûW Õi¥dLÜm.

JVûW AûUlTRtÏ @l[ôh úSôv lû[Vo
(Flat nose plier) TVuTÓjRÜm.

8 (Fig 3a)- p Lôi©dLlThPÕ úTôp
NôpP¬e AVou ©hûP ùXd¡u Es
ØLl©p 1 ØRp 2 ®Sô¥Ls YV¬p TPôR
YiQm ©¥dL úYiÓm. (Fig 3b)- p
Lôi©dLlThPÕ úTôp ùXd¡u ùY°
ØLl©p NôpPûW úRndL úYiÓm.
(Fig 3c) p Lôi©dLlThPÕ úTôp ¥u
ùNnVlThP JV¬u ÁÕm ùXd¡u ÁÕm
NôpPo EÚ¡ TWYj ÕYe¡VÜPu
NôpP¬e AVoû] ùXd¡XõÚkÕ GÓjÕ
®PÜm.

11 JV¬u JÚ Øû]ûV JVo v¥¬lTo
ùLôiÓ 10 mm ¿[j§tÏ ºYÜm.

12 ¥u ùNnR JV¬u Øû]ûV ùXd Gi 11

-p ùNÛjRÜm.  T¥Ls ‘8’ Utßm ‘9’ I
©uTt\Üm.

13 (Fig 5)- p Lôi©dLlThPYôß JV¬e
AûUV T¥Ls 7 ØRp 12 YûW ©uTt\Üm.

14 NôpPo ùNnR ×s°L°p Es[
A§LlT¥Vô] @©[dv I ¿dL JÚ
©Wxû` TVuTÓj§ ÑjRm ùNnVÜm.

A§LlT¥Vô] @©[dv
ùXdÏL°p A¬lûT HtTÓjÕm.

15 ùNnR úYûXûV T«tßS¬Pm Lôi©jÕ
N¬TôojÕ ùLôs[Üm.

ùXd úTôo¥p Es[ NôpPo ùNnR
JVoLû[ ¼NôpPo ùNnVúYô
¿dLúYô  áPôÕ.  CûR JÚ R²
T«t£VôL ùNnV úYiÓm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.4.17
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[ ]Completed board in respect of,

(i) Quality of soldering [ ]

(ii) Wire hamessing [ ]

(iii) Cleaning of solderd points [ ]

Instructors remarks on

[ ] Tinned of lugs on the lug - board

V.Good Good     Satisfactory          Poor

[ ] Soldering of wire on the lug

V.Good Good      Satisfactory            Poor

[ ] Bending  of wires between solder  points

V.Good Good        Satsifactory            Poor

Observation and Tabulation sheet

ùNnV úYi¥V úYûX 2: NôpP¬e AVou Utßm úSôv ©[VûW TVuTÓj§
¼NôpP¬e ùNnRp

1 NôpP¬e ùNnYRtÏ NôpP¬e AVoû]
RVôWôL ûYdLÜm.

2 ãPôdLlThP NôpP¬e AVou
Øû]ûV JÚ Õ¦ûV ùLôiÓ
ÕûPdLÜm.  AqYôß ùNnYRôp A§p
Jh¥Ùs[ NôpPo ¿dLlTÓm.

3 (Fig 6)- p Lôi©dLlThPYôß JV¬u
ùY°úV ùR¬Ùm LPj§ûV hÅNo
ApXÕ á¬V Øû]ÙûPV Xôe úSôv
©û[Vo ùLôiÓ ©¥dLÜm.  CqYôß
ùNnYRôp A§L ùYlTm YVÚdÏ
ùNpYÕ R®odLlThÓ JV¬u
CuÑúXNu EÚLôUp CÚdÏm.

4 (Fig 7)-p Lôi©dLlThPYôß ãPô]
NôpP¬e AVou Øû]«p ùXd ‘1’ p
Es[ NôpPo CûQl©u ÁÕ ûYdLÜm.
EÚ¡V NôpPo B]Õ NôpP¬e AVou
Øû]«p Jh¥d ùLôsÞm AûR JÚ
Õ¦ûV ùLôiÓ ÕûPdLÜm.

5 CûQl× Utßm ÕYôWj§p Es[
NôpPo ØÝûUVôL ¿eÏm YûW 4 -m
T¥ûV ùRôPWÜm.  CR]ôp JVûW
G°RôL ùXd¡XõÚkÕ GÓjÕ®P Ø¥Ùm.

6 (Fig 8)- p Lôi©jRYôß NôpP¬e
AVo²u Øû]ûV ùXd¡u ùY°
ØLl©p ©¥jÕ, hÅNo ApXÕ úSôv
©û[Vo ùLôiÓ JVûW ùUÕYôL
CÝdL úYiÓm.

7 ùXd 1 p Jh¥Ùs[ ÁRØs[ NôpPo
T¥YjûR NôpP¬e AVou ùLôiÓ ¿d¡
ùXd ÕYôWjûR NôpPo Cu± ÑjRUôdL
úYiÓm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.4.17
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8 ¼NôpP¬e ùNnR ×s°ûV T«tßS¬Pm
Lôi©jÕ N¬TôojÕd ùLôsL.

9 (Fig 12)- p Lôi©jRYôß T¥Ls 2 ØRp 7
YûW ©uTt± ùXdÏLs 2 ØRp 10 YûW
¼NôpP¬e ùNnL.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ûL«p ©¥dÏm ¼NôpP¬e TmûT TVuTÓj§ ¼NôpP¬e
ùNnRp

1 (Fig 9)-p Lôi©dLlThPYôß ¼NôpP¬e
Tm©u ûL©¥ûV ØÝûUVôL AÝj§
¡°d KûN YkRÜPu AÝjÕYûR
¨ßjRÜm.

2 (Fig 10a)-®p Lôi©jRYôß ùXd úTôo¥u
ùXd Gi 11 -p Tml Sô£ûX ©¥dLÜm.

3 (Fig 10b)- p Lôi©jRYôß NôpP¬e
AVo²u ãPô] Øû]ûV NôpPo
EÚÏm YûW ùXd¡u Es ØLl©p
ûYdLÜm.  EÚÏm NôpPûW ùRôÓm
YiQm Tml Sô£ûX ©¥jÕ Tml
ThPû] AÝjRÜm.

TmTô]Õ EÚ¡V NôpPûW E±g£
ùLôsÞm.

4 NôpP¬e AVoû]Ùm TmûTÙm
ùXd¡XõÚkÕ ¿dLÜm.  ùXd ÕYôWm
NôpPo Cu± ÑjRm BÏm YûW T¥Ls
1 ØRp 3 YûW §ÚmTf ùNnVÜm.

5 NôpP¬e AVo²u Øû]ûV ÑjRm
ùNnÕ ùXd¡u ùY° ØLl©p ûYjÕ
(Fig 11)-p Lôi©jRYôß ùXd¡XõÚkÕ
YVûW ùUÕYôL CÝjÕ GÓdLÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.4.17
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JVûW A§L ®ûNÙPu CÝdLd
áPôÕ.    AqYôß ùNnRôp JVo
Õi¥dLlTP Yônl×s[Õ.  JVo
G°RôL YW®pûX Gu\ôp T¥Ls 1
ØRp 5 YûW ÁiÓm ùNnVÜm.

6 ¼NôpP¬e ùNnR ×s°ûV T«tßS¬Pm
Lôi©jÕ N¬TôojÕ ùLôs[Üm.

7 (Fig 12)-p Lôi©jRYôß T¥Ls 1 ØRp 5
YûW §ÚmT ùNnÕ ùXd 11 ØRp 101 YûW
¼NôpPo ùNnVÜm.

8 ùNnR úYûXûV T«tßS¬Pm Lôi©jÕ
N¬TôodLÜm.

Assignment

(Fig 12)- p Lôi©jRYôß ¼NôpPo ùNnR
JVoLû[ ÁiÓm ùXdúTôo¥p NôpP¬e
ùNnÕ T«tßS¬Pm Lôi©jR ©u
ÁiÓm ¼NôpPo ùNnÕ T«tßS¬Pm
Lôi©dLÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.4.17
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.4.18

Bo & H£ùP (R & ACT) - ªu]Ô®Vp (Electronics)

¥Wôu³vPov, ùW³vPov, ùLlTô£hPov, ûPúVôhv, Gv.£.Bo,
Ù.ù_.¥, Bm©°ûTVo Utßm I.£ B¡VYtû\ AûPVô[m LôÔRp
(Identify transistors, resistors, capacitors, diodes, SCR, UJT amplifier and IC)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Bd¥q LômT]uhLs Tt± TôodLdá¥V BnÜ
• A[®Lû[ AûPVô[m LôÔRp.

(T«t£ 1.4.14-p Es[ ùNnV úYi¥V úYûX 1 & 2-I TôodLÜm)
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ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: @×p úYq ùWd¥@TVûW AûUjÕ úNô§dLÜm

1 Fig 1p Lôh¥Ùs[Yôß @×púYq
ùWd¥@TVûW Nodëh AûUdLÜm.
LômúTô]hÓLû[ úNô§jÕ ©u]o
Nod¡ëh CûQdLÜm.

2 NodëhûP Bu ùNnVÜm.
ùWd¥@TVÚdÏj RWlTÓm Cu×h
U§lûT V

S(rms) 
 ùWd¥@TV¬u ùNuhPo

úPl×dÏm, ¥Wôuv@Tô¬U¬u HRôYÕ
JÚ Øû]dÏm CûQdL úYiÓm.

3 úXôÓ ùW£vhPo R
L 
I Ïßd¡p G§o

TôodÏm úYôphúPw V
dc

  I ¸rdLiP
@TôoØXôT¥ LQd¡hÓ T§VÜm.

JÚ @×p úYq ùWd¥@TVo V
dc

  = 0.9 x V
S(rms),

C§p V
S(rms) 

 GuTÕ ùNuhPo úPl×dÏm,
¥Wôuv@TôoU¬u HRôYÕ JÚ Øû]dÏm
CûPúV Es[ úYôphúPw BÏm.

4 úXôÓdÏ R
L
. dÏ ÏßdLôL ùWd¥@TVÚdÏ

¡ûPdÏm V
dc

  úYôphúPw A[kÕ
T§VÜm.

5 LQd¡PlThP Utßm A[dLlThP V
dc

úYôphúPw A[®u ®j§VôNjûRd
LiÓ©¥jÕ T§Ü ùNnVÜm.

6 CRO ûY TVuTÓj§ ¸rdÏ±jR A[Ü
®TWeLû[l T§VÜm.

- Àd úYpë B@l V
S

- @©¬dÏYu³ B@l  V
S

- Àd úYpë B@l TpNh¥e V
dc

- @©¬dÏYu³ B@l TpNh¥e V
dc

7 úYq @TôoûUÙm T§Ü ùNnVlThP
A[ÜLû[Ùm ùU«u Nlû[ûV B@l
ùNnÙm Øu× EUÕ B£¬V¬Pm Lôh¥
N¬TôodLÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• T«t£Vô[o LÚ®lùTh¥ - 1 No.

• CRO, 20 MHz, dual trace - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• úPd úTôÓ code: 109-02-TB - 1 No.

• úTv úTôoÓ (Wooden) - 1 No.

• vùPl PÜu ¥WôuvTôoUo
240V: 12-0-12V, 24VA - 1 No.

• Uph¥ vúWiÓ YVo - 1 No.

• £Ll×, ¿Xm             - úRûYVô] A[Ü

• ùU«uv LôoÓ 2 ©u
©[d EPu - 1 No.

• ùW£vhPo 470 1/2,w - 1 No.

• Sh, úTôph, Yô`oLs -úRûYVô]
A[Ü

• aød Al YVoLs £Ll×
& LÚl×          - úRûYVô]A[Ü

• ùNªLiPdhPo ûPúVôÓ
1N 4007 (A) NUUô]Õ - 2 Nos.

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.4.19

Bo & H£ùP (R & ACT) - ªu]Ô®Vp (Electronics)

ûPúVôÓLû[ TVuTÓj§ ×p úYq ùWd¥@TVûW AûUjÕ, úNô§dLÜm
(Construct and test full-wave rectifiers using diodes)

úSôdLm: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• CWiÓ ûPúVôÓLû[l TVuTÓj§ @×púYq ùWd¥l@TVûW AûUjÕ,

úNô§dLÜm.
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AhPYûQ þ 2: ¥Wôuv@TôoUo £\l×d Ï±l×Ls

1 úWhPÓ lûWU¬ úYôphúPw   : 

2 úWhPÓ ùNLiP¬ úYôphúPw : 

3 úWhPÓ ùNLiP¬ LWuh (A) VA úWh¥e ¥Wôuv @TôoUo : 

CWiÓ ûPúVôÓ @×p úYq ùWd¥@ûTV¬u A[ÜdÏ±l×Ls (Readings of two-diode full-
wave rectifier)

Fig 1

M
R

N
13

28
H

1

Vs(rms) Calculated Measured Difference     Peak value  Frequency Peak value Frequency
Vdc  volts     Vdc  volts      of  2  &  3 of Vs    of  Vs of pulsating Vdc of pulsating Vdc

1 2 3 4 5         6 7 8

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.4.19
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ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ©¬w ùWd¥TVV¬u AûUl×m úNô§jÕ A±RÛm

1 ùLôÓdLlThP ¥Wôuv@TôoUo SpX
¨ûX«p Es[]Yô G] úNô§dLÜm.
ùWd¥@TV¬u U§lûTd Ï±l©hÓ
®TWeLû[ T§VÜm.

2 CWiÓ ûPúVôÓLs TVuTÓjR
AûUdLlThP @×púYq ùWd¥@TVûW
Uôt± AûUjÕ Fig 1p Lôh¥Ùs[Yôß
©¬w ùWd¥@TVûW AûUdLÜm.

CWiÓ ×§V ûPúVôÓLû[ ùNd ùNnÕ
TVuTÓj§d ùLôs[Üm.

3 NodëhûP CûQjÕ AûR T«tßS¬Pm
Lôh¥ N¬TôojÕd ùLôs[Üm.

4 NodëhûP Bu ùNnVÜm.  ùWd¥@TV¬u
Cu×h AC  V

S(rms) 
úYôphúPw A[kÕ

AûR ùWdLôo¥p T§Ü ùNnVÜm.

5 úXôÓ ùW£vhPuv R
L  
 dÏ ÏßdúLÙs[

DC  AÜh×h úYôphúPû_ V
dc  
 ̧ rLiP

@TôoØXôûY TVuTÓj§ LQd¡hÓ
T§VÜm.

©¬w ùWd¥@TVo = V
dc

= 0.9 V
S(rms)

C§p V
S(rms)

  ùWd¥@TV¬u AC Cu×h
úYôpúPw BÏm. (Fig1 I) TôodLÜm.

6 úXôÓ ùW£vhPÚdÏ ÏßdúL
ùY°lTÓm AÜh×h úYôphúPû_ V

dc

A[kÕ T§VÜm.

7 LQd¡PlThP Utßm A[dLlThP
U§l×LÞd¡ûPúV Es[ A[ûY
T§VÜm. CRû] EUÕ T«tßSo êXm
úNô§jÕd ùLôs[Üm.

8 CRO ûYl TVuTÓj§ Àd Cu×h
úYôphúPw Utßm AÜh×h
úYôphúPw TpNh¥e DC Utßm ¬l©s
@©¬dÏYu³ B¡VYtû\ A[kÕ
T§VÜm.

9 úYq @TôoûUÙm, T§VlùTt\
A[ÜLû[Ùm T«tßSo LôhPÜm.

10 úXôÓ ùW£vhPûW Uôt±  R
L 
 470 ohms,

220 ohms B¡VYtû\ Uôt± vùPl 6, 8, 9
I ÁiÓm ùNnVÜm.

11 ùU«u Nlû[Ùm CRO IÙm B@l
ùNnVÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• T«t£Vô[o LÚ®lùTh¥ - 1 No.

• CRO, 20 MHz, dual trace - 1 No/batch.

ùTôÚhLs (Mareials)

• úPd úTôoÓPu hWôuvTôoUo - 1No.

• aød Al YVo           - úRûYVô] A[Ü
• ùNª LiPdPo ûPúVôÓ

1N 4007 (A) NUUô]Õ - 1 Nos.

• ùW£vhPo 470 ohms, 1/2 w - 1 No.

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.4.20

Bo & H£ùP (R & ACT) - ªu]Ô®Vp (Electronics)

©¬w  ùWd¥@TVûW AûUjÕ úNô§dLÜm (Construct and test a bridge rectifier)

úSôdLm: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ©¬w ùWd¥@TV¬u AûUl×m úNô§jÕ A±RÛm
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ùWdLôoÓ ºh (Record sheet)

I ªuUôt±«u £\l×dÏ±l×Ls (Transformer specifications)

1 úWhPÓ lûWU¬ úYôphúPw :       2    úWhPÓ ùNLiP¬ úYôphúPw : 

3 úWhPÓ ùNLiP¬ LWih (A) VA úWh¥e ¥Wôuv@TôoUo : 

II úXôÓ ùW£vPov 470 Kmv----p ©¬hw ùWdh¥@ûTV¬u A[Ü Ï±l×Ls

T«t£Vô[o (Trainee) B£¬Vo (Instructor)

M
R

N
13

29
H

1

Fig 1

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.4.20

AhPYûQ 1

Vs(rms) Calculated Measured Difference   Peak value    Frequency Peak value Frequency
Vdc  volts     Vdc  volts       of  2  &  3 of Vs    of Vs of pulsating Vdc of pulsating Vdc

1 2 3 4 5         6 7 8

III úXôÓ ùW£vPuv 220 Kmv----p ©¬hw ùWdh¥@ûTV¬u A[ÜdÏ±l×Ls

AhPYûQ 2

Vs(rms) Calculated Measured Difference   Peak value    Frequency Peak value Frequency
Vdc  volts     Vdc  volts       of  2  &  3 of Vs    of Vs of pulsating Vdc of pulsating Vdc

1 2 3 4 5         6 7 8
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.5.21

Bo & H£ùP (R & ACT) - Tt±ûQl× (Welding)

úLv ùYp¥e NôR]eLs Utßm ETLWQeLû[ AûPVô[m LôQp
(Identify gas welding equipment and accessories)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• úLv ùYp¥e NôR]eLû[ AûPVô[m LôQp
• úLv ùYp¥e ETLWQeLû[ AûPVô[m LôQp
• úLv ùYp¥e TôÕLôl× ETLWQeLû[ AûPVô[m LôQp.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: úLv ùYp¥e NôR]eLû[ AûPVô[m LôQp

ùNnV úYi¥V úYûX 2: úLv ùYp¥e ETLWQeLû[ AûPVô[m LôQp
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Table 1

 Gas welding EQU  Accessories  Safety accessories

ùNnV úYi¥V úYûX 3: úLv ùYp¥e TôÕLôl× ETLWQeLû[ AûPVô[m LôQp

Fig 9

Bd³ A³hPXõu úLv ùYp¥e
ETLWQeLs ØÝYÕUôL AûPVô[m
LiÓ AhPYûQ«p T§®ÓL.

• T«tßS¬Pm N¬TôojÕ ùLôs[Üm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.5.21
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.5.22

Bo & H£ùP (R & ACT) - Tt±ûQl× (Welding)

Bd³ A£hPXõu £XõiPo Utßm ùWÏúXhPûW TôÕLôl×
Øuù]fN¬dûLÙPu ûLVôÞYRtLô] ùNVp ®[dLm (Demonstrate safety
precaution in handling of  oxy- acetylene of cylinder, regulator etc)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• £XõiPûW úNªjRp Utßm ûLVôÞRp
• YôÙ®u L£Ü úNô§jRp
• ÑV TôÕLôl× NôR]eLû[ (PPE) A¦Rp
• £XõiPo Utßm ùWÏúXhPûW CVd¡ PôoûN Tt\ ûYjRp
• úLv ùYp¥e ùRôÏl©u TôÕLôl× Utßm TWôU¬l×.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: £XõiPûW úNªjRp Utßm TôÕLôjRp

1 £XõiPoLû[ §\kÕ êÓm ùTôÝÕ
GlùTôÝÕm YôpÜ AÜh ùXh¥tÏ
(ùY°Y¯) G§oTdLUôL ¨tLÜm. (Fig 1)

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ©ÙhúPu LiùPn]o Pôof   - 1 No.

• LmUo¬Vp Bd³_d £XõiPo  - 1 No.

• Gp.À._õ £XõiPo         - 1 No.

• ©úW³e Pôof Utßm Sô£pv - 1 No.

• @úTd ûPVo AWvPo         - 1 No.

• Bd³, A£h¥Xõu ©úW³e
ùNh £XõiPo ¸         - 1 No.

• @úTd ûPVo AWvPo         - 1 No.

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• £XõiPo ¥WôXõ   - 1 No.

ùTôÚhLs (Mareials)

• Bd³_õu Utßm Gp.©._õ
úaôv               - úRûYVô] A[Ü

• ©ÙhúPu úLvúLu          - 1 No.

• Lôi TôÕLôl× LiQô¥          - 1 No.

• vTôod ûXhPo             - 1 No.

• TôÕLôl× EûP             - 1 No.

• úaôv ¡[ôm             - 1 No.

2 £XõiPoLs ®ÝY§XõÚkÕ TôÕLôdL
N¬VôL ûYjÕ Ne¡XõVôp LhPÜm.

3 £XõiPoLû[ G¬Vdá¥V Utßm
ùY¥dLdá¥V ùTôÚhLÞdÏ
AÚLôûU«p ûYdLd áPôÕ.

4 A§LUôL CÚdLdá¥V YôÙ Utßm
Bd³_u £XõiPoLû[ R²jR²VôL
ûYdL úYiÓm.

5 £XõiPoLû[ (Fig 2) p Lôi©jRYôß
úWôXoL°p ûYjÕ SLojR úYiÓm.
£XõiPoLû[ CÝdLd áPôÕ.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: YôÙd L£ûY úNô§jRp

1 (Fig 4) p Lôi©jRYôß ¾l©ZmûT Tt\
ûYdL vTôod ûXhPûW TVuTÓjRÜm.

2 úaôvL°p L£ÜLû[Ùm TÝRô]
CPeLû[Ùm BnÜ ùNnVÜm.

3 úUôNUô] úaôvLû[ Uôt\Üm.

4 úaôvLs Utßm £XõiPoLû[
¾lùTô±, ¾l©Zm× Utßm ãPô]
EúXôLeL°XõÚkÕ TôÕLôdLÜm.

5 Ae¸L¬dLlThP L£Ü úNôRû]
§WYjûRd ùLôiÓ NôR]eL°p Es[
GpXô CûQl×L°Ûm L£ÜLû[ BnÜ
ùNnL. (Fig 5a&b)

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ÑV TôÕLôl× NôR]eLû[ (PPE) A¦Rp

1 ALf£Ll× L§oL°]ôp Li G¬fNp
Utßm Li×ûW úSôn HtTÓm.  G]úY
TôÕLôl× Lô¡sv TVuTÓj§ LiLû[
TôÕLôdLÜm.

2 ùYp¥e ùNnÙm ùTôÝÕ HtTÓm
¾lùTô±«XõÚkÕ EPûX TôÕLôdL
¸rLôÔm TôÕLôl× EûPLû[
A¦VÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.5.22

6 £XõiPoLû[ SLojÕYRtÏ Øu ARu
YôpÜLû[ êP úYiÓm.

7 TôÕLôl× ê¥Ls ApXÕ
ùWÏúXhPoLs ARtÏ¬V CPj§p
CÚdL úYiÓm.

8 (Fig 3) p Lôi©jRYôß úSWôL ApXÕ
ùSÓdLôL ûYdLÜm.

9 £XõiPûW SLojÕm ùTôÝÕ ªL Ïû\kR
AûNÜPu SLojR úYiÓm.

• LmT° BûP

• ©ú[ªXõÚkÕ TôÕLôdLd á¥V
HlWôu (Apron)

• ûLÙû\Ls

• ¡¯kR ApXÕ LkRXô] BûPLs
A¦VôUp N¬Vô] ùTôÚjRUô]
A[ÜûPV BûPLû[ A¦VÜm.
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• ØZdûL NhûPûV A¦V úYiÓm.

• úSWô]RôL CÚdÏm ¥ùWôNoLs
A¦kÕ TôÕLôl× LôX¦ A¦V
úYiÓm.

• EVWUô] CPeL°p RûXdÏ úUp
ùNnÙm úYûXLÞdÏ ¾lTôÕLôl×
RûXLYNm Utßm úRôs LYNm A¦V
úYiÓm.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: £XõiPo Utßm ùWÏúXhPûW CVd¡ PôofûN Tt\ ûYjRp

1 £Xõih YôpÜLû[ CVdÏm ùTôÝÕ
TdLYôh¥XõÚkÕ CVdL úYiÓm.
(ùWÏúXhP¬XõÚkÕ çWUôL).

2 §¼ùW] A§L AÝj§]ôp
ùWÏúXhPoLs ùY¥lTûR R®odL
£XõiPo YôpÜLû[ ªL ùUÕYôL
§\dL úYiÓm.

3 A£hPXõu £XõiPo YôpûY 1/4  - 3/4

ÑtßLs UhÓúU §\dL úYiÓm.  §\kR
©\Ï ¬uûN (Wrench) AeúLúV ûYdL
úYiÓm.  Huù]õp AYNW ¨ûX«p
£XõiPo YôpûY êÓYRtÏ HÕYôÏm.

4 ØRXõp A£hPXõu £XõiPûW §\kÕ
Tt\ ûYdL úYiÓm.  ©u× Bd£_u
£XõiPûW §\kÕ ©ZmûT Ah_vh
ùNnV úYiÓm.

• BûPL°p ¡Ãv ApXÕ B«p
GÕÜm CpûX GuTûR Eß§ ùNnÕ
ùLôs[Üm.

• TôÕLôl× A¦Ls Utßm NôR]eLs
JqùYôÚ TVuTôh¥tÏ Øuàm SpX
¨ûX«p Es[]Yô GuTûR Eß§
ùNnÕ ùLôs[ úYiÓm.

5 PôofûN ¨ßjÕm ùTôÝÕ ØRXõp
A£hPXõu SôlûT êP úYiÓm. ©\Ï
Bd³_u SôlûT êPúYiÓm

6 T¦ Ø¥kRÜPu, £XõiPo YôpÜLû[
ê¥®hÓ, ùWÏúXhP¬p Es[ ©Wv^o
Ah_v¥e vÏÚ (or) Sôl (bleeding) ùNnV
úYiÓm.  úaôÑLû[ N¬VôL Ñt±
ûYjÕ NôR]jûR Uôh¥ ûYdL
úYiÓm.

7 ùYp¥e T¦ ùNnÙm CPj§p G°§p
GÓdÏm YiQm JÚ ¾ AûQlTôû]
ûYdL úYiÓm.

ùNnV úYi¥V úYûX 5: úLv ùYp¥e ùRôÏl©u TôÕLôl× Utßm TWôU¬l×

1 N¬Vô] Lôtú\ôhPm (Proper ventilation)

Ïß¡V CPeL°Ûm Lôtß RûP HtTÓm
CPeL°Ûm ùYp¥e úYûX ùNnÙm
Øu Lôtú\ôhP YN§Ls ùNnÕ ùLôs[
úYiÓm.  úSfÑWp ¥Wôlh @úTuLs
TVuTÓjÕYRôÛm, RûXûV
TôÕLôlTô] ¨ûX«p ûYlTRôÛm
ØLj§p ¾lùTô±/©Zm× TWÜYûR
R®odL Ø¥Ùm.

2 N¬Vô] LhPûUl× (Proper infrastructure)

• ùYp¥e ùNnÙm CPm JqùYôÚ
ùYpPÚdÏm Ïû\kR ThNm 1000 cubic

feet CÚdL úYiÓm.

• áûW«u EVWm 16 A¥dÏm Ïû\YôL
CÚdLd áPôÕ.

• Lôtú\ôhPm LhÓUô] T¡o®]ôúX,
NôR]eL[ôúXô LhÓUô]
RûPL[ôúXô Tô§dLôUÛm
RûPTPôUÛm CÚdL úYiÓm.

• ùYp¥e Ïß¡V CPj§p
ùNnVdáPôÕ.

3 TôÕLôl× AdLûW (Safety concern)

• N¬Vô] ÑV TôÕLôl× NôR]eLs (PPE)

ªL Ød¡VUô]RôÏm.

• A£hPXõu ªLÜm G°§p ¾lTt\d
á¥VÕ.

• ùYp¥e ùNnYRtÏ Øu Aû]jÕ
NôR]eLû[Ùm BnÜ ùNnV úYiÓm.

• Lôtú\ôhPm úTôÕUô]RôL CpXôR
ThNj§p, ùNVtûL Lôtú\ôhP
YN§Ls ùNnÕ ùLôs[lTP úYiÓm.
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• AYNWLôXj úRûYdLôL ¾VûQlTôu
Utßm ¾VûQl× NôR]eLû[
GlùTôÝÕ RVôWôL ûYjÕd ùLôs[
úYiÓm.

• Uû\ £XõiPo / ùWÏúXhPo
TÏ§L°p GiùQn ApXÕ EVÜ
GiùQn (lubrication) CÚdL áPôÕ.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.5.22
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.5.23

Bo & H£ùP (R & ACT) - Tt±ûQl× (Welding)

Air - LPG, O
2
- LPG Utßm O

2
- C

2
H

2
 B¡VYtû\ úLu ûPl SLÚm úXm

ùNhûPd ùLôiÓ AûUjRp (Setting up Air - LPG,  O2 - LPG and O2 
- C2 H2 using

portable flame set)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• AIR - LPG ©úW£e ùRôÏlûT AûUjRp (Jtû\ PôofÑ) L£ÜLû[ LiP±kRp
• OXY - LPG ùYp¥e ùRôÏlûT AûUjRp PôofûN Tt\ûYjÕ ¾l©[mûT Ahvoh
ùNnRp

• Bd³ A£hPXõu (oxy- acetylene) ùYp¥e ©[ôiûP AûUjRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• Bd£_u úLv ùWÏúXhPo - 1 No.

• ¥vúTôv×p LvùPn]o Pôof- 1 No.

• ©ÙhúPu YôÙ ¥u - 1 No.

• Bd³_u £XõiPo - 1 No.

• Y¦L LPG £XõiPo - 1 No.

• LPG ùWÏúXhPo - 1 No.

• Pôof Utßm Sô£pv - 1 ùRôÏ§
• úTd @ûTVo AWvPo - 2 Nos.

• A£hPXõu úLv ùWÏúXhPo - 1 No.

• £XõiPo ¸ - 1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment/

Machines)

• £XõiPo hWô° - 1 No.

• Bd£ A£hPXõu ùYp¥e/
©úW£e ùRôÏl× - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• TôÕLôl× ûLÙû\ - 1 No.

• £e¡s ×ú[ôûTl - 1 No.

• Li TôÕLôl× LiQô¥ - 1 No.

• vTôod ûXhPo - 1 No.

• TôÕLôl× BûP - 1 ùRôÏl×

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: Air - LPG ©úW£e ùRôÏlûT (£e¡s ×ú[ô ûTl) AûUjRp

1 ©ÙhúPu ¥uû] GÓjÕ ARu
Øj§ûW«PlThP ê¥ûV §\dLÜm. (Fig 1)

2 ©ÙhúPu ¥uû] ùNeÏjRôL YôpÜ
úUp TdLm CÚdÏUôß ©¥dLÜm. (Fig 2)

3 ¥u Yôp®u úUtTÏ§«p PôofûN
ùTôÚjRÜm.

4 PôofNô]Õ ©ÙhúPu ¥u²u Lô¥
Ts[eL°p N¬VôL ùTôÚkÕUôß
AûUdL úYiÓm.

Fig 1
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5 Pôof£p ùUÕYô] AÝjRm ùLôÓjÕ
¡[ôdûYv (Clockwise) §ûN«p Ñt\Üm.

6 Pôof §PUôL ùTôÚk§Ùs[Rô GuTûR
TôojÕ L£ÜLs Es[]Yô G]
TôodLÜm.

7 L£ÜLû[ úNôl×jRi½o TVuTÓj§
úNô§dLÜm.

8 YôpûY §\kÕ ¾l©ZmûT Tt\ ûYdLÜm.

9 G¬ùTôÚ°u A[Ü YôpûY Ah_vh
ùNnÕ ¨ëhWp ©úXªtÏ ùLôiÓ
YWÜm. (Fig 3)

10 úYûX Ø¥kR ©u× YôpûY ê¥
©ZmûT AûQdLÜm.

Fig 2 Fig 3

Ï±l×: ©ÙhúPu ¥uû] 50°C tÏm
úUXô] ùYlT¨ûX«p ûYdL
áPôÕ.

úYûX ùNnÙm CPj§XõÚkÕ
G°§p ¾lTt\d á¥V ùTôÚhLû[
Al×\lTÓjRÜm.

N¬Vô] Lôtú\ôhPm Es[Rô
GuTûR Eß§lTÓjR úYiÓm.

©ÙhúPu ¥uû] ©úW£e ùNnÙm
ùTôÝÕ, ¡ûPUhPj§tÏ NônLôUp
TôojÕ ùLôs[ úYiÓm.  AqYôß
ùNnRôp §WYm ùY°úV±©ú[m
Aû]kÕ ®Óm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: Oxy - LPG úLv ùYp¥eûL  AûUjRp

1 Bd³_u £XõiPo Yôp®p JÚ Øû\
§\kÕ êP úYiÓm.

2 Bd£_u Utßm LPG £XõiPoL°p
ùWÏúXhPoLû[ ùTôÚjRÜm. (Fig 4)

Fig 4

• £Ll×/Uìi ¨\m LPG £XõiPÚdÏm
ùTôÚjR úYiÓm. (Fig 5)

4 úaôûN ûTl×Pu CûQlTRtÏ Øu×
úTd @ûTVo AWvPo/Sôu ¬hPoi
YôpÜ ùTôÚjRÜm. (Fig 6)

5 úaô£u Utù\ôÚ Øû]ûV @lú[ô
ûTl×Pu CûQdLÜm.

6 úaôv ¡[ômûT TVuTÓj§ WlTo
úaôûN CßdLÜm.

7 £XõiPo YôpûY §\kÕ ùWÏúXhP¬u
AÝjRjûR N¬ ùNnVÜm. (Fig 7)

8 úNôl× Ri½ûW TVuTÓj§ Aû]jÕ
CûQl×L°p L£Ü úNôRû]
úUtùLôs[Üm.

9 CWiÓ £XõiPoL°u YôpÜLû[
ùUÕYôL §\dLÜm. (Fig 8)

10 ¾l©ZmûT Tt\ûYjÕ úRûYVô]
@ú[ªtÏ N¬ ùNnVÜm.

3 ùWÏúXhPoLÞPu WlTo úaôûN
CûQdLÜm.

• Lßl× ¨\m Bd£_u £XõiPÚdÏm.
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Fig 5

Fig 6

Fig 7

Fig 8

ùNnV úYi¥V úYûX 3: Bd³ A£hPXõu (oxy- acetylene) ùYp¥e ©[ôiûP
                        AûUjRp

1 TôÕLôl× A¦Lû[ A¦VÜm.

2 JÚ RsÞYi¥«p úLv £XõiPoLû[
ûYjÕ AûYLû[ N¬Vô] ¨ûX«p
Ne¡XõVôp LhPÜm.

3 ùWÏúXhPoLû[ ùTôÚjÕm Øu×
£XõiPo YôpûY §\kÕ ØP úYiÓm.

4 £XõiPoL°p ùWÏúXhPoLû[
ùTôÚjRÜm.  AÝjRjûR Ah_v
ùNnÙm Sôl ®Ó®dLlThÓs[Rô
GuTûR Eß§lTÓj§d ùLôs[Üm.

5 úLv ùWÏúXhPoL°p WlTo ©[d³×p
úaôv ùTôÚjRÜm.  LÚl× YiQ
úaôv Bd£_àdÏm, Lô® YiQ
(Maroon) úaôv A£h¥Xõu ùWÏúXhPo
Utßm Pôof CûPúV ùTôÚjRÜm.

6 FÕ ÏZôûV WlTo ùS°ÏZônLÞPu
CûQdLÜm.

7 A£h¥Xõu CûQl×Ls CPlTdL
UûWLû[Ùm, Bd£_u CûQl×Ls
YXlTdL UûWLû[Ùm ùLôi¥ÚdÏm.

8 £XõiPûW §\kÕ, ùWÏúXhPoL°p
Es[ AÝjRjûR Ah_v ùNnVÜm.

Fig 9

9 GpXô CûQl×L°Ûm, L£Ü Ï±jÕ
úNô§dLÜm.  (úNôl×j Ri½o
TVuTÓjRÜm)
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§\u Y¬ûN

úLv ùWÏúXhPoLû[ CûQjRp (Attaching gas regulators)

úSôdLeLs: CÕ EeLÞdÏ ERÜYÕ
• úLv £XõiPoLû[ Ne¡XõVp LhÓRp Utßm YôpÜ §\kÕ êÓRp
• £XõiPo YôpÜL°u YôpÜL°u úLv ùWÏúXhPoLû[ CûQjRp.

úLv ùWÏúXhPoLû[ Ne¡XõVôp
LhÓRp (Chaining gas cylinders): úLv
£XõiPoLû[ TôÕLôlTôLd
ûLVôsYRtLôL AûYLû[ úSWô]
¨ûX«p ûYj§ÚlTRtLôL Ne¡Xõ ùLôiÓ,
AûYLs £XõiPo RsÞYi¥ (A) ÑYo
(A)  £XõiPo Rôe¡ B¡VûYLÞPu
LhPlTP úYiÓm. (Fig 1)

úLv £XõiPo YôpÜ §\kÕ ØÓRp
(Cracking the gas cylinder valves): úLv
ùWÏúXhPoL°u TôÕLôl©tLôL úLv
£XõiPo YôpÜ Uû\Ls  (Valve

sockets)ÑjRlTÓjRlTP úYi¥«Úd¡u\].
CRtLôL £XõiPo YôpÜ §\dLlThÓ
EPú] êPlTÓ¡\Õ. (Fig 2)

úLv ùWÏùXhPoLû[ £XõiPo
YôpÜPu  ùTôÚjÕRp (Attaching of gas
regulators with cylinder valves)

A£h¥Xõu ùWÏúXhPoLû[ A£h¥Xõu
£XõiPÚPu Bd£_u ùWÏúXhPoLû[
Bd£_u £XõiPÚPu ùTôÚjR úYiÓm.
(Fig 3)

A£h¥Xõu CûQl×Ls CPlTdL
UûWûVÙm, Bd£_u CûQl×Ls
YXlTdL UûWûVÙm ùLôi¥ÚdÏm.

GpXô UûW CûQl×Lû[Ùm ØRXõp
ûLVôp Cßd¡, ©\Ï Ah_vÙd ùLôiÓ
ûPh ùNnV úYiÓm.

N¬Vô] A[Üs[ vúT]oLû[
TVuTÓjRÜm.

UûWLs ÁÕ GkR®RUô]
B«pLû[Ùm CP úYiPôm.

£XõiPo YôpÜLû[j §\dÏm
Øu× CWiÓ ùWÏúXhPoL°u
©Wv^o Ah_v¥e Sôl (or) vÏÚ
®Ó®dLlTP úYiÓm.
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×ú[ô PôofûN CûQjRp (Attaching blow pipe)

úSôdLm: CÕ EeLÞdÏ ERÜYÕ
• Bd£ - A£h¥Xõu NôR]j§p ×ú[ô PôofûV ùWÏúXhPoLÞPu CûQjRp.

WlTo ©[d³×s úaôûN CûQjRp:
(Attaching rubber hose) A£h¥Xõu ©[d³×s
úaôv CûQl×Ls CPlTdL UûWûVd
ùLôiÓs[]. (Fig 1)

úRûYVt\Yôß A§L ®ûNûVd ùLôÓdLd
áPôÕ.

CûQl×Ls EXo¨ûX«p
CßdLUôL CÚdL úYiÓm.

Sôu ¬hPu YôpÜPu Es[ ©[d³×v
úaôv CûQl×, ×ú[ô PôofÑPu
CûQdLlThÓs[Rô GuTûR Eß§
ùNnÕd ùLôs[Üm.

©[d³×s úaôv^ûVÙm, úaôv
CûQl×Lû[Ùm ûPhPôL ©¥lTRtLôL
Lm©Lû[l TVuTÓjRd áPôÕ.

GlùTôÝÕm N¬Vô] A[Üs[ úaôv
¡[ômûT (hose clip) TVuTÓjRÜm.

×ú[ôPôof CûQjRp:  (Attaching  blow

pipe) ×ú[ô PôohL°p, ùYqúYß UûWLs
ùLôiP EsY¯ CûQl×Ls Es[].

A£h¥Xõu CPlTdL UûW CûQlûTÙm,
Bd£_u YXlTdL UûW CûQlûTÙm
ùLôi¥ÚdÏm.

Sôu ¬hPu YôpÜPu CûQdLlThÓs[
WlTo ©[L³×s úaôv UßØû]ûV,  A

G]d Ï±dLlThÓs[ ×ú[ôPôof Es
Y¯ÙPu CûQdLÜm.
(Fig 2)

Bd£_u ©[d³×s úaôv CûQl×Ls
YXlTdL UûWûVd ùLôiÓs[].

A£h¥Xõu ©[d³×s úaôv Lô®¨\m
(maroon) ùLôi¥ÚdÏm.  Bd£_u
©[d³×s úaôv LÚl× ¨\m
ùLôi¥ÚdÏm.  YôÙdLû[ G°RôL
AûPVô[e LôQ ¨\eLs
TVuTÓjRlTÓ¡u\].

A£h¥Xõu ©[d³×s úaôv JÚ
Øû]ûV A£h¥Xõu ùWÏúXhP¬u ùY°
Y¯«Ûm, AúR úTôuß Bd£_u
©[d³×s úaôv Bd£_u
ùWÏùXhP¬u ùY° Y¯«Ûm (outlet)

CûQdLÜm. (Fig 1)

©[d³×s úaôvLû[ CûQdÏm Øu×,
ØRXõp ©[d³×s úaôvLs UûWLÞPu
ûL  CßdLUôL ùNnÕ Cß§VôL N¬Vô]
A[Üs[ vúT]oLs ùLôiÓ ûPh
ùNnÕ  CûQdLÜm.
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Bd£_u WlTo ©[d³×s úaôv O G]d
Ï±dLlThÓs[ ×ú[ô Pôof CûQl×Pu
CûQdLÜm.

NôR]j§u ØÝ AûUlûTÙm LôQÜm.
(Fig 3)

Bd£_u WlTo ©[d³×s úaôv ×ú[ô
PôofÑPu CûQdLÜm.

úLv ©Wv^ûW Ah_v¥e ùNnRp (Adjusting gas pressure)

úSôdLeLs: CÕ EeLÞdÏ ERÜYÕ
• Sô£pL°u A[ÜdÏ HtT úLv ©Wv1ûW Ah_v¥e ùNnRp
• CûQl©p L£Ü Es[Rô G] úNô§jRp.

Sô£pL°u A[®tÏj RÏkRYôß, Bd£_u
Utßm A£h¥Xõu B¡V CÚ  YôÙdL°u
©Wv^o Ah_v¥e ùNnVlTP úYiÓm.

T¦lùTôÚ°u EúXôLm Utßm ARu
L]m B¡VûYLÞdÏ HtT Sô£pLs A[Ü
úRokùRÓdLlTÓ¡\Õ.  (ùUu G@¡tLô]
AhPYûQ 1 Il TôodLÜm ) .
(Fig 1)

CWiÓ £XõiPoL°u YôpÜLû[Ùm JÚ
Ñtß §\kÕ ùUÕYôLj §\dLÜm.  CWiÓ
ùWÏúXhPoL°Ûm, £±V A[Ü
Sô£ÛdLôL 0.2 ¡¡./ùN.Á 2 AÝjRjûR
AûUdLÜm.  CqYôß AûUdL, AÝjRm
Ah_v¥e SôlûT ûPh ùNnVÜm.

ùWÏúXhPoL°p Es[ úYûX ùNnÙm
©Wv^o úL_õu (Working pressure gauge)

AÝjR AûUûY Yô£jR±VÜm. (Fig 1)

YôÙ £XõiPoL°p YôpÜLû[j §\dÏm
ùTôÝÕ, ùWÏúXhPoL°u TdLYôh¥p
¨tLÜm.  YôpÜLû[ §¼ùW]j §\dLd
áPôÕ.

AhPYûQ 1 (Table 1)

Nozzle sizes for welding mild steel

Plate thickness (mm) 0.8 1.2 1.6 2.4 3.2 4.0 5.0 6.5 10.0 13.0 16.2 19.0 25.0 over
25

Nozzle size 1 2 3 5 7 10 13 18 25 35 45 60 70 80
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¾l©ZmûT AûUjRp (Flame setting)

1 TôÕLôl× A¦LXuLû[  A¦VÜm.

2 úLv £XõiPoLû[j  §\kÕ, úLv
AÝjRjûR ùWÏúXhPoL°p Ah_v
ùNnVÜm.

3 ×ú[ô Pôof A£h¥Xõu YôÙ
LhÓlTôhÓ YôpûYj §\dLÜm.

4 ¾lùTô± êh¥ûVl TVuTÓj§
¾l©ZmûT G¬®dLÜm.  úYß ¾
êXeLû[l TVuTÓjÕYûRj R®odLÜm.

5 A£h¥Xõu TônûY N¬dLh¥ LÚm×ûL
YÚYûR ¨ßjRÜm.

6 ¾l©Zm©p GkR®R KûNÙm Cu±
YhPUô] Esám× EÚYôÏm YûW
Bd£_u YôÙûYj §\dLÜm.

7 Bd£LWQj ¾l©ZmûT, Bd£_u
YôÙûY A§L¬jÕ Ah_v ùNnVÜm
(Esám× áoûUVô]RôLÜm Ntß ºßm
KûN YÚm YûW«Ûm)

8 ¨ÙhWp ©ú[m ÁiÓm AûUdLÜm.
ùUuûUVô] Es ámûT Ñt± ùY°l×\
C\Ï (outer feather) AûUÙUôßm, KûN
CpXôUp CÚdÏmT¥Ùm A£h¥Xõu
YôÙûY A§L¬jÕ LôoTûW³e ©ú[m
AûUdLÜm.

9 úTd ûTVo (back fire) (A) ©[ôxúTd (Flash

back) HtTPôUp ©ú[m AûUjRûX
ùNnV Ø¥Ùm YûW ÁiÓm ÁiÓm
ùNnVÜm.

©ú[ûU AûQjRôÛm úYûXûV
¨ßjRÛm.

10 ©ú[ûU AûQdL ØRXõp A£h¥Xõu
YôÙûY ¨ßjRÜm.  ©\Ï Bd£_u
YôÙûY ¨ßjRÜm.

11 ×ú[ô Pôof Ï°o®lTRtLôL Sô£p
ÏZûX Ri½ÚdÏs êrLf ùNnÕ £±Õ
Bd£_u YôÙûYj §\kÕ ®PÜm.

12 £XõiP¬u YôpÜLû[ ê¥, Y¯L°p
Es[ GpXô ©Wv^ûWÙm ®Ó®dLÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.5.23

L£ÜLû[ úNô§jRp: (Testing leakages)

1 GpXô CûQl×L°Ûm YôÙd L£Ü
Es[Rô G] úNô§dLlTP úYiÓm.

2 A£h¥Xõu YôÙ CûQl×L°p úNôl×j
Ri½ûWl TVuTÓjRÜm.  Bd£_u
CûQl×LÞdÏ ÑjRUô] ¿ûWl
TVuTÓjRÜm. (Fig 2)

3 L£Ü úNôRû] ùNnÙm úTôÝÕ ¾dÏf£
ApXÕ ¾ ®[dûL GlùTôÝÕm
TVuTÓjRd áPôÕ.

Fig 3
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Bd£-A£h¥Xõu ©ú[ûU G¬®jRp, AûUjRp, AûQjRp Utßm
NôR]jûR ¨ßjÕRp (Lighting, setting, extinguishing oxy - acetylene flame and
shutting the plant)

úSôdLeLs: CÕ EeLÞdÏ ERÜYÕ
• úLv ùYp¥eûL N¬YW ùNnV Bd£ - A£h¥Xõu ©ú[ûU (¾l©ZmûT) Tt\
ûYjRp, AûUjRp, Utßm AûQjRp

• úYûXûV ¨ßjÕYRtÏ Bd£ - A£h¥Xõu NôR]jûR ¨ßjÕRp.

©ú[ûU (¾l©ZmûT) G¬®jRp (Flame

lighting):

HlWôu, ûLÙû\Ls Utßm
TôÕLôl×d LiQô¥ B¡VûYLs
A¦kÕ ùLôs[lThP]Yô G]
Eß§ ùNnÕd ùLôs[Üm. (Fig  1)

¾l©ZmûT N¬dLhÓRp (Flame adjustment):

¨ÙhWp ©ú[m Ah_v ùNnV úTôÕUô]
Bd£_u YôÙûY úNojÕ,  ùYi¦\d
ám× ùR°YôLÜm, EÚû[VôLÜm
CÚdÏmT¥ AûUdLÜm. (Fig 4)

£±V A[®Xô] Sô£pLÞdÏ (No.3) Bd£ -

A£h¥Xõu AÝjRjûR 0.2  ¡¡/ùNÁ2

Guàm A[®tÏ AûUdLÜm.

AÝjRjûR ùWÏúXhPoL°p
ÕpXõVUôL AûUlTRtÏ ×ú[ô
Pôof£u LihúWôp SôlûT §\kR
¨ûX«p ûYdLÜm.

×ú[ô Pôof£u A£h¥Xõu LhÓlTôhÓ
YôpûY 1/4 Ñtß §Úl© ¾lùTô± êh¥
ùLôiÓ AûR Tt\ ûYdLÜm.  A£h¥Xõu
TônûY N¬dLh¥ LÚm×ûLûV Uû\Vf
ùNnVÜm. (Fig 2)

×ú[ô Pôof£u úTd ûTVo  Utßm ®TjÕ
©[ôxúTd HtTÓYûRj R®odLÜm.

¾l©ZmûT úSôdLÜm.  ×ú[ôPôof Bd£_u
LhÓlTôhÓ YôpûYj §\kÕ Bd£_u
YôÙûY úNodLÜm. (Fig 3)

×ú[ô Pôof£p YôÙd LXl×
Bd£_àm, A£h¥Xõàm NU TÚU
A[®p CÚdÏm.

Bd£ ûP³«e ©ú[ûU AûUdL A§L
A[Ü Bd£_û] úNodLÜm.

ùYi¦\d ám× £±VRôLÜm, áWôLÜm
Uô±®Óm.

©ú[m ºßm JXõûVj RÚYÕPu ¾l©Zm×
Ïû\kR ¿[m ùLôiPRôLÜm CÚdÏm.
(Fig 5)
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LôoTûW³e ©ú[m AûUdL ¾l©ZmûT
¨ÙhWÛdÏ ùLôiÓ YkÕ ©\Ï A£h¥Xõu
YôÙûY áÓRXôLf úNodLÜm.

ùYi¦\d ám× ¿[UôLÜm Ñt±Ûm C\Ï
úTôuß ¾l©Zm× ãZlThPRôLÜm
CÚdÏm.

¾l©Zm× NlRªu± G¬YÕPu ¿[UôLÜm
CÚdÏm. (Fig 6)

¾l©ZmûT AûQjRp (Extinguishing the

flame) ×ú[ô Pôof£ A£h¥Xõu YôpûY
êPÜm.  ©\Ï Bd£_u YôpûY êPÜm.

NôR]jûR ̈ ßjÕRp (Shutting off the plant):

úYûXûV Ø¥jR ©\Ï NôR]jûR
¸rdÏ±jR Øû\LsT¥ ¨ßjRÜm.

A£h¥Xõu £XõiP¬u YôpûY êPÜm.

×ú[ôPôof£u A£h¥Xõu YôpûYj
§\kÕ A§p Es[ AÝjRjûR ®Ó®dLÜm.

A£h¥Xõu ùWÏúXhP¬u Ah_v¥e
vÏÚû[ ®Ó®dLÜm.

×ú[ô Pôof A£h¥Xõu YôpûY êPÜm.

Bd£_û] êÓYRtÏm, úUtÏ±l©hP
SôuÏ T¥Øû\Lû[ ÁiÓm ùNnVÜm.
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.5.24

Bo & H£ùP (R & ACT) - Tt±ûQl× (Welding)

EúXôL RLh¥u ÁÕ Bd£- - A£h¥Xõu YôÙûY TVuTÓj§ Lh¥e ©úW£e,
ùYp¥e ùNnRp (Oxy- Acetylene gas cutting , brazing & welding on thin sheet metal)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Lh¥e Pôof TVuTÓj§ RLÓLû[ ûLêXm úSWôL ùYhÓRp
• LôlTo ¥ëûT ©úW£e ùNnRp
• LôlTo RLûP ùYp¥e ùNnRp.
• úTd @TVo AWfPûW úNô§jRp.

1 ØÝ TôÕLôl× A¦LXuLû[Ùm
A¦VÜm.

2 Lh¥e PôofúLv ùYp¥e ùNh
NôR]jûR AûUdLÜm.

3 EúXôLj§u L]jÕdÏ Ht\Yôß N¬Vô]
A[Üs[ Lh¥e Sô£pLû[ ÏZûX
ùTôÚjRÜm.

4 EúXôLj§u L]j§tÏj RÏkRYôßm,
Lh¥e Sô£pLÞdÏ RÏkRYôßm
A£h¥Xõu YôÙ Utßm Lh¥e Bd£_u
YôÙ B¡VûYL°u AÝjRjûR Ah_v
ùNnVÜm.

5 ùYhPlTP úYi¥V TWl©û]
ÑjRlTÓjRÜm.

6 úSodúLôPôLl ×s°Lû[ CPÜm. (Fig 1)

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: Lh¥e PôofûN TVuTÓj§ ùUpXõV RLÓLû[ ûL êXm
úSWôL ùYhÓRp (YôÙ)

7 N¬Vô] ©ú[ûU Ah_v ùNnÕ
AûUdLÜm.

8 ùYhÓd úLôh¥tÏm, RLh¥u
TWl©tÏm 90°p CÚdÏUôß Lh¥e
PôofûN ©¥dLÜm. (Fig 2)

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• TôÕLôl× EûP - 1 ùRôÏ§
• vTôod ûXhPo - 1 No.

• Bd£_u úLv ùWÏúXhPo - 1 No.

• A£hPXõu úLv ùWÏúXhPo - 1 No.

• £XõiPo ¸ - 1 No.

• ©úW£e Pôof - 1 No.

• Bd£_u WlTo úaôv - úRûYdúLtT
• A£hPXõu WlTo úaôv

- úRûYdúLtT
• Li LiQô¥ - 1 No.

NôR]eLs   /  CVk§WeLs ( Equipment
 Machines)

• Bd£ - - A£h¥Xõu úLv
ùYp¥e ùNh - 1 ùRôÏ§

• £XõiPo hWô° - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ùUu G@Ïj RLÓ (T¦lùTôÚs) - 1 No.
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15 SpX SVUô] Lh¥e ùT\lTÓm YûW
ClT«t£ûV ÁiÓm ÁiÓm ùNnÕ
TZLÜm.

A£h¥Xõu AÝjRm 0.15 ¡¡/ùN.Á2 BL
CÚdL úYiÓm.

×ú[ô Pôof£p Lh¥e Sô£p N¬YW
AûUdLÜm.

@©¬ ¶h¥e¡tLôL ¨ÙhWp @©ú[mûU
Ah_v ùNnVÜm.

AhPYûQ

ùYhÓYRtLô] ®TWeLs

Lh¥e Bd¨_u RLh¥u Lh¥e
Sô£p L]m (ªÁ) Bd¡_u
Õû[ ®hPm AÝjRm
(ªÁ) (¡¡®ûN

/ ùN.Á2)

(1) (2) (3)
0.8 3-6 1.0-1.4

1.2 6-19 1.4-2.1

1.6 19-100 2.1-4.2

2.0 100-150 4.2-4.6

2.4 150-200 4.6-4.9

2.8 200-250 4.9-5.5

3.2 250-300 5.5-5.6

úLv Lh¥e ùNnÙm ùTôÝÕ,
Lh¥e PôofûN TdLYôhÓ SLoÜ
Cu± úSWôL SLojR úYiÓm.
Lh¥e Bd£_u YôpûY
ØÝÕUôLj §\kÕ RLh¥u
TWl×Pu N¬Vô] Sô£p ¨ûXûVl
TWôU¬dLÜm.

12 Sô£pLÞdÏ N¬Vô] úYLØm, çWØm
TWôU¬dLÜm. (Fig 4)

13 Lh¥e Ø¥Üt\ÜPu Lh¥e Bd£_û]
ê¥ ¾l©ZmûT ¨ßjRÜm.

14 ùYh¥û] ÑjRlTÓj§, Lh¥e
ÕpXõVUôL Es[Rô G] BnÜ ùNnVÜm.
(Fig 5)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.5.24

9 RLh¥u JÚ Øû]«p ×s°d úLôh¥u
ÁÕ ùNgãPôÏm YûW ùYlTlTÓjRÜm.

ám×d ÏZÛdÏm,
T¦lùTôÚÞdÏm CûPúV 5 ª.Á
CûPùY°ûV TWôU¬dLÜm.

10 Lh¥e Bd£_û] ®Ó®jÕ ùNnVlThP
ùYh¥û]l TôodLÜm.

11 Ut\ Øû]ûV úSôd¡ Lh¥e PôofûN,
×s°dúLôh¥u Y¯úV SLojRÜm. (Fig 3)
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: LôlTo ÏZôn CûQlûT ©úW³e ùNnL

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.5.23

1 ÏZôn ùTÚdLlThP Øû]Ùs N¬YW
ÖûZ¡\Rô GuTûR Eß§ ùNnÕd
ùLôs[Üm. CÕ JÚ G°Rô]
ùTôÚjÕRXôL CÚdL úYiÓm.

2 CûQdLlTP úYi¥V TWl©u ÁÕ
£±R[Ü ©[dû^ éNÜm.

3 CûQlûT   ×ú[ôPôof ùLôiÓ
ùYlTlTÓjRÜm.

4 CûQl× UeLXô] £LlTôL Uôßm YûW
Lôj§ÚdLÜm.  ©úW³e WôÓ EÚL
BWm©jRÕm, CûQl× N¬Vô] ùYlT
¨ûXûV AûP¡\Õ.  CûQlûT
ùYlTlTÓjÕm úTôÝÕ AqYlùTôÝÕ
©úW³eWôûP CûQl©u ÁÕ ùRôPf
ùNnÕ CkR ùYlT¨ûXûV A±VXôm.

5 N¬Vô] ùYlT¨ûX AûPkRÜPu,
©úW³e WôÓ ùLôiÓ CûQlûTl TX
CPeL°p ùRôPÜm.

6 EÚdLlThP ©úW³e WôÓ
CûQl©às CÝdLlThÓ, JÚ ÏZô«u

ùY°l×\j§tÏm, ®¬dLlThP Ut\
ÏZôndÏm CûPúV Es[ CPjûR
¨Wl×m.  ©úW³e EúXôLm ØÝ
Yû[VUôL ®¬l©u Øû]«p
ùRuThPôp ×ú[ô PôofûN ¿dLÜm.
(Fig 6)

7 CûQlûTd Ï°W ®PÜm.  ©úW³e
EúXôLm CßÏm YûW GkR JÚ
ÏZôûVÙm AûNdLd áPôÕ.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: LôlTo RLÓLû[ ùYp¥e (Butt joints) ùNnRp (Fig 7)

1 ùNl×j RLÓLû[ A[ÜL°u T¥ RVôo
ùNnVÜm.

2 RLÓL°u ®°m×Lû[ ÑjRm ùNnÕ ©£o
¿dLÜm.

3 RLÓLû[ NÕW Th_ô«uh AûUdLÜm.

4 úRûYVô] TôÕLôl×
Øuù]fN¬dûLLû[l ©uTt\Üm.

5 CûQl©u JqùYôÚ 40 þ 50 ªÁ
çWj§tÏm úPd ùYpÓ ùNnVÜm.

6 CûQl©u úSo RuûUûV úNô§dLÜm.

7 7 Bm Gi Sô£ûXÙm , Tôv @To
©Wôuv @©pXo WôûPÙm
úRokùRÓdLÜm.

8 N¬Vô] lWôuv @l[dûNj úRokùRÓjÕ
ùUuûUVô] Bd£ûP£e ¾l©ZmûT
AûUdLÜm.

9 CûQl©u ®°m×Lû[ UkR £Yl×
¨ûXdÏ ùYlTl TÓjRÜm.

10 CPlTdL ÖhT Øû\ûVl TÓj§
CûQlûT ©úWv ùYpÓ ùNnVÜm.

11 CûQlûT ÑjRm ùNnÕ ùYpûP BnÜ
ùNnVÜm.
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§\u Y¬ûN

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.5.23

Y¦L Øû\«p ¡ûPdÏm ùNl×j RLÓLs
ùYp¥e ùNnÙm ùTôÝÕ ®¬NXûPÙm
GuTRôp, N¬Vô] A[Üs[ (Bd£_u
¿dLm) ùNnVlThP ¥Bd³ûPvÓ (De

oxidised) ùNl×j RLÓ Rô]ô GuTûR Eß§
ùNnÕd ùLôs[Üm.

KWeLû[Ùm TWl×Lû[Ùm GiùQn, ̧ ¬v
Utßm AÝdÏLû[ ¿d¡ ÑjRm ùNnV
©d°e / LûWlTôu TVuTÓjRÜm.

CûQl©u TWl×dLs NoúTv BdûNÓLs
(Surface oxides) CpXôUp Es[]Yô G]
Eß§ ùNnVÜm. TWl×Lû[ ÑjRm ùNnV
GU¬jRôs, JVo©Wx (A) JVo LmT° (Wool)

TVuTÓjRÜm.

RLÓLû[ Th_ô«uPôL N¬Vô] úSo
RuûUÙPàm,2 .5ªÁ ìh
CûPùY°ÙPàm AûUdLÜm.

Tôv@TolWôuv ¨Wl×d Lm©ûVj
úRokùRÓdLÜm.

lWôuv @l[dv úRokùRÓdLÜm. (úTôWdv
@l[dv)

ùUuûUVô] Bd£ûP£e ¾l©ZmûT
AûUdLÜm. CÕ ùYpÓ EúXôLj§XõÚkÕ

´ed (ÕjR SôLm) Utßm ¥u (ùYsÇVm)
B¡VûY B®VôYûRd LhÓlTÓjÕm.

RLÓLû[l ×\lTWl× BdûNÓLs EÚYôÏm
YûW Øu ùYlTl TÓjRÜm.

ùNm©u A§L ùYlT ®¬YôdLm LôWQUôL
CûQl©u JqùYôÚ 50 ªÁ ¿[j§tÏm
úPd ùYpÓ ùNnVÜm.

lú[ôûTlûT CûQl©u Øû]«p 600 þ
700 úLôQj§Ûm ¨Wl×d Lm©ûV 300 þ 400

úLôQj§Ûm ©¥jÕ ©\Ï úPd ùYpÓ
ùNnVÜm. ̈ Wl×d Lm© ùYlTlTÓjRlThÓ
@l[dv ùTô¥«p AªrjRlThÓ, AÕ
@l[dv éfÑ ùNnVlTP úYiÓm.

lú[ô ûTlûTÙm ̈ Wl×d Lm©ûVÙm úPd
ùYp¥e ùNnYRtÏd ùLôÓdLlThÓs[
úLôQeL°p ©¥dLÜm. lú[ôûTl×dÏ
Ntß FNp CVdLm RÚYRu êXm CWiÓ
®°m×LÞm N¬YW EÚdLlTÓYÕ Eß§
ùNnVl TÓm.

JÚ Øû]«p ÕYe¡ Ntß ®®e úUô`u
ùRôPokÕ CûQl× Ø¥dLlTÓm YûW
CûP«ûPúV ̈ Wl× EúXôLjûR úNodLÜm.

ºWô] ìh FÓÚYûX Eß§l TÓjRÜm.
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1 (Fig 1)-p Lôi©jRYôß úTd @TVo
AWvPûW Bd£_u Utßm A£hPXõu
£XõiPo ûXuL°p CûQdLÜm.

2 JÚ úTd @TVo AWvPo £XõiP¬u
AÚ¡p Es[ ùWÏúXhP¬u úXô ©W`o
ûN¥p (low pressure side) ùTôÚjRÜm.

3 Utù\ôÚ úTd @TVo AWvPûW Pôo£u
AÚúL ùTôÚjRÜm.

TôÕLôl× (Safety)

1 úLv ûTl©p úTd @TVo ApXÕ
ùY¥l× HtTÓm ThNj§p EP]¥VôL
CWiÓ £XõiPoL°u YôpÜLû[
êPÜm.

2 ÁiÓm úTd @TVo HtTÓYûR R®odL
T¦ûV ùRôPoYRtÏ Øu Ïû\Lû[
¨Yo§ ùNnV.

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.5.25

Bo & H£ùP (R & ACT) - Tt±ûQl× (Welding)

ùYp¥e åpv, Gd¡ÙlùUuhv Utßm @úTd @ûTVo AWvPo TWôU¬l×
Utßm TôÕLôl× Tt±V ùNVp ®[dLm (Demonstrate care & safety of welding
tools and equipments and back fire arrester)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùYp¥e LÚ®Ls Utßm ETLWQeL°u TôÕLôl× Utßm TWôU¬l×
• @úTd @ûTVo AWv×ûW T¬úNô§jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• £XõiPo ¸ - 1 ùRôÏ§
• Ah_vP×s vúT]o - 250mm.

• vÏÚ ¥ûWYo - 300mm.

NôR]eLs   /  CVk§WeLs ( Equipment
Machines)

• Bd£ - - A£h¥Xõu úLv
ùYp¥e ùNh - 1 No.

• £XõiPo ¥Wô° - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• LiTôÕLôl× LiQô¥ - 1 No.

• TôÕLôl× EûP - 1 No.

• vTôd ûXhPo - 1 No.

• úaôv ¡[ôml - 1 No.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: úTd @TVo (©u ¾ûV)  (back fire) úNô§jRp

Refer (Task 5 of Exercise 1.5.22)

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: £XõiPûW úNªjRp Utßm TôÕLôjRp
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.5.26

Bo & H£ùP (R & ACT) - Tt±ûQl× (Welding)

ùYp¥e åpv, Gd¡ÙlùUuhv Utßm @úTd @ûTVo AWvPo TWôU¬l×
Utßm TôÕLôl× Tt±V ùNVp ®[dLm (Set oxy acetylene plant, use two stage
regulator, adjustment of flame gas pressure-O2 and DA)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Bd³ AùNh¥Äu úLv ùYp¥e ©[ôiûP AûUjRp.

(T«t£ 1.5.23-p Es[ ùNnV úYi¥V úYûX 3-I TôodLÜm)
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.5.27

Bo & H£ùP (R & ACT) - Tt±ûQl× (Welding)

LôlTo-LôlTo, LôlTo- ûUpÓ v¼p, LôlTo - AÛª²V ûTlLû[
©úW£e ùNnRp (Perform brazing between copper to copper and copper to MS, copper
to aluminium pipes)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• LôlTo - LôlTo ûTlLû[ CûQjRp
• LôlTo - ûUpÓ v¼p ûTlLû[ CûQjRp
• LôlTo - AÛª²Vm ûTlLû[ CûQjRp.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: LôlTo - LôlTo ûTl CûQjRp (Fig 1)

1 LôlTo ûTl©u Es×\m Utßm
ùY°l×\jûR ÑjRm ùNnÕ RVôo
TÓjRÜm.

2 @TVo ©¬dv (Fire - bricks) u úUt×\m
ûTl×Lû[ ûYdLÜm.

3 ¨ëhWp ¾ ©ZmûT AûUdLÜm.

4 CûQl©u Øû]Ls £Ll× ¨\jûR
AûPÙm YûW ùYlTlTÓjRÜm.

5 CûQl©û] Ñt±Ûm LôlTo TôvTWv
@©pXo Lm©ûV ùLôiÓ ùRôPÜm.

6 EÚ¡V EúXôLm ÖiÕû[
ùNVpTôh¥]ôp CûPùY°L°p ̈ WmT
úYiÓm.

1 LôlTo ûTl©u Eh×\m Utßm ûUpÓ
v¼p  ûTl©u ùY°l×\jûR ÑjRm
ùNnÕ RVôo TÓjRÜm.

2 @TVo ©¬dvu úUt×\m ûTl×Lû[
ûYdLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: LôlTo - ûUpÓ v¼p ûTl×Lû[ CûQjRp (Fig 2)

3 ¨ëhWp ¾ ©ZmûT AûUdLÜm.

4 CûQl©u Øû]Ls £Ll× ¨\jûR
AûPÙm YûW ùYlTlTÓjRÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• Bd£ - A£hPXõu
AûUl× Sô£ÛPu - 6 Nos.

• ùYp¥e v¡Ãu - 1 ùRôÏl×
ùTôÚhLs (Materials)

• ùYp¥e Uôvd - 1 No.

• ûLÙû\ - 1 No.

• LôlTo ûTl6mm, 200mm

JqùYôu±Ûm - 10 Nos.

• LôlTo TôvTWv Lm©
                                     - úRûYVô] A[Ü

• G@Ï ûTl 6 mm, 200mm - 10 Nos.

• AÛª²Vm ûTl 6 mm,

200mm JqùYôu±Ûm - 10 Nos.

• £pYo ©Wôuv Lm©
                                     -  úRûYVô] A[Ü

• AÛª]ô, úTôWdv
@©[dv                          -  úRûYVô] A[Ü

• @ûTVo ©¬d Utßm úP©p
                                          -  úRûYVô] A[Ü

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



           87

5 CûQl©u úUt×\m Utßm @©pXo
Lm© Øû]«p @lXdû^ úRndLÜm.

6 CûQl©û] Ñt±Ûm £pYo ©Wôuv
@©pXo Lm©ûV ùLôiÓ ùRôPÜm.

7 EÚ¡V EúXôLm CûPùYL°p
¨Wl×Uôß CûQl×Lû[ ºWôL
UßùYlTm ùNnL.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: LôlTo - AÛª²Vm  ûTl×Lû[ CûQjRp

1 LôlTo Utßm AÛª²Vm ûTl©u
Eh×\m Utßm ùY°l×\jûR ÑjRm
ùNnÕ RVôo TÓjRÜm.

2 ¨ëhWp ¾ ©ZmûT AûUdLÜm.

3 LôlTo ûTl©û] ùYlTlTÓjRÜm.

4 CûQl©u Øû]Ls £Ll× ¨\
úRôt\jûR AûPÙm YûW
ùYlTlTÓjRÜm.

5 LôlTo ûTl©u Esú[ AÛª²V
ûTl©u Øû]ûV ûYjÕ AÝjRÜm.

6 CûQl©u úUt×\Øm @©pXo Lm©«u
Øû]«Ûm @l[dû^ úRndLÜm.

7 CûQl©û] Ñt±Ûm £pYo ©Wôuv
@©pXo Lm©ûV ùLôiÓ ùRôPÜm.

8 EÚ¡V EúXôLm CûPùY°L°p
¨Wl×Uôß CûQl×Lû[ ºWôL
UßùYlTlTÓjÕL.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.5.27
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.6.28

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúW`u £vPm (Refrigeration System)

ùTôÕYô] ûL LÚ®Ls ÖiLÚ®Ls Utßm ETLWQeLû[ AûPVô[m
LôÔRp Utßm TVuTÓjÕRp (Identify and use of general hand tools instruments
and equipment used in refrigeration work)

úSôdLm: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs

• £\l×d LÚ®Lû[Ùm AYt±u ùNVtTôhûPÙm AûPVô[e LôiL.

(T«t£ 1.1.05-p Es[ ùNnV úYi¥V úYûX 1,2,3 & 4-I TôodLÜm)
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ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: £\l× LÚ®L°u Ød¡V TôLeLs Utßm ùNVtTôhûP
AûPVô[e LôiL

@©ú[¬e åp Utßm  úVôdÏ (Flaring tool
with yoke)

1 (Fig 1) I TôojÕ Ï±«PlThÓs[ Es[
TôLeLû[ AûPVô[e LôQÜm.

2 ùLôÓdLlThÓs[ AhPYûQ (1)p
TôLeL°u ùTVoLû[Ùm ùNVtTôhûPÙm
T§Ü ùNnVÜm.

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.6.29

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúW`u £vPm (Refrigeration System)

ùW@l¬_õúW`u úYûXL°p TVuTÓm £\l×d LÚ®Lû[ AûPVô[m
LôiL (Identify special tools, instruments and equipment used in refrigeration work shop)

úSôdLm: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs

• £\l×d LÚ®Lû[Ùm AYt±u ùNVtTôhûPÙm AûPVô[e LôiL.

• ¥ÙlLhPo Utßm ÃU¬u Ød¡V
TôLeLû[d LiP±VÜm (Identify the
main part of Tube cutter with Reamer)

1 TPjûRl TôojÕ (Fig 2)p Es[
®YWfºh¥u (label ) T¥ TôLeLû[
AûPVô[e LôiL.

2 ùLôÓdLlThÓs[  AhPYûQ (2)p,
TôLeL°u ùTVoLû[Ùm AYt±u
ùNVtTôhûPÙm T§VÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• @lú[¬e åp Utßm úVôd - 1 No.

• ÃUÚPu hël LhPo - 1 No.

• ûTl ùTiPo (v©¬e/×s°
ûPl) - 1 No.

• ©uf£e åp - 1 No.

• vúY´e åp/©uf Bl
©û[Vôo - 1 No.

• AûXÓ Pôof - 1 No.

• GXdhWô²d Äd ¥ùPdPo - 1 No.

• A²UôÁhPo - 1 No.

• PôdúLô ÁhPo - 1 No.

• v£Xõe ûNdúWôÁhPo - 1 No.

• HoLm©Wv^o - 1 No.

• úWfNh ¬uf - 2 Nos.

• lW`o úLw - 2 Nos.

• ùRoúUôÁhPo - 1 No.

• Äd ¥ùPdhPo - 2 Nos.

• úLw úU²@úTôpÓ - 1 No.

• Pôe ùPvhPo - 1 No.

• úYdLm Tm× - 1 No.

AhPYûQ (1)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1
2
3
4
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• ûTl ùTiPo Ød¡V TôLeLû[
AûPVô[e LôiL. (Identify the main part
of Pipe bender)

1 TPeLû[l TôojÕ (Fig 3 & 4)

Ï±«PlThÓ Es[ TôLeLû[
AûPVô[e LôiL.

2 ùLôÓdLlThÓs[ AhPYûQ (3)p
TôLeL°u ùTVoLû[Ùm AYt±u
ùNVtTôhûPÙm T§VÜm.

AhPYûQ (2)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1

2

3

4

AhPYûQ (3)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1

2

3

4

5

6

7

• vúY_õe åp LÚ®«u Ød¡V
TôLeLû[ AûPVô[e LôiL.
(Identify the main part of Swaging tool)

1 TPeLû[l TôojÕ Ï±«PlThÓ Es[
TôLeLû[ (Fig 5 & 6) AûPVô[e LôiL.

2 TôLeL°u ùTVoLû[Ùm AYt±u
ùNVtTôhûPÙm ùLôÓdLlThÓs[
AhPYûQ (4)p T§VÜm.

AhPYûQ (4)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1

2

3

4

• ©u£e åp Ød¡V TôLeLû[
AûPVô[e LôiL. (Identify the main part
of pinching tool)

1 Ï± CPlThP TôLeLû[, (Figs 7&8)p
TôojÕ AûPVô[m LôiL.

2 ùLôÓdLlThÓs[ AhPYûQ (5)p
TôLeL°u ùTVoLs Utßm
ùNVtTôhûPl T§VÜm

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.29

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



           91

• úWhNh ¬uf  Ød¡V TôLeLû[
AûPVô[e LôiL. (Identify the main part
of Ratchet wrench)

1 (Fig 9)I TôojÕ Ï±«PlThÓ Es[
TôLeLû[ AûPVô[e LôiL.

2 ùLôÓdLlThÓs[ AhPYûQ (6p)

TôLeL°u ùTVoLs Utßm
ùNVtTôhûPl T§VÜm.

AhPYûQ (5)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1

2

3

4 AhPYûQ (6)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1

2

3

4

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ©Wv^oúL_õu Ød¡V TôLeLû[ AûPVô[e LôiL

1 (Figs 10&11)I TôojÕ Ï±«PlThÓ Es[
TôLeLû[ AûPVô[m LôiL.

2 ùLôÓdLlThÓs[ AhPYûQ (7)p
TôLeL°u ùTVoLû[Ùm AYt±u
ùNVtTôhûPl T§VÜm.

Fig 8

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.29
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Fig 11

Fig 9
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AhPYûQ (7)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1

2

3

4

• ùRoUôÁhP¬u Ød¡V TôLeLû[
AûPVô[e LôiL. (Identify the main part
of Thermometer)

1 (Figs 12&13)I TôojÕ Ï±«PlThÓ Es[
TôLeLû[ AûPVô[m LôiL.

2 ùLôÓdLlThÓs[ AhPYûQ (8)p
TôLeL°u ùTVoLû[Ùm AYt±u
ùNVtTôhûPÙm T§VÜm.

AhPYûQ (8)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1

2

3

4

• Äd ¥ùPdPo LÚ®«u Ød¡V
TôLeLû[ AûPVô[e LôiL. (Identify
the main part of Leak detector)

1 (Fig 14)I TôojÕ Ï±«PlThÓs[
TôLeLû[ AûPVô[m LôiL.

2 ùLôÓdLlThÓs[ AhPYûQ (9)p
TôLeL°u ùTVoLû[Ùm AYt±u
ùNVtTôhûPÙm T§VÜm.

AhPYûQ (9)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1

2

3

4

• GXdhWô²d Äd ¥ùPdPo LÚ®«u
Ød¡V TôLeLû[ AûPVô[e LôiL.
(Identify the main part of electronic leak detector)

1 (Fig 15)I TôojÕ Ï±«PlThÓ Es[
TôLeLû[ AûPVô[m LôiL.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.29
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AhPYûQ (10)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1

2

3

4

2 ùLôÓdLlThÓs[ AhPYûQ (10)p
TôLeL°u ùTVoLû[Ùm AYt±u
ùNVtTôhûPÙm T§VÜm.

• vXõe ûNdúWôÁhP¬u Ød¡V 

TôLeLû[ AûPVô[e LôiL. (Identify 
the main parts of sling psychrometer)

1 (Fig 16)I TôojÕ Ï±«PlThÓ Es[
TôLeLû[ AûPVô[m LôiL.

2 ùLôÓdLlThÓs[ AhPYûQ (11)p
TôLeL°u ùTVoLû[Ùm AYt±u
ùNVtTôhûPÙm T§VÜm.

AhPYûQ (11)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1

2

3

4

• (úL_ó úU²úTôpÓ) Ød¡V TôLeLû[
AûPVô[e LôiL. (Identify the main parts
of gauge manifold)

1 (Fig 17)I TôojÕ Ï±«PlThÓs[
TôLeLû[ AûPVô[m LôiL.

2 ùLôÓdLlThÓs[ AhPYûQ (12)p
TôLeL°u ùTVoLû[Ùm AYt±u
ùNVtTôhûPÙm T§VÜm.

AhPYûQ (12)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1

2

3

4

5

6

7

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.29
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1 (Fig 18)I TôojÕ Ï±«PlThÓ Es[
TôLeLû[ AûPVô[m LôiL.

AhPYûQ (14)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1

2

3

4

PôdúLô ÁhP¬u Ød¡V TôLeLû[
AûPVô[e LôÔRp (Identify the main part
of tachometer)

1 (Fig 19) AûPVô[d Ï±«PlThÓs[
TôLeLû[ AûPVô[e LôQÜm.

2 ùLôÓdLlThÓs[ AhPYûQ (13)p
TôLeL°u ùTVoLû[ Ï±l©PÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.29

Fig 17

Fig 19

Fig 18

AhPYûQ (13)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1

2

3

4
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ùNnV úYi¥V úYûX 3: úYdLm Tm©u Ød¡V TôLeLû[ AûPVô[e LôÔRp

1 (Fig 20) LôhPlThÓs[ AûPVô[d
Ï±L°PlThP TôLeLû[ AûPVô[e
LôQÜm.

2 ùLôÓdLlThP AhPYûQ 14-p
TôLeL°u ùTVoLû[Ùm,
ùNVpTôhûPÙm Ï±l©PÜm.

HoLm©Wv^¬u Ød¡V TôLeLû[
AûPVô[e LôÔRp (Identify the main part
of air compressor)

1 (Fig 21) Es[ AûPVô[d
Ï±«PlThÓs[ TôLeL°u ùTVoLû[
AûPVô[e LôQÜm.

2 ùLôÓdLlThP AhPYûQ 15-p
TôLeL°u ùTVoLû[d Ï±l©PÜm.

AhPYûQ (15)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1

2

3

4

AhPYûQ (16)

úX©s TôLeL°u ùTVoLs ùNVtTôÓ

1

2

3

4

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.29
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.6.30

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúW`u £vPm (Refrigeration System)

úYlTo LmlWNu £vPm Utßm úYlTo AlNôol`u £vPm
AûPVô[e LôQRp (Identify the components of vapour compression system and
vapour absorption system)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• úYlTo Lm©Wv³u AûUlûT AûPVô[eLiÓ ÑZt£ûVl ©u ùRôPWÜm
• úYlTo LmlWNu £vPj§u TôLeLû[ AûPVô[m LôÔRp
• úYlTo AlNôol`u ùWl¬_úW`u Ñtû\ AûPVô[m LôÔRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

ETLWQeLs (Equipments)

• úYlTo LmlWNu £vPm
ùWl¬´úWhPo (Refrigerator) -1 No.

• úYlTo AlNôol`u £vPm - 1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: TpúYß ùW@l¬_õùW`u ETLWQeLû[ AûPVô[m
LôÔRp
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Y. £vPj§p AûPVô[e LiP
Gi TôLeLs (Identified components in the system)

1

2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13

ùNnV úYi¥V úYûX 3: TôLeLû[ LiP±Rp

Fig 2

ùNnV úYi¥V úYûX 2: úYlTo LmlWNu £vPj§p Es[ Aû]jÕ TôLeLû[Ùm
AûPVô[e LiÓ Utßm ÑZt£ûVl ©u ùRôPWÜm

Fig 2

Fig 1

Record Sheet

Y. TôLeL°u ùTVo ùNVpTôÓ
Gi. (Components Name) (Functions)

1

2

3

4

5

Fig 4

Fig 5

Fig 6

Fig 3

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.30
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ùNnV úYi¥V úYûX 4: úYlTo AlNôo`u ùWl¬_úW`u ÑZt£ûV AûPVô[m
LôÔRp

Record Sheet

Y. TôLeL°u ùTVo ùNVpTôÓ
Gi. (Components Name) (Functions)

1

2

3

4
5
6
7
8
9

Fig 7

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.30
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.6.31

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúW`u £vPm (Refrigeration System)

Nôlh LôlTo ¥Ùl Lô«ûX ©¬jRp, ùYhÓRp Utßm Yû[jRp (Unroll,
cut and bend on soft copper tubes)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Lô«Xõp CÚkÕ LôlTo ¥ÙûT ©¬jÕ ¿hÓRp
• ùLôÓdLlThP A[ÜdÏ LôlTo ¥ÙûT ùYhÓRp
• TPj§uT¥ LôlTo ¥ÙûT Yû[jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ùUu Ñj§Vp (Mallet) - 1 No.

• ¥Ùl LhPo (0.25 ª.Á) - 1 No.

• Ãªe åp (Reaming tool) - 1 No.

• v©¬e ùTiPo LÚ®(6ª.Á) - 1 No.

• ×s° ûPl ¥Ùl ùTiPo
LÚ® (6 ª.Á) - 1 No.

• v¼p úPl (A) v¼p ìp - 1 No.

• ØdúLôQ AWm 150 ª.Á - 1 No.

• Tôp Àu Ñj§Vp 220 ¡Wômv - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• LôlTo ¥Ùl 6 ª.Á ®hPm - 1 ÑÚûQ
• LôhPu úYvh    - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: Lô«Xõp CÚkÕ LôlTo ¥ÙûT ©¬jÕ ¿hÓRp (Unrolling)

1 ÑjRUô] RhûPVô] TWl©u ÁÕ ¥ÙûT
ûYdLÜm.

2 LôlTo ¥ÙûT ùLôÓdLlThP A[®tÏ
¿hPÜm. (Fig 1)

3 ¥Ù©p HRôYÕ Yû[Ü CÚkRôp, ÏZûX,
ùUuÑj§Vp (A) ©[ôv¥d Ñj§Vp
ùLôiÓ CúXNôLj Rh¥ úSWôdLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: LôlTo ¥ëlûT ùLôÓdLlThP A[®p Uôod ùNnÕ
Utßm Lh ùNnVÜm

LY²l× AhPYûQ

Y.Gi LY²dL úYi¥VûY Ï±l×Ls

1 ÏZXõu úSWô] RuûU ªL ªL Suß/ªL Suß/Suß/ÑUôo

2 ÏZûXl TôÕLôlTôLd ûLVôÞRp ªL ªL Suß/ªL Suß/Suß/ÑUôo

3 ©\ A[Üd ÏZp ÑÚsLû[ ®¬jRp ªL ªL Suß/ªL Suß/Suß/ÑUôo

Ï±l×: TpúYß A[Üs[ ÏZpLÞdÏ CûYLû[ ÁiÓm ùNnVÜm.
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1 ¥Ù©u ¿[jûRj úRûYVô] A[ÜdÏ
A[kÕ ùY°l×\j§p AûPVô[d
Ï±«PÜm.

2 ¥Ù©u A¥l×\j§p Es[
EÚû[LÞdÏm, úUúX Es[ ùYhÓm
NdLWj§tÏm CûPúV ûYdLÜm.

3 AWjûRd ùLôiÓ ùNnR AûPVô[d
Ï±ÙPu JúW úSodúLôh¥p ùYhÓm
NdLWm CÚdÏmT¥ ¥ÙûT AûUdLÜm.
(Fig 3)

4 Rml ÅûX Ïû\kR AÝjRjÕPu ûPh
ùNnÕ ùYhÓm NdLWm ¥«©u
ùY°l×\jûRj ùRôÓmT¥VôLf
ùNnVÜm.

5 ¥ÙûT Ñt±Ûm ¥ÙlLhPûW ÑZt±,
¥Ù©u ùY°l×\j§p ùLôgNm
ùLôgNUôL ùYh¥f ùNpÛmT¥f
ùNnVÜm.

6 ùYhÓm NdLWj§u AÝjRjûR A§L¬dL
Rml ®ûX ûPh ùNnVÜm  ©\Ï ¥Ùl
LhPûWd ¥ÙûT Ñt± ÑZt\Üm.
(Fig 4 TôodLÜm).

7 ùYhÓm NdLWj§tÏ ùRôPokÕ
AÝjRjûRd ùLôgNm ùLôgNUôL
A§L¬jÕ ùYhPÜm.  ùUÕYôLÜm
_ôd¡WûRVôLÜm úYûX ùNnVÜm.
A§LUô] AÝjRjûRd ùLôÓdLd

áPôÕ.  ùLôÓjRôp ¥Ùl TÝRûPkÕ
®Óm.

8 Lh¥e Ø¥kRÜPu §\kÕs[ Øû]ûV
AûPl× ùNnÕ, ¥ÙûT ÑÚ[ôL
ÑÚhPÜm.

9 ¥Ù©u Øû]«p Es[ ©£oLû[ ÃUo
LÚ®ûVl TVuTÓjRÜm. (Fig 5)

10 Ãªe úYi¥V ¥Ù©u Øû]ûVd
¸rúSôd¡l ©¥dLÜm.  (CR]ôp LôlTo
ÕLsLs ÏZô«às ×LôÕ) ÏZô«u
Eh×\j§p Es[ ©£oLû[ ®°m×,
ØÝYÕUôL ¿dLlTÓm YûW ÃUo
LÚ®ûVj Ãªe ùNnVÜm.(Fig 6)

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.31
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LY²l× AhPYûQ

Y. LY²dL Ï±l×Ls
Gi úYi¥VûY

1 Yû[Ü 1u úLôQm N¬/N¬VpX

2 Yû[Ü 2u úLôQm N¬/N¬VpX

Ï±l×:  ClT«t£ûV TpúYß
A[Üs[ ¥ÙlLÞdÏ ÁiÓm
ùNnVÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: LôlTo ¥ëlûT Yû[jRp

1 ùW@l¬_õúW`u £xPj§p
TVuTÓjRlTÓm ªLÜm ùUuûUVô]Õ.
¥Ùl ûLVôúXúV Yû[dLXôm.  (£±V
®hØs[ ¥ÙlLû[) CÕ ùUuûUVôL
CÚlTRôp Yû[dÏm ùTôÝÕ G°RôL
TÝRûPVXôm.

2 ÏZôn L¥]UôL CÚkRôp AÕ G°RôL
Yû[VôÕ.  AûRl TVuTÓjÕYRtÏ
Øu× AÕ ùUuûUlTÓjRlTP
úYiÓm.

3 Yû[dÏm v©¬e ùTiPûW ¥Ù©u
ùY°l×\j§p Rs[Üm.  (Fig 7 TôodLÜm).
CÕ  JúW ºWôL Yû[V ERÜ¡\Õ.

LY²l× AhPYûQ

Y. LY²dL Ï±l×Ls
Gi úYi¥VûY

1 ùYhPlThP ¥Ù©u ªL ªL Suß
¿[m /Suß/ÑUôo

2 ¥Ù©u ÑjRlTÓjR- ªL ªL Suß
lThP Øû] /Suß/ÑUôo

Ï±l×:  ClT«t£ûV TpúYß
A[Üs[ ¥ÙlLÞdÏ ÁiÓm
ùNnVÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.31

4 ¥Ùl ùTÚ®WpLû[l TVuTÓj§ JÚ
úSWj§p £±R[Ü UhÓúU Yû[dLÜm.
(TPjûRl TôodLÜm) (Fig 8). JúW SLo®p
Yû[ûY Yû[jÕ Ø¥dL ØVt£dL
úYiPôm.  CÕ ¥ÙlûT SÑeL (Buckle)

ùNnÕ  ®Óm.

5 ÏZô«p Ïß¡V Yû[ûY ùNnVd áPôÕ.
ÏZô«u ®hPm 1/4 Ae (6 ª.Á) BL
CÚl©u, ÏZôûVl úNRUûPVôUp ¿o
Yû[dLd á¥V ªLd Ïß¡V Yû[®u
BWm   1”(25 ª.Á ) BÏm.  (TPjûRl
TôodLÜm ) (Fig 9) ARôYÕ ÏZô«u
®hPjûRl úTôp Yû[®u BWm 5

UPeÏdÏd Ïû\VôUp CÚdL úYiÓm.
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6 Yû[dÏm úTôÕ, ®¬Np AûPVd á¥V,
©[dLd á¥V, ÑÚdLm HtTPd á¥V (A)

RhûPVôLd á¥V ¥ÙlLû[
TVuTÓjRd áPôÕ.

7 CûQl×Pu SuÏ ùTôÚkÕmT¥VôLd
¥ÙûT Yû[dLÜm. (Fig 10)
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úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• v¼p úPl (A) v¼p ìp - 1 No.

• ØdúLôQ @ûTp 150mm - 1 No.

• ©[ô¬e ©[ôd - 1 No.

• vúY_õe åp ùNh - 1 No.

• Tôp Àu Ñj§Vp 220 gm - 1 No.

• ©ÙhúPu ¥vúTôv×p LiùPn]o
Utßm Pôof -1 ùNh

ùTôÚhLs (Materials)

• ©úW£v WôÓ - úRûYVô] A[Ü.
• ©úW£v ©[dv - úRûYVô] A[Ü.
• ©ÙhúPu - úRûYVô] A[Ü.
• YôÙPu á¥V

£XõiPo - úRûYVô] A[Ü.
• vTôod ûXhPo - 1 No.

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.6.32

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúW`u £vPm (Refrigeration System)

LôlTo ¥ë©p vúY_õe ùNnÕ ©úW³e CûQl× ùNnRp (Swage and

make a brazed joint on copper tubing)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• LôlTo ¥ëûT vùY_ó ùNnRp
• ©úW³e CûQlûT EÚYôdÏRp.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: LôlTo ¥Ù©u Øû]ûVl vùY_ó_õe ùNnRp

1 JúW A[Üs[ CWiÓ ¥ÙlLû[
Ju±ûQdL, JÚ ¥Ù©às Cuù]ôÚ
¥ÙûT ùTôÚk§ AûUÙm T¥ ùT¬VRôL
CÚdL úYiÓm. (Fig 1)

3 vùY_ó_õe ùNnYRtLô] LÚ®
G§¬Ûs[ TPj§p LôhPlThÓs[Õ.
(Fig 3) ¥Ù©u Øû]ûVl vùY_ó_õe
ùNnV ØVÛm Øu× AÕ GqYôß
ùNVpTÓ¡\Õ GuTûRl ×¬kÕd
ùLôs[Üm.

2 ¥Ù©u Øû]ûVl ùT¬RôdLp,
vùY_ó_õe ùNnRp (Swaging) G]lTÓ¡\Õ.
(Fig 2)

4 ¥ÙûTd LÚ®«às AûUdLÜm.
¥ÙlûT ùTôÚjÕYRtLô] ùTôÚjRUô]
Õû[ûV úRokùRÓjÕdLlThÓs[Rô
GuTûR Eß§lTÓj§d ùLôs[Üm.

5 @©[ô¬e ©[ôd úUt×\j§p ¥Ù©u
¿[m ARu ®hP A[ÜPu áÓRXôL 1/

8” (3 ª.Á) A[ÜdÏ ¿h¥d ùLôiÓ
CÚdÏm T¥VôL AûUdLÜm.   (Fig 2) 1/4”

(6 ª.Á) A[Üs[ ÏZôndÏ CÕ 1/4” (6

ª.Á) +  1/8” (3 ª.Á) = 3/8” (9 ª.Á) BL TPj§p
LôhPlThPYôß CÚdÏm. (Fig 4)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



104

vùY_ó_õe APôlPûW úRokùRÓdLÜm.
APôlP¬p GiùQn CPÜm.
vùY_ó_õe APôlPûW ©[ô¬e
©[ôd¡u ÁÕ ùTôÚjRÜm.  APôlPûW
ùNÛjRÜm.

8 APôlPo êXm ¥Ù©às vùY_ó_õe
ùNnVlTÓ¡\Õ.

9 ©[ô¬e ©[ôd¡XõÚkÕ ¥Ù©û] ¿dLÜm.
vùY_ó_õe ùNnVlThP ¥ÙûT
Øû]«p Utù\ôÚ ÕiÓ
ùTôÚjRlTPXôm. (Fig 5)

10 vùY_ó_õe  ¥Ùl Øû]«p ¥Ùl N¬YW
ùTôÚkR®pûXùV²p ÃUo LÚ®ûVl
TVuTÓj§ vùY_ó_õe ùNnVlThP
¥Ù©u Eh×\jûR ÑjRlTÓjRÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: vùY_ó_õe ùNnVlThP ¥ÙlûT CûQlûT ©úW³e ùNnL

1 ¥Ùl vùY_ó_õe ùNnVlThP Øû]Ùs
N¬YW ÖûZ¡\Rô GuTûR Eß§ ùNnÕd
ùLôs[Üm.  CÕ JÚ G°Rô]
ùTôÚjÕRXôL CÚdL úYiÓm.  AÕ
CßdLUô] ùTôÚjÕRXôL CÚl©u,
TtÈÓ EúXôLj§tÏl úTôÕUô]
CûPùY° CÚdLôÕ.  AÕ JÚ R[oYô]
ùTôÚjÕRXôL CÚl©u CûQl×
TXÅ]UôL CÚdÏm. (Fig 6)

2 ùYóúYß YûLVô] EúXôL ¥ÙlûT
CûQdLlTP úYi¥V TWl©u ÁÕ
£±R[Ü ©[dv éNÜm.  £±R[Ü UhÓúU

úTôÕm.  A§L A[Ü CÚkRôp AÕ
AûUlûT (System) UôÑTÓj§ ®Óm.
(Fig 7)

Ï±l× :  ©[dv LXkR
©úW³eWôûP TVuTÓjRl
TÓYR]ôp, áÓRXôL ©[dv
TVuTÓjÕYÕ úRûYlTPôÕ.

3 JÚ ¥Ù©u JÚ Øû]ûV Utù\ôÚ
¥Ù©u vúY_õàs N¬Vô] A[Ü

6 @©[ô¬e ©[ôd¡u CWiÓ
Øû]L°Ûm Es[ ®eùShûP ûPh
ùNnVÜm.

7 Utù\ôÚ ÏZôn ùTôÚkÕmT¥VôL,
Øû]ûVl ùT¬RôdL ùTôÚjRUô]

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.32
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4 CûQlûT ×ú[ôPôof ùLôiÓ
ùYlTlTÓjRÜm.  N¬Vô] A[Üs[
¾l©ZmûTl TVuTÓjRÜm.

5 CûQl× UeLXô] £LlTôL Uôßm YûW
Lôj§ÚdLÜm.  ©úW³e WôÓ EÚL
BWm©jRÕm, CûQl× N¬Vô] ùYlT
¨ûXûV AûP¡\Õ.  CûQlûT
ùYlTlTÓjÕm ùTôÝÕ AqYl
ùTôÝÕ ©úW³e WôÓ CûQl©u ÁÕ
ùRôPf ùNnÕ CkR ùYlT¨ûXûV

Rs[Üm.  ©[dvû^ TWYXôdL ¥ÙlûT
§ÚlTÜm. (Fig 8)

A±VXôm.  CûQlûT A§L ùYlTm
ùNnVd áPôÕ.  ¾l©Zm©p ©úW³e
WôûP ®Pd áPôÕ.  CûQl©u
ùYlT¨ûXVôp UhÓúU ©úW³e WôÓ
EÚdLlTP úYiÓm.  ¾l©ZmTôp ApX.
(Fig 9)

6 N¬Vô] ùYlT¨ûX AûPkRÜPu,
©úW³e WôÓ ùLôiÓ CûQlûTl TX
CPeL°p ùRôPÜm.

7 EÚdLlThP ©úW³e WôÓ
CûQl©às CÝdLlThÓ, JÚ ¥Ù©u
ùY°l×\j§tÏm, ®¬dLlThP Ut\
ÏZôndÏm CûPúV Es[ CPjûR
¨Wl×m.  ©úW³e  EúXôLm ØÝ
Yû[VUôL ®¬l©u Øû]«p
ùRuThPôp ×ú[ôPôofûN ¿dLÜm.

8 CûQlûTd Ï°W ®PÜm.  ©úW³e
EúXôLm CßÏm YûW GkR JÚ ¥ÙûTÙm
AûNdLd áPôÕ.

LY²l× AhPYûQ

Y.Gi LY²dL úYi¥VûY Ï±l×Ls

1 vùY_ó_õeûL úNô§jRp ªL ªL Suß/Suß/ÑUôo

2 ©úW³e ùNnVlThP CûQlûT Eß§Vô]Õ/Öi Õû[Ls
úNô§jRp ùLôiÓs[Õ.

3 GÓjÕd ùLôiP úSWm ùUÕYôL/SÓ¨ûXVôL/úYLUôL

4 ùTôÚs ®WVm Ïû\Yô]Õ/ªLÜm Ïû\Ü/®WVm
CpûX.

Ï±l×: CúR T«t£ûV TpúYß A[Üs[ ÏZpLÞdÏ ùNnÕ Øuú]t\jûR
úNô§dLÜm.
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ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: LôlTo ¥ÙlL°p @©[ô¬e ùNnL

1 ùW@l¬_õúW`u ¥ÙlLû[ £X
úSWeL°p ©[ôo Ù²Vu TVuTÓj§
CûQdLXôm.

2 ¥ÙlL°u Cß§«p úLôi Y¥YôL
®¬jRp ùNnV úYiÓm. (Fig 1)

3 @©[ô¬e ùNnYRtÏ Øu ¥Ùl Y¯úV
ARtÏ¬V @lú[o ShûP ÖûZjRp
úYiÓm.

4 @lú[¬e LÚ®ûV úNô§dLÜm. ¥Ù©p
©[ô¬e ùNnÙØu AÕ GqYôß úYûX
ùNn¡\Õ ¥Ù©u Cß§Øû]«p
GuTûRl ×¬kÕ ùLôs[Üm.

5 Øû]®¬l× ùNnÙØu ùNl×dÏZXõu
ùYhÓØû] ØWhÓjR]UôL CpXôUp
CÚlTûR Eß§ ùNnÕ ùLôs[Üm.

6 LÚ®«p ÏZûXl ùTôÚjRÜm (Fig 2)

CYtû\ Eß§ ùNnÕ ùLôs[Üm.

a @lú[o ShûP Øû]®¬lTRtÏ Øu
ÖûZjRô«tß.

ùTôÚhLs (Mareials)

• ùNl×dÏZp Gi¦dûL,
¿[m - úRûYVô]

  A[Ü
• @lú[o Sh 6 ª.Á - úRûYVô]

  A[Ü
• ë²Vu 6 ª.Á - úRûYVô]

  A[Ü
• úNôl×d LûWNp, ©Wx - úRûYVô]

  A[Ü
• £±R[Ü GiùQn - úRûYVô]

  A[Ü

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• @lú[¬e l[ôd úVôd
EPu - 1 ùNh

• Ah_vP©s ¬uf
200 ª.Á - 1 No.

• YôpÜ ¸ 6 ª.Á (£XõiPo
YôpÜ §\dL) - 1 No.

• úL_óúU² úTôpÓ ùNh - 1 No.

• ©[ôh ûTp ùUuûU 200 ª.Á
- 1 No.

• ûShW_u úLv £XõiPo Utßm YôÙ
- 1 No.

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.6.33

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúW`u £vPm (Refrigeration System)

@©[ôo CûQl×Lû[ ùNnÕ @©[ôo - Ù²VàPu T¬úNô§dLÜm (Make
flare joints and test them with flare fittings)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ¥Ù©u Cß§«p @©[ô¬e ùNnVÜm
• @©[ôo Ù²Vu AûR CûQdLÜm
• @©[oùSh Utßm ©úWv ùNnR CûQl×Lû[l L£Ü T¬úNô§dLÜm.
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b N¬Vô] Õû[«p, @©[ô¬e LÚ®«p
úRokùRÓjÕ ¥ÙlûT ùTôßjR
úYiÓm (A§p 5 ùYqúYß A[Ü
ÏZônLÞdLô] Õû[Ls Es[])

7 AkRd ¥Ùl 1/4 AeÏXm (6 ª.Á )

®hPUô]ôp ARtÏ¬V Õû[«p ÑUôo
2 ª.Á úUúX ùR¬ÙmT¥ ûYjÕl
ùTôÚjRÜm. (CkRj çWm
LQd¡PlTÓYÕ. (Fig  3) ¥Ù©u ®hPm
YÏjRp 3, CkR ®`Vj§p 6 ª.Á 3 Bp
YÏjRôp = 2 ª.Á)

8 @lú[¬e l[ôd¡u JqùYôÚ
Øû]«Ûm Es[ ®eShûP §Ú¡
CßdLÜm. (TPjûRl TôodLÜm. )

9 @lú[¬e l[ôd¡u ÁÕ úVôdûLl
ùTôÚjRÜm. (Fig 4)

10 úLô²u úUp B«p RP® ùUÕYôLj
§Ú¡ C\dL úYiÓm.

11 ¥Ù©u Øû]®¬YûPkÕ @lú[o
EÚYjûRl ùTßm.

12 @©[ô¬e ùNnVlThP ¥ÙûT ©[ô¬e
©[ôd¡XõÚkÕ  ¿dLÜm.

13 AkR @©[ô¬eûL úNôRû] ùNnVÜm.
A§p ®¬Np CÚkRôp úLôu ªL
AYNWUôL ¸úZ §ÚLlThÓs[Õ.

14 @©[ôo Sh¥p ùTôÚjRUôL AUW
úYiÓm.  AÕ ªLÜm R[oYôL CÚkRôp,
AkR Øû]ûV ùYh¥®hÓ, UßT¥Ùm
A±ÜûW 5p CÚkÕ T¥Øû\ûV
ùNVpTÓjRÜm.

T¥Øû\«p A±ÜûW 7p 2 ª.Á úUúX çd¡
ùTôÚjÕYRtÏ T§p CkR Øû\ 3 ª.Á
ÏZûX EVoj§l ùTôÚjRÜm.

@©[ô¬e R[oYôL Utßm A§L CßdLUôL
CpXôR YûL«p ÁiÓm ÁiÓm N¬Vô]
@©[ô¬e YÚmYûW T«t£ ùNnVÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.33

LY²l× AhPYûQ 1

Y¬ûN Gi §\u Ï±l×

1 @©[ô¬eûL úNô§jRp ®¬Np / NUUtß / ªLf £±Õ/ ªL
¿[m / N¬Vô]Õ

2 ØVu\ Gi¦dûL Juß /CWiÓ / êuß

Ï±l× : ùYqúYß A[Ü LôlTo ¥ÙlL°u úUúX á\lThPØû\Lû[ §Úl©f
         ùNnVÜm
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: @©[ôo Ù²VuLÞPu CûQdLÜm

1 @lú[o ShûPl ©uàdÏj Rs°,
Ù²V²p ©[ô¬e ùNnVlThP ¥ÙûT
ùTôÚjRÜm, ©\Ï Ah_vP©s ¬uf
ApXÕ ùTôÚjRUô] vúT]o
TVuTÓj§ CûQlûT ûPh ùNnVÜm.

2 ÏZXõu JÚ Øû]ûV EXo ûShW_u
£XõiPÚPu (cylinder) @lú[o Sh¥]ôp
ûPh ùNnVÜm. EXo ûShW_û]
CûQdÏm ùTôÝÕ GlúTôÕm úN@l¥
YôpÜ EPu Utßm P×s vúP_ó
©Wv^o ùWÏúXhPûWl TVuTÓjRÜm.

3 ¥Ù©u UßØû]«p ©Wv^o úL_ó
(pressure gauge) @lú[o Sh ùLôiÓ ûPh
ùNnVÜm.

Ï±l×:

- @©[ôo ShûP ûPh ùNnÙm
úTôÕ A§L AÝjRm RWd áPôÕ.
Hù]²p AÕ ©[ô¬eûL
úNRlTÓj§ ®Óm.

- ¥Ù©u CûQl©p R[oÜ
CpûX GuTûR Eß§ ùNnÕ
ùLôs[Üm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: @©[ôo Ù²V²p Utßm ©úW³e CûQl×L°p L£Ü
Es[Rô G]l T¬úNô§dLÜm

1 ¥ÙûT Eß§VôL CûQjR©u, YôpÜ ¸
(A) úWfNh êXm £XõiPo YôpûYj
§\dLÜm.

2 ©Wv^o ©Wv^oúL_õp H±dùLôiúP
YÚm.

3 ©\Ï £XõiPo YôpûY ê¥ ®P
úYiÓm. A§LdL£®ÚkRôp KûN YÚm
Utßm CRtÏ EPú] ShûP úUÛm
ûPh ùNnV úYiÓm.

4 C§p L£úYÕm CpûXùVu\ôp,
©Wv^o úL_õp LôhÓm ©Wv^o
Ïû\VôUp AlT¥úV CÚdÏm.

5 AÝjRm Ïû\kRôp, CûQl×L°p
úNôl×d LûWNp ChÓ ÏªrLs
úRôuß¡u\]Yô G] úNô§dLÜm.
©Wv^o A[Ü Ïû\VôUp CÚkRôp,
CkR CûQl©p  L£úYÕm CpûX.

LY²l× AhPYûQ 3

Y¬ûN Gi §\u Ï±l×Ls

1 LÚ®Lû[j úRokùRÓjRp AÚûU/ Suß/ NWôN¬

2 L£Ü LiÓ©¥jÕ ¨ßjRp AÚûU/ Suß / NWôN¬

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.33

LY²l× AhPYûQ 2

Y¬ûN Gi §\u Ï±l×

1 N¬Vô] Ù²VuLû[ úRoÜ N¬ / N¬«pûX
ùNnRp

2 CûQdÏm Øû\ AÚûU / Suß / ÑUôo

3 GÓjÕdùLôiP úSWm Ïû\Ü / ªLdÏû\Ü / A§Lm

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



           109

£_õ & Gm (CG & M)    T«t£ 1.6.34

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúW`u £vPm (Refrigeration System)

LôlTo ¥ÙlLû[ ©g£e ùNnRp (Pinch off copper tubing)

úSôdLm: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• LôlTo ¥ÙlLû[ ©g£e ùNnRp ¥Ùl Øû]«p ©úWv ùNnRp Utßm L£Ü úNôRû]
ùNnRp

1 3 AeÏXm ¿[j ÕiûP ùYhÓm T¥VôL
1/4”Ae. ùUu LôlTo ¥ÙlûT Lô«XõÚkÕ
¿hPÜm.

2 ÏZûX 3 AeÏX  ¿[j§tÏ v¼p ìp
ùLôiÓ A[kÕ ARu ØLl©p ûTXõu
êXm £±VúLôÓ ùNnÕ Ï±«PÜm.

3 ¥Ùl  V Lô¥«p LhP¬u ûYjÕ ¥ÙlûT
ùYhPÜm.

4 úTôÕUô] AÝjRm LôlTo ¥Ùl©p
ùLôÓdLlTÓm YûW RmÅûX ûPh
ùNnVÜm.

5 ¥ÙlûT Ñt± ùUÕYôLd ¥Ùl  LhPûW
Ñt\Üm.

6 úRûYVô] ¿[j ÕiûP ùYh¥ GÓjR
©\Ï ¥Ùl Lô«Xõu Øû]ûV AûPl×
ùNnVÜm.

7 ¥Ù©u KWjûR Ãªe Utßm ûTp
ùLôiÓ ÑjRlTÓjRÜm.

8 3/8” Utßm 1/2” ÏZpLû[l TVuTÓj§
ÁiÓm ùNnVÜm.  (T¥Øû\ 1 ØRp 7

YûW)

9 ©gf£e/©g£e  TÏ§«p LôlTo ¥ÙûT
ûYjÕ, ûL«]ôp §Ú¡ ºWô] AÝjRm
RWÜm.  (Figs 1 & 2)

10 JÚ §Ú¡p TÏ§ Ñtßm, Utù\ôu±p
ARtÏ NUUôLÜm Ñt\Üm.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: LôlTo ¥ÙlLû[ ©g£e ùNnRp, ¥Ùl Øû]«p ©úWv
                          ùNnRp Utßm L£Ü úNôRû] ùNnRp

11 CWiÓ TÏ§LÞm (blocks) NUUôL AUÚm
YûW ûPh ùNnYûR ùRôPWÜm.

12 ©\Ï ¥Ùl ©g£e ùNnVlThÓ
AûPdLlTÓ¡\Õ.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ¥Ùl LhPo Utßm ÃUo (Tube cutter with
reamer) - 1 No.

• £±V ØdúLôQ ûTp
(Small triangular file) - 1 No.

• ©uf£e åp (Pinch off tool) - 1 No.

• G@Ï YûWúLôp (Steel rule) - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ùUu ÏZp 1/4”, 3/8”,

1/2” - 1 ÑÚs
 JqùYôu±Ûm.

• ÑjRUô] Õ¦ - úRûYVô]
  A[Ü
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.6.35

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúW`u £vPm (Refrigeration System)

Xôd¬e LÚ® Utßm ùYqúYß CûQl×Lû[ TVuTÓj§
ETLWQeLû[ NoÅ£e ùNnRp (Use lock ring tools various fittings of lockring for
servicing of appliances)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Xôd ¬e EPu CWiÓ LôlTo ¥ÙlLû[ CûQjRp
• Xôd ¬e CûQl×Pu úLl©X¬ ¥ël CûQjRp.

1 N¬Vô] A[ÜLÞdÏ Xôd ¬e Utßm
ùTôÚhLû[ úRoÜ ùNnVÜm.  (¡ûPdLd
á¥V A[ÜLs 1.6 mm ØRp 35 mm YûW)

2 ¥ël LôXõ@T¬u ER® ùLôiÓ
¥ë×L°u A[ÜLû[ úNô§dLÜm.
(ÕpXõVUô] A[ÜLÞdÏ ¥_õhPp
ûUdúWôÁhPo TVuTÓjRÜm).

3 ¥ël Utßm XôdL¬e CûQlûT (Fig 1)p
Lôh¥VYôß ¡ûPUhP úLôh¥p
ûYdLÜm.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: CWiÓ LôlTo ¥ëûT Xôd ¬eÏPu CûQjRp

Fig 1

Fig 2

Fig 3

4 XôdL¬e ûLd LÚ®ûVl TVuTÓj§,
CûQlûT (Fig 2)-p Lôh¥VYôß
_ô«ih¥p AÝjRÜm.

5 ¥ë©u ùY°lTWl©p Xôd TûNûV
RP® ¥ëlLû[ Ñt\Üm.

6 (Fig 3)-p Lôh¥VYôß Xôd ¬e CßdLUôL
êÓm YûW AÝjRm ùLôÓdLÜm.

7 Xôd¬e ©h¥e ùNnÕ Ø¥jRÜPu,
Xôd¬e Utßm CûQl×Lû[ JÚ EXokR
Õ¦Vôp ÕûPjÕ ®PÜm.

ùTôÚhLs (Mareials)

• El×jRôs - úRûYVô] A[Ü
• Xôd TûN - 1 No.

• Xôd ¬eLs (ùYqúYß
A[ÜûPV) - 1 ùRôÏl×

• LôlTo ¥ël - úRûYVô] A[Ü

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ¥ël LhPo - 1 No.

• ¥ël LôXõ@To - 1 No.

• ¥_õhPp ûUdúWô ÁhPo - 1 No.

• Xôd¬e åp ¡h - 1 No.
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1 ¥ël LhPûW TVuTÓj§ ¥ëlLû[
©¬dLÜm (úRûY HtT¥u)

2 úLl©X¬ ¥ë©u (Öi×ûZd ÏZp)

Øû]Lû[ El×jRôs ùLôiÓ ÑjRm
ùNnVÜm.

3 Xôd¬e CûQl©u UßØû] AûPÙm
YûW úLl©X¬ ¥ëûT Esú[
ùNÛjRÜm.

4 TÏ§VôL Xôd¬e¡às ùNu\ÜPu JÚ
Õ° XôdTûN úRndLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: Xôd¬e CûQl×Pu úLl©ùX¬ ¥ëlLû[ CûQjRp
(Öi×ûZd ÏZp)

5 ¥ë©u ØÝÑt±Ûm TûN TWÜm
YiQm CûQlûT 360° dÏ Ñt\Üm.

6 Lôh¥VYôß úLl©X¬ ¥ë©p JÚ £ß
Yû[Ü HtTÓjRÜm.

7 CúR úTôp LôlTo ¥ë©u UßØû]ûV
úUtá±V T¥Lû[ ©uTt± ùNnÕ
Xôd¬e CûQlûT Ø¥dLÜm.

8 CûQlûT ùNnÕ Ø¥jR©u EXokR
Õ¦«]ôp ÕûPdLÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.35
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ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: Sô£p A[®túLtT YôÙ AÝjRjûR AûUÜ ùNnVÜm

CûQdL úYi¥V _ô©u
úUtTWl©p Bdû^ÓLs Ut\
AÑjReLû[ ALt\Üm.

1 Li TôÕLôl×d LiQô¥Ls,
ûLÙû\Ls Utßm TôÕLôl× AlWôu
(apron) úTôu\Ytû\ A¦kÕ ùLôs[Üm.

2 G°RôLl ©úWv ùNnÙm YûL«p LôlTo
¥ël vúYw _õe Lù]d`û] N¬Vô]
¨ûX«p ûYdLÜm.

3 1 .6 ª.Á ®hPØs[ £pYo ©úW£e
¨Wl×d Lm©ûV Utßm ùTôÚjRUô]
©[Lvû^ TûN úTôp GÓjÕ ûYdLÜm.

4 LPG úLû] GÓjÕd ùLôiÓ ARu
YôpûY £±RôLj §\dLÜm.

Sô£Xõu TdLj§p Lôtß
E±gNlTÓm (Bd£_àdLôL)

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• TôÕLôl× A¦LXuLs - 1 ùNh
• vTôod ûXhPo - 1 No.

• Sô£p Utßm LihúWôp
YôpÜPu á¥V  LPG úLu - 1 ùNh

ùTôÚhLs

• LôlTo AXôn ©úW³e WôÓ,
©jRû[ WôÓ Utßm £pYo WôÓ
                                           - úRûYVô] A[Ü

• ùTôÚjRUô] ©[dv
                        - úRûYVô] A[Ü

• LôlTo ¥ÙlLs      - úRûYVô] A[Ü

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.6.36

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúW`u £vPm (Refrigeration System)

LôlTo  -  LôlTo, LôlTo - G@Ï, LôlTôo - ©Wôv, Gp.©.´ (LPG) Utßm Ho
©úW£e T«t£ ùNnRp (Brazing of cu to cu, cu to mild  steel cu to brass using
air - LPG)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Sô£p A[®túLtT úLv AÝjRjûR ùNh¥e ùNnL
• Gp.©.´ Ho ¾l©ZmûT EÚYôdÏ, Ah_vh Utßm AûQdLÜm
• vùY_ó_õe ùNnR LôlTo ¥Ùl CûQl©p ©úWv ùNnVÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2:  LPG - Lôtß ¾ ©ZmûT G¬VûYjÕ N¬ ùNnVÜm

1 vTôod ûXhPûWl TVuTÓj§ ©ú[ûU
HtTÓjRÜm.

2 LPG - úL²u LuhúWôp YôpûY N¬dLh¥,
ùUuûUVô] ̈ ÙhWp ©ú[mûU AûUÜ
ùNnVÜm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 3: vùY_ó_õe ùNnR LôlTo ¥Ùl©u CûQl©p ©úWv
ùNnVÜm

©úW£e ùNnVlTÓYRtÏ Øu,
vúY´e ùNnR ¥Ùl CûQlûT
ÑjRm ùNnÕ ©[dvû^ ARu
úUp  ùYlTÓjÕm ùTôÝÕ RPY
úYiÓm.

1 CÚ ¥ÙlL°Ûm CûQl×s[ CPj§p
NUUôL ãúPt\Üm.

2 £pYo ©úW£e Wô¥u Øû]ûV ©[dv
(úTvh ) Ød¡ GÓjÕ, AkR
CûQl×L°u úUp ¾l©Zm×Lû[d
Lôh¥ ãúPt\Üm (Figs 1&2).

3 AkR CûQl©u Öi¦V
CûPùY°«u (úLl©pX¬ Bd`u)

êXm EÚ¡V EúXôLl TônÜ ¨û\¡\Rô
G]d LY²dLÜm. (E.m: CûQl×Lû[
DWlTÓjRp ----wetting)

4 LPG úL²u ¾l©ZmûT (Bd³- Lôtß)

Utßm @©pXo WôÓ AkR CûQl©u
FúP SLoj§, ©úW£e SPY¥dûLûV
¨û\úYt\Üm.

Ï±l× : JÚ úYû[ AkR CûQl×
N¬VôL DWlTÓjRlTP (wetted) ®pûX
Gu\ôp AkR EúXôLm (¥ël) N¬YW,
úRûYVô] ©úW£e ùYlT¨ûX A[ÜdÏ
ùYlTlTÓjR®pûX GuTûRd
LôhÓ¡\Õ.

5 AkR úYûX Ï°Úm YûW (CVtûLd
Lôt±]ôp) Lôj§ÚkÕ CûQl©u úUp
T¥kÕs[ áÓRp ©[dû^ ÕûPjÕ
ÑjRUôdLÜm.

6 úUtTWl©p HúRàm Ïû\TôÓs[Rô
G]l T¬úNô§dLÜm.

7 EeLs T«tßS¬Pm úNô§dLf ùNôpXÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.36
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ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: vùY_ó_õe LôlTo ¥ÙlûT ©úW^õe ùNnRp

(T«t£ 1.5.27-p Es[ ùNnV úYi¥V úYûX 3,4 & 5-I TôodLÜm)

ùNnV úYi¥V úYûX 2: LôlTo ¥ë×Pu ©jRû[d ¥ëlûT ©úW³e ùNnRp

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• vTôod ûXhPo - 1 No.

• ¥ël LhPo - 1 No.

• JVo ©Wx - 1 No.

• £XõiPo ¸ - 1 No.

NôR]eLs

• Bd£_u A£h¥Xõu
ùYp¥e ùNh - 1 No.

ùTôÚhLs (Mareials)

• El×dLô¡Rm - úRûYVô] A[Ü
• Tt\ûYl× C[d¡   - úRûYVô] A[Ü
• ©úW£e WôÓ (ùYs°, ©jRû[

& LôlTo)                        - úRûYVô] A[Ü
• MS ¥ël & LôlTo

¥ël                                - úRûYVô] A[Ü
• ÑjRUô] Õ¦        - úRûYVô] A[Ü
• LôlTo ¥ël 6 ª.Á   - úRûYVô] A[Ü

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.6.37

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúW`u £vPm (Refrigeration System)

Bd³ A£hPÄû] TVuTÓj§ LôlTo  -  LôlTo, LôlTo - G@Ï,
LôlTôo - ©Wôv  ©úW£e ùNnRp (Brazing of cu - cu, cu to mild steel and cu to

brass using oxy - acetylene)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  vùY_ó_õe LôlTo ¥ël vùY_ó_õe CûQlûT ©úW³e ùNnRp
• LôlTÚPu ùUu ¥ÙûT ©úW³e ùNnRp
• LôlTo ¥ël EPu ©Wôv ¥ëlûT ©úW³e ùNnRp.

1 LôlTo ¥Ù©u Øû]ûV ùYlTlTÓj§
ùTp UÜj (bell-mouthed) úRôt\m LôQ
HÕYôL ùUuûUlTÓjRÜm. (Fig 3)

2 ùYlTlTÓj§V Øû]ûV Ri½¬p Ød¡,
Bdû^ÓLû[ ALt\Üm. (Fig 4)

3 ùTp UÜj úRôt\jûR EÚYôdL JÚ
úUihùWp (mandrel) TVuTÓjRÜm.
(Fig 5)

4 úUihùWpûX ùUuûUlTÓj§V ÏZp
Øû]«p ùNÚ¡ ùUu Ñj§VXôp A¥jÕ
Es ùNÛjRÜm.

5 ùTp UÜj (bell mouthed) NUUt\ TÏ§Lû[
Bu®pXõp (anvil) ûYjÕj Rh¥ N¬
ùNnVÜm. (Fig 6)

6 ©jRû[d ( brass) ¥ÙûT ùTp UÜj§às
ÖûZjÕ 3 ×s°L°p (CPeL°p) úPd
ùNnVÜm. (Fig 7)

7 úPd ùYpÓ ùNnR CûQlûT ¨tL
ûYjÕ ÏZpL°u ¨\m Uôßm YûW
ARû] ùYlTlTÓjRÜm.

8 ©jRû[d ¥Ù©u A¥l×\ YhPj§p
ùUpXõV Y¬VôL ©úW³e ùNnVÜm,
Utßm ùTp UÜj Eh×\ Ñt\[®Ûm
A¥l×\j§p LôlTo ¥Ù©p ©úW³e
ùNnVÜm. (E.m. ùTp UÜj§u Øû]«p)

9 úPd ùYp¥u 1m CPj§p ©úW³e
ùPTô^õh (deposit) ÕYd¡ úPd ùYpÓ
2®u SÓlTÏ§YûW ùRôPWÜm. ©u]o
3YÕ Tô«uh¥u AûWlTÏ§ Ñt\[Ü
YûW ©úW³e ùNnVÜm. (Fig 8)

10 ©úW³e ùPTô³hûP úNodûLûV
ÑjRm ùNnVÜm.

11 CWiPôYÕ ©úW³e ùPTô³h
úNodûLûV ØRp úNodûL Ø¥kR
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CPj§p BWm©jÕ Ñt\[Ü Ø¥Ùm YûW
CWiPôm AûWlTÏ§ûV ùTp UÜj§p
ØÝûU ùNnVÜm.

12 ùPTô£h 2, ùPTô£h 1 EPu Ju\ônd
LXlTûR N¬VôL Ø¥YûR Eß§ ùNnVÜm.
(E.m. Øû]Vl ×s°Ls) Ø¥Ùm CPj§p
@©pXo WôûP N¬VôL ALt± AkR
CPjûR ùYlTm Lôh¥ NUUôL Ø¥l×
ùNnV úYiÓm.

13 ©úW³e úNodûL N¬Vô] Øû\«p
ØÝYûRÙm ê¥ Jh¥d ùLôi¥ÚlTûR

Eß§ ùNnVÜm (ùTp UÜj ùY° ®°m©p
A§LUôL ¨Wm© Y¯VôUp TôojÕd
ùLôs[ úYiÓm)

14 Tt±û]l©p ùTp úTôu\ úNodûL
Utßm CûQl©p ÁRØs[ ©[dvû[
ÑjRUôL ÕûPjÕ ®PÜm.

15 ©úW³e JúW ºWô] A[®p
AûUkÕs[Rô, ÖiÕû[Ls (porosity)

úTôu\ ùYp¥e Ïû\TôÓLs HÕm
CpûXùV] T¬úNô§jÕ Eß§ ùNnÕ
ùLôs[Üm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.6.37

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



116

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.6.38

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúW`u £vPm (Refrigeration System)

Bd³ A£hPÄû] TVuTÓj§ LôlTo  -  LôlTo, LôlTo - G@Ï,
LôlTôo - ©Wôv  ©úW£e ùNnRp (Brazing of cu - cu, cu to mild steel and cu to

brass using oxy - acetylene)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  vùY_ó_õe LôlTo ¥ël vùY_ó_õe CûQlûT ©úW³e ùNnRp
• LôlTÚPu ùUu ¥ÙûT ©úW³e ùNnRp
• LôlTo ¥ël EPu ©Wôv ¥ëlûT ©úW³e ùNnRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: LôlTo ¥ëûT ùYh¥ Utßm ûUpÓ v¼p ¥ë×Pu
CûQjRp

1 ¥Ùl LhP¬u V ûL¥p (guide) ûYdLÜm.

2 RUl vÏÚûY ûPh ùNnÕ úTôÕUô]
(thumb screw) AÝjRm RWÜm.

3 ¥Ùl Ñt±Ûm ¥Ùl LhPûW ÑZt\Üm.
áWô] NdLW Øû] ¥Ù©u ºWôL BZUôL
ùYh¥f ùNpX Rml vÏÚ ( thumb screw)

êXm AÝjRm RkÕ ØÝûUVôL
ùYhÓlTÓm YûW CqYôß ùRôPWÜm.

4 ûTl©u ®°m×Lû[ @ûTp ( file) êXm
ÑjRm ùNnVÜm.

5 ûTl©p ùY°l×\jûR ÑjRm ùNnV
El×jRôs (sand paper) TVuTÓjRÜm.
Eh×\jûR ÑjRm ùNnV Lm© ©Wx (wire

brush) TVuTÓjRÜm.

6 £pYo lúW£e l[dûN (silver brazing flux)

£±Õ Ri½o LXkÕ TûN úTôuß
ùNnÕ AûR ûTl©u ùY°l×\j§p
ùYlTÓjÕmùTôÝÕ éNÜm.

7 LôlTo ¥ëlûT MS ¥ël×dÏs ùNÚLÜm.
ùTôÚjÕRp ªL G°RôL CpXôRYôß
TôojÕd ùLôs[Üm. (Fig 1)

8 vTôod ûXhPûWl TVuTÓj§
Bd³_u Gp.À._õ (LPG) Pôof (ApXÕ)

Bd³ -A£h¥Xõu PôofûN G¬V
ûYdLÜm.

9 TôÕLôlTô] çW CûPùY°«p
CûQl©u ÁÕ ùYlTêh¥ DWlTRm
B®VôÏm YûW ãúPt\Üm.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: LôlTo ¥ë×Pu ©jRû[d ¥ëlûT ©úW³e ùNnRp

(T«t£ 1.6.32-p Es[ ùNnV úYi¥V úYûX 2-I TôodLÜm)

10 ùYlTêhÓRûX ©[dv Tôp úTôuß
Uô± Cß§VôL ÑjRUôÏmYûW
ùRôPWÜm. (Fig 2)

11 MS ¥ël©u CÚØû]L°Ûm £pYo
NôpPûWj RP® CûQl©u
CÚØû]L°Ûm TWÜm T¥f ùNnVÜm.

12 £pYo NôpPo WôûP ALt± CûQl×
Ï°W AàU§dLÜm.
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.7.39

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúWhPo ûPWdh áp (Refrigerator Direct
Cool)

(ûPWdh áp Utßm @©Wôv @l¬ ùW@l¬_õúWhP¬u - ªuNôW TôLeLs
Utßm ùUdLô²dLp AûPVô[m LôÔRp (Identify the electrical and mechanical
components of refrigeratordirect cool and frost free)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùW@l¬_õúWhP¬u ªuNôW TôLeLû[ AûPVô[m LôÔRp
• ùW@l¬_õúWhP¬u ùUdLô²dLp TôLeLû[ AûPVô[m LôÔRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• vÏÚ ¥ûWYo - 1 No.

• ûXu ùPvPo - 1 No.
• Lôm©ú]`u ©û[Vo - 1 No.

• ¸¬v ùPvh úXml - 1 No.

• Up¥ ÁhPo - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• LôhPu úYvh/Õ¦
• ÕiÓ YVoLs

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: (Figs 1 - 6)-p Es[ ªuNôW TôLeLû[ AûPVô[m LôiL

1 CûQl×Lû[ Õi¥jÕ ªuNôW
TôLeLû[ AûPVô[m LôiL.

2 AYtû\ T¦ úUû_ ÁÕ ûYdLÜm.

3 Lm©Wv^o úUôhPôo Utßm TôLeLû[
ÑjRm ùNnVÜm.

4 TôLeLû[ AûPVô[m LôiL.
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Fig 5

Table 1

Figure No Name of the part

1

2

3

4

5

6

Fig 4

Fig 1

Fig 2

Fig 3

£_õ & Gm - Bo & H£ùP  (NSQF - Revised 2022) :  T«t£ 1.7.39
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Figure No Name of the part

1

2

3

4

5

Table 2Fig 5

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.7.39
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.7.40

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúWhPo ûPWdh áp (Refrigerator Direct

Cool)

ùW@l¬_õúWhP¬u ªuNôW TôLeLû[ T¬úNô§jRp Utßm UôtßRp
(Check and replace electrical components in refrigerator)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• LWih Lô«p ¬úXûY úNô§dLÜm
• JYoúXôÓ ×ùWôPdPûW (OLP) úNô§dLÜm
• Km ÁhPûW ûYjÕ ©¬Lv]p aôov TYo LmlWNo ûYi¥eûL AûPVô[m
LôQÜm

• Lm©Wv^¬p Nôoh Nôd¡ÙhûP úNô§jRp
• úPôo Ñ®hf ¨ûXûUûV úNô§jRp
• ùRoúUôvPôh Utßm ùLlTô³hPoLû[ úNô§dLÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• vÏÚ ¥ûWYo 10 ª.Á
Øû] 200 ª.Á ¿[m - 1 No.

• Lh¥e lû[Vo 200 ª.Á
¿[m (Lôl©PlThPÕ) - 1 No.

• ©Xõlv vÏÚ ¥ûWYo
ùNh - 1 No.

• Km ÁhPo - 1 No.

• úYôph ÁhPo Utßm
AmÁhPÚPu ùPvh úTôoh

- 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• LWih Lô«p ¬úX - 1 No.

• OLP - 1 No.

• FHP Lml©Wv^o CVk§WNôR]m
- 1 No.

• 2 Á £e¡s vúPWuv JVo
- úRûYVô]
  A[Ü

• 2 Á ÏúWôdLûPp  (ØRûX)

¡°l Utßm JVo - úRûYVô]
  A[Ü

• ùRoúUôvPôh - 1 No.

• ùLlTô³hPo - 1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: LWih Lô«p ¬úXûY úNô§jRp

1 Km ÁhPo êXm ×s°Ls 4 Utßm 5

B¡VûYLÞdÏ CûPúV ùRôPof£ûVf
úNô§dLÜm. (Fig 1)

2 ×s°Ls 4 & 5-dÏm CûPúV ùRôPof£
N¬VôL CÚkRôp LWih Lô«p ¬úX
ùRôPof£Ùm N¬VôL CÚdÏm. NôRôWQ
¨ûXûUL°p ×s°Ls 4 & 5-dÏm
CûPúV ùRôPof£ CÚdÏm.

3 ×s°Ls 5 & 6-dÏm CûPúV
ùRôPof£ûV úNô§dLÜm. NôRôWQ
¨ûXûUL°p (TVuTÓjRôR úTôÕ) 5 &

6 §\k§ÚdÏm. 5 & 6dÏm CûPúV
ùRôPof£ CpûXùV²p ¬úX Su\ôL
CÚdÏm.

4 ¬úXûVj RûX¸ZôL ûYdLÜm. 5 & 6-dÏm
CûPúV ùRôPof£ûV úNô§dLÜm.

ùRôPof£ CÚl©u ¬úX Su\ôL
CÚdÏm.
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1 1 & 3-dÏm CûPúV ùRôPof£ûV
úNô§dLÜm.

2 1 & 3-dÏm CûPúV ùRôPof£ N¬VôL
CÚkRôp, CWhûP EúXôLj ùRôÓl×
N¬VôL CÚdÏm.

5 TûZV ¨ûXdÏd ùLôiÓ YWÜm. 5 & 6-

dÏm CûPúV ùRôPof£ûV úNô§dLÜm.
ùRôPof£ CÚl©u ¬úX Su\ôL
CÚdÏm.

6 ©[gNo (plunger) CVdLjûR úNô§jÕ
NlRjûRd LY²dLÜm. ¬úXûVj
RûX¸ZôL ûYdLÜm. ©[gNo úUpúSôd¡

SLÚm. NlRm úLhÏm. NôRôWQ ̈ ûXdÏd
ùLôiÓ YWÜm. ©[gNo ̧ rúSôd¡ YÚm.
RtúTôÕm NlRjûRd úLhLXôm. NlRm
CpûXùV²p ¬úX Ïû\TôÓs[Õ G]
A±VXôm. ¬úX CVd¡ ùNVpTôÓ (relay

player operating) N¬«pûX.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: JYoúXôÓ ×ùWôPdPûW (OLP) úNô§jRp

3 ùRôPof£ CpûXùV²p ªûLf ÑûU
TÝRûPk§ÚdÏm.

4 Yh¥p ÕÚ HRôYÕ T¥kÕs[Rô G]l
TôodLÜm. ÕÚl T¥k§ÚkRôp AûRl
TVuTÓjÕYÕ áPôÕ. (Fig 1)

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ©¬dv]p aôov TYo LmlWNo ûYi¥eûL JmÁhPûW
ûYjÕ AûPVô[e LôÔRp

©u] ©¬d`ó]p aôov TYo ùLôiP
LmlWN¬u  Øû]VeLÞPu Km ÁhPûW
CûQdLÜm.

T«t£ûVj ÕYeÏm Øu× ¸rd
Ï±l©hPûYLû[ ¨û]®p
ùLôs[Üm.

• Wu²e (ûYi¥e¡u) ªuRûP A[Ü
vPôh¥e ûYi¥e¡u ªuRûPûV
®Pd Ïû\YôL CÚdÏm

• vPôh¥e ûYi¥e¡u ªuRûP
GlùTôÝÕm CVeÏ ûYi¥e
ªuRûPûV ®P A§LUôL CÚdÏm.

• Wu²e Utßm vPôh¥e ûYi¥e
ªuRûP, vPôh¥e ûYi¥e
ªuRûP Utßm Wu²e ûYi¥e
ªuRûP B¡VûYL°u áhPÛdÏ
NUUôL CÚdÏm.

1 (Fig 2)-p Es[T¥ KmÁhPûW
AûUdLÜm.

2 A Utßm C dÏm CûPúV Es[
ªuRûPûV A[dLÜm. (20 Km)

3 T§Üj Rô°u AhPYûQ 1p T§VÜm

4 A Utßm B dÏm CûPúV Es[
ªuRûPûV A[dLÜm (40 Km)

5 T§Üj Rôs AhPYûQ T§VÜm

6 C Utßm B B¡VûYLÞdÏ CûPúV
Es[ ªuRûPûV A[dLÜm. (60 Km)

7 T§Üj Rô°p T§Ü ùNnVÜm.

8 AûPVô[e LôQlThP A Øû]Vm
ùTôÕØû]VUôL CÚdÏm

9 AûPVô[e LôQlThP B Øû]Vm
ÕYdL ûYi¥eLôL CÚdÏm

10 AûPVô[e LôQlThP C Øû]Vm
CVdL ûYi¥eLôL CÚdÏm

ªuRûP A[Ü RVô¬lTô[ÚdÏj
RVô¬lTô[o úYßTÓm. LmlWNo
RVô¬lTô[¬u A[Üd
Ï±lÀÓLû[ T«tßSo ûYjÕd
ùLôiÓ CÚdL úYiÓm.
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AhPYûQ 1

S.No. Terminal connection Value  reading

1 A and C .......

2 A and B .......

3 C and B .......
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ùNnV úYi¥V úYûX 4: LmlWN¬p Nôoh Nôd¡ÙhûP úNô§jRp

1 ùW@l¬_õúWhPûW ªu CûQÜ
ùNnVÜm (ON).

2 ùW@l¬_õúWhP¬u LRûYj §\kÕ
úL©ù]h (cabinet) ªu®[d¡u
¨ûXûUûV úNô§dLÜm. AÕ J°W
úYiÓm.

3 AlT¥ J°W®pûXùVu\ôp
ªu®[dûL úNô§dLÜm (Fig 4).

4 ªu®[dÏ CûZ EÚ¡«ÚkRôp,
ùW@l¬_õúWhP¬p Es[ ªu®[dûL
Uôt± úNô§dLÜm.

1 Km Uô²«u A[ÜúLôûXj
úRokùRÓdLÜm. (Rx 10000) (Fig 3)

2 A BnÜ Øû]ûV LmlWNo Øû]VjÕPu
CûQdLÜm

3 B BnÜ Øû]ûV LmlWN¬u EúXôL
TÏ§«p (metal casing) CûQdLÜm

4 ùRôPof£ûV úNô§dLÜm. ùRôPof£
CÚl©u LmlWNo ¨X CûQl×
(grounded)ùLôiÓs[Õ (Fig 3)

5 ùRôPof£ CpûXùV²p LmlWNo  ¨X
CûQlûT ùTt±ÚdLôÕ.

ùNnV úYi¥V úYûX 5: úPôo Ñ®hf ¨ûXûUûV úNô§jRp

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.7.40
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5 ÁiÓm ªu®[dÏ J°W®pûXùVu\ôp
ùW@l¬_õúWhPo ¨ßj§ úPôo Ñ®hûN
ªu CûQl×Lû[ ¿dLÜm.

¿dLlTÓm CûQl×Lû[
AûPVô[d Ï± CPÜm.

6 Ñ®h£u ùRôPof£ûV Up¥ ÁhPûW
ùLôiÓ CûQ (ON) AûQ (OFF) B¡V
CÚ ¨ûXL°Ûm úNô§dLÜm (Fig 5).

7 ªu®[dÏ Ht©«u ªuLm©Lû[
úNô§dLÜm.

8 Ñ®hf Ïû\TôÓ EûPVRôLd
LôQlThPôp AûR Uôt±
ªuLm©Lû[ CûQdLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 6:   ùRoúUôvPôh Utßm ùLlTô³hP¬u ¨ûXûUûV
                    úNô§jRp

1 ùW@l¬_õúWhPûW ªu CûQl×
ùNnVÜm

2 AÕ CVeL®pûXùV²p
ùRoúUôvPôhûP úNô§dLÜm

3 ùRoúUôvPôhûP  ARu ªuNôW
CûQl×Lû[ ¿dLÜm

4 Up¥ ÁhPo (A) ùPvh Xôml ùLôiÓ
ùRoúUôvPôh¥u ùRôPof£ûV CûQ,
AûQ B¡V CÚ¨ûXL°Ûm
úNô§dLÜm

5 Õi¥jÕ Utßm CûQÜ ùNnÕ
úNô§dLÜm. (Fig 6)
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GfN¬dûL JÚ ùLlTô³hPûW
(ùLôs[¡ûV) ú N ô § j R p
ùTôÝÕ ùLlTô³hP¬u
Øû]VeLÞdÏd ÏßdLôL
®WpLû[ ûYdLdáPôÕ. AÕ
ªuú]t\m ùLôiPRôL CÚdÏm.

BLúY ªu A§of£ûVj RWXôm.
AûRd ûLVôsYRtÏ  Øu]ôs
CuÑúX`u Es[ ªuLm©
ùLôiÓ Nôoh ùNnVÜm.

6 úNôRû] ùNnYRtLôL ùLlTô³hPûW
¿dLÜm.

7 ùLlTô³hPûW úNôRû] ªuÑt±p
ùLlTô³hPûW CûQdLÜm. (Fig 7A)

8 ªuÑt±p ©Ùû^ (FIGD)

LôhPlThPYôß úNô§dLÜm.

9 ªuÑtß (E) Ñ®hûN ªu CûQl×
ùNnVÜm.

10 ªuú]t\ Ñ®hûN (B) K¬Ú ®Sô¥LÞdÏ
AÝjRÜm (Fig 7B)

11 ªuÑtß ©[dûL (E) AûQdLÜm

12 Ñ®hÑ (B) §\l× ¨ûX«p Es[úTôÕ
Ïßd¡ûQl× Ñ®hÑ (C) ûVj ùRôPf
ùNnVÜm. ùLlTô³hPo SpX ¨ûX«p
CÚkRôp Ñ®h£p ¾lùTô± EiPôÏm.
(Fig 7C)

13 ØRp Øû\«p A§p ¾lùTô± YWô®¥p
CWiÓ (A) êuß Øû\ ØVt£ ùNnÕ
©\Ï ùLlTô³hPûW Uôt\Üm.

ùLlTô³hPo SpX ¨ûX«p
CÚkRôp (Fig 7C) p Es[Yôß
¾lùTô± EiPôÏm.
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ùLlTô³hPo Ïßd¡ûQl×
ùLôi¥ÚkRôp ©Ùv EÚ¡®Óm.
(Fig 7D) ùLlTô³hPo ªuú]t\m
ùT\ô®¥p AÕ ¾lùTô±ûV
EiPôdLôÕ. CÕ §\l×
ªuLtû\d Ï±d¡\Õ.  (Fig 7A)

ùLlTô³hPo úNôRû]d LÚ®«u
Øû]VeLÞPu CûQdLl
Th¥ÚdÏm.

GfN¬dûL : úNôRû] ùNnÙm
ùTôÝÕ ùLlTô³hPûW JÚ
TôÕLôl×l ùTh¥Ùs ûYjÕ
úNô§dL úYiÓm. LôWQm
Ïßd¡ûQl× ùLôiP
ùLlTô³hPo ªuÑt±p
ûYdLlTÓm ùTôÝÕ ùY¥dLXôm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.7.40
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.7.41

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúWhPo ûPWdh áp (Refrigerator Direct
Cool)

ùW@l¬_õúWhPoL°p L£Ü úNôRû] ùNnRp, úYd¡ÙûU³e Utßm
úLv Nôo_õe (Leak test, evacuation and gas charging in a refrigerator)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• LmlWN¬u Nôo_õe ûX²p @©ú[o ùNnÕ áÓRXôL EÚYôdÏRp

• LmlWN¬u Nôo_õe ûX²p áÓRXô] @©ú[o ùNnR LôlTo ¥ëûT ©úW£e ùNnRp.
• LmlWN¬u Nôo_õe ûX²p Uô²@úTôph úL_öPàm ûShW_u £XõiPÚPàm
CûQjRp

• £vPj§às ûShW_u YôÙ Ht\m ùNnRp
• úNôl× §WYjûR TVuTÓj§ L£Ü úNôRû] ùNnRp
• L£Üs[ CPeL°p ©úW³e ùNnRp
• £vPjûR úYdLm Tm×Pu CûQjRp
• úYdLm Tm©û] ûLVôÞRÛm CVdÏRÛm
• £vPjûR ¥ûahúW`u ùNnRp
• úXô TdLm Utßm ûa TdLm B¡V CWi¥Ûm £vPj ùNnRp
• ûPWdh áp ùWl¬_õúWhP¬p  ùWl¬_WiûP Nôo_õe ùNnRp
• @©Wôvh @Ã ùWl¬_õúWhPPoL°p ùW@¬_WiûP Ht\m ùNnRp
• £vPjûR ©uf£e (SÑdÏRp) ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ûShW_u £XõiPo Utßm
P×s vúP_ó ©Wv^o
ùWÏúXhPo - 1 ùNh

• Lôm©ú]`u ©û[Vo - 1 No.
• £XõiPo ¸ - 1 No.

• Up¥ ÁhPo - 1 No.

• ¥_õhPp ùRoUôÁhPo - 1 No.
• úLw Uô² úTôph LP/HP

úLw - 1 ùNh
• ùT«ih ©Wx 1”

(25mm) - 1 No.
• P×s Gih vúT]o

Nos. 6 - 32ªÁ - 1 ùNh
• Ah_vP©s vúT]o

250 mm) - 1 ùNh
• @©ú[¬e ©[ôd Utßm

úVôd - 1 ùNh
• Bd³_u Utßm AùNh¥Äu

©úW£e ùNh - 1 ùNh
• CulWôùWh YûL Íh¥e¡h - 1 No.
• úWhNh ¬uf Utßm ¸ - 1 No.

• Pôe ùPvPo - 1 No.

• GûP úUûP (¥´hPp) - 1 No.
• ©g£e åp - 1 No.

• aûXÓ Pôof/GXdhWô²d
L£Ü úNô§dÏm LÚ® - 1 No.

• ¥ël LhPo  - 1 No.

• Li TôÕLôl× LiQô¥  - 1 No.

• vTôod ûXhPo  - 1 No.
• NoÅv £XõiPo  - 1 No.

• ùT«ih ©Wv 1”  - 1 No.

NôR]eLs (Equipment)

• ûPWdh áp Utßm Eû\T¦Vt\
ùW@lôõ_õúWhPo - 1 No.

• P×s vúP_ó úYdLm Tm× - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• úNôl× LûWNp - úRûYVô] A[Ü
• 1/4” OD ªÚÕYôdLlThP

LôlTo ¥ël (6 mm) - 15 ùN.Á
• 1/4” ©jRûX @©[ôo Sh(6mm) - 1 No.

• 1/4” ©jRûX @©[ôo ë²Vu (6 mm) - 1 No.

• LôlTo ©úW³e WôÓ) - 2 Nos.
• 1/4” ©jRû[ Pmª Sh (6 mm)- 1 No.

• EXokR ûShW_u YôÙ - 7cum

• @T[dv - úRûYVô] A[Ü
• R134a ùWl¬_õWih £XõiPo - 450 ¡Wôm.
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ùNnØû\

UW× Y¯ Ï°olTRòh¥ (Conventional refrigerator) (Fig 1)

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ©[ô¬e ùNnÕ áÓRXôL LmlWNo Nôo_õe ¥ÙûT
EÚYôdÏRp

ùNnV úYi¥V úYûX 2: LmlWN¬u Nôo_õe ¥Ù×Pu  áÓRXôL vùY_ó_õe
ùNnVlThP ---------------------------------------------¥ÙûT ©úW³e ùNnRp

1 úLv ùYp¥e ùNhûP  GÓjÕd
ùLôs[Üm.

2 Bd£_u £XõiP¬u YôpûY §\kÕ
©Wv^o Ah_v ùNnVÜm.

3 LPG  £XõiP¬u YôpûY §\kÕ
©Wv^ûW Ah_v ùNnVÜm

4 ©úW³e PôofûN Tt\ûYjÕ ¾l©ZmûT
AûUdLÜm. (SÓ¨ûX YûL)

5 áÓRXôL CûQdLlThP LôlTo
¥Ù×Pu  (6 ªÁ) ¾l©ZmûT LmlWN¬u
Nôo_õe ¥Ù©u CPj§tÏ GÓjÕf
ùNpXÜm.

6 CûQlûTl ©úW³v WôÓ  ùLôiÓ
©úW³e ùNnVÜm.

7 CûQlûTd Ï°W ®PÜm  (Aû\«u
ùYlT¨ûXdÏ ®hÓ®PÜm.)
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1 LmlWN¬u No_õe ¥Ùl Y¯úV AûUl©p
HÕm YôÙ CpûX GuTûR Eß§ ùNnÕd
ùLôs[Üm. (AÕ §\kÕ CÚdL úYiÓm)

2 6 ªÁ (ùUuûU 1/4” OD : LôlTo ¥ÙlûT
GÓjÕd ùLôs[Üm. JÚ Øû]ûV
©[ô¬e ©[ôd Utßm úVôd ùLôiÓ
@©[ôo ùNnVÜm.

3 @lú[o ShûP (6ªÁ) LôlTo ¥Ù©às
(6 ªÁ) @©[ôo ùNnVlTPôR Øû]
Y¯VôL ùNÚLÜm.

4 @©[ôo ùNnVlTPôR  LôlTo ¥Ù©u
(6 ªÁ) Øû]ûV LmlWN¬u Nôo_õe
¥Ù©às ùNÚLÜm.

5 LmlWN¬u Nôo_õe ¥Ùl ©[ôo ShÓPu
aôih `hBl  YôpÜ Yôp®u
CuùXh Y¯ûVl ùTôÚjRÜm.
(Figs 2 & 3)

6 aôih `hBl YôpÜ @©ú[o Sh
CûQlûT RÏkR P×sGiPh vTô]o
Utßm Ah_vP©s vúT]o ùLôiÓ
ûPh ùNnVÜm.

7 aôih `hBl  YôpÜ
êPlThÓs[Rô GuTûR Eß§ ùNnÕd
ùLôs[Üm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: LmlWNo Nôo_õe ¥Ù©p úL_ó Uô²lúTôpÓ úL_ó Utßm
ûShW_u £XõiPo CûQjRp

1 áÓRp Nôo_õe ¥Ù©u @lú[oShûP 6

ªÁ ë²VàPu CûQdLÜm.

2 ë²V²u UßØû]ûV ©[d³×p
Nôo_õe úaôv CûQdLÜm

3 Nôo_õe úaôv UßØû]ûV Uô²
úTôph úLw ûa ©Wv^o  CûQl©p
(HP port) CûQdLÜm
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4 Uô² úTôpÓ úL´u SÓlTÏ§ Utù\ôÚ
Htß Nôo_õe úaû^ CûQdLÜm.

5 Nôo_õe úaô³u UßØû] ûShW_u
£XõiP¬u AÜhùXh CûQl©p
CûQdLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: £vPj§p ûShW_u YôÙûY Nôo_õe ùNnRp

1 GpXô vÏÚ  CPeLÞm/ UûWLÞm SpX
CßdLUô] ¨ûX«p Es[]Yô G]
Eß§ ùNnÕd ùLôs[Üm.

2 CpûXùV²p P×s GuPh vúT]o
Utßm Ah_v P×s vúT]o
B¡VûYLû[l TVuTÓj§ ûPh
ùNnVÜm.

3 YôpÜ ¸ûV TVuTÓj§ ûShW_u
£XõiPûW §\dLÜm

4 ©Wv^o ùWÏúXhP¬p 50psig

CÚdÏUôß ©Wv^ûW Ah_v
ùNnVÜm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 5: úNôl×j §WYjûRl TVuTÓj§ L£Ü úNôRû] ùNnRp

1 ÑjRUô] Ri½o 500 ªpXõ ̈ WlTlThP
©[ôv¥d/ EúXôLd ÏYû[ûV GÓjÕd
ùLôs[Üm.

2 Ri½¬p 25 ªpXõ úNôl×d LûWNp
ùN±ûY úNodLÜm

3 LXûYûV SuÏ LXdLÜm. ©Wx ùLôiÓ
£±R[Ü úNôl×d LXûYûV GÓjÕd
ùLôiÓ CûQl×L°u ÁÕ éNÜm.

AßdLlThP CûQl×Ls Nôo _õe
úaôv APôlPo, @©ú[o Sh ØRXõV
©úW³e ùNnVlThP CûQl×Ls,
LôlTo ¥ÙlL°u CûQdLlThP
CPeLs B¡VûYLs ÁÕ éNÜm.

4 úNôl×d LûWNp NXûY Y¯VôL
AûUl©XõÚkÕ ûShW_u YôÙd
Ïª¯Ls ùY°YÚ¡u\]Yô G]l
TôodLÜm

5 Ïª¯Ls GÕÜm ùY°YW®pûXùV²p
L£Ü CpûX GuTûR AÕ Ï±d¡\Õ.

6 CûQl©p HRôYÕ Ïª¯Ls
ùRuThPôp, CûQl©u ÁÕ áÓRXô]
úNôl×d LûWNûXl é£ Ge¡ÚkÕ
YÚ¡\Õ Guàm N¬Vô] CPjûRd
LôQÜm.

7 §ÚLô¦«PlThP/UûW«PlThP
CûQl×L°XõÚkÕ @©ú[o Sh Nôo_õe

úaôv  APôlPo L£Ü CÚkRôp
AûYLû[ P×sGiPh vúT]o,
Ah_vP©s vúT]o B¡VûYLû[l
TVuTÓj§ SuÏ ûPh ùNnVÜm.

8 ©úWv ùNnVlThP CûQl×L°p L£Ü
CÚkRôp  L£ûY Eß§lTÓjRÜm. TÝÕ
¿dLm ùNnV AkR CPjûR Ï±dLÜm.

9 §ÚLlThP/©úWv ùNnVlThP
CPeL°p L£Ü CpûXùV²p,
£vPj§u ©Wv^o AÓjR 24 U¦
úSWj§tÏj úaôp¥e ùNnVlTÓ¡\Rô
G]l TôodLÜm.

10 24 U¦ úSWm L¯jÕ ©Wv^o Ñtßl×\
ùYlT¨ûX úSWm B¡VûYLû[ Ï±jÕd
ùLôs[Üm.

11 ØkûRV Sôs CÚkR ©Wv^Úm RtúTôÕ
LôhPlTÓm ©Wv^o A[ûY Jl©hÓl
TôodLÜm.

12 CWiÓ A[ÜLÞdÏm CûPúV
®j§VôNm HÕm CpûXùV²p (A)

AûUl©p L£Ü CpûX G] GÓjÕd
ùLôs[Xôm.

II Eû\T²Vt\ Ï°oTRàh¥ (Fig 1)

@lWvh @lÃ ùW@©¬_úWhPo )

ùNVpØû\, UW× Y¯ Ï°oTRÖh¥ûVl
úTôu\úR.

5 Uô²úTôph úL´u HP (EVo AÝjRm)

Y¯ûV, YôpûX Bi¥¡[ôd ûYv
§ûN«p §\dLÜm.

6 £vPj§tÏs ûShW_u YôÙ TônYûRd
LY²dLÜm. Uô²úTôpÓ úL´u A[ûY
úSôdLÜm.

7 ûShW_û] 15 - 20 ®Sô¥ úSWm TôV ®PÜm.

8 Uô²úTôpÓ úL´u YôpûY L¥LôW
Øû\«p §Úl© êPÜm.

9 Uô²úTôph úL´u (HP) A[ûY
LY²dLÜm

10 AÝjRm 150psig-ûV, AûPVô®hPôp
Uô²úTôph úL´u YôpûY UßT¥Ùm
§\kÕ  ûShW_u Nôo_õe ùNnVÜm.

11 AÝjRm 150psig-ûV, AûPkRÜPu
ûShW_u £XõiP¬u YôpûY êPÜm.

12 Uô² úTôph úL_õu YôpûY êPÜm.

13 ¥ûW Tpl ùRoUôÁhPûW GÓjÕd
ùLôiÓ Ñtßl×\d Lôt±u
ùYlT¨ûXûVd LôQÜm.

14 úSWjûRd Ï±jÕd ùLôs[Üm.

15 ClT«t£«u Cß§«p ùLôÓdLlThÓs[
AhPYûQ«p GÓdLlThP A[ÜLû[
AhPYûQlTÓjRÜm.

16 ûShW_u £XõiPûWÙm Uô² úTôph
úLû_Ùm CûQdÏm Nôo_õe úaôû^
¿dLÜm.

17 Uô²úTôph úL´u SÓlTÏ§«p Es[
Y¯ûV Pmª Sh 6 ªÁ ùLôiÓ êPÜm.
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T§ÜjRôs

Y.Gi úR§ úSWm Ñtßl×\ úNôRû] Ï±l×
ùYlT¨ûX AÝjRm

Sô.Uô.BiÓ U¦. ¨ª. °C psig/bar L£Ü úNôRû]
ùNnVlThP
CûQl×Ls
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1 HtL]úY ©úWv ùNnR CPeL°p
HúRàm L£Ü CÚkRôp AkR CPeL°p
Ï±jÕ ùLôs[Üm.

2 AûUl©XõÚkÕ ûShW_u AÝjRjûR
ùY°®PÜm.

3 L£Üs[ CPeL°p GU¬Ìh úRnjÕ
ÑjRm ùNnVÜm.

4 ©úW³e PôofûN Tt\ ûYdLÜm Li
TôÕLôl×d LiQô¥Lû[
TVuTÓjRÜm.

5 LôlTo ¥ÙûT L£Üs[ CPj§p úUp
Utßm ¸r×\m Lôh¥ ãúPt\Üm. AÕ

ùNg ãPôÏm úTôÕ ©[dv RP® LôlTo
Lm©Vôp ©úW³e ùNnVÜm.

6 ©úW³e PôofûN ¨ßjRÜm. ©úWv
ùNnR CPm Ï°W ûYdLÜm.

7 £vPj§p ûShW_u úLv Nôo_ó
ùNnVÜm.

8 GpXô ©úW³e CûQl©u ÁÕm
úNôl×d LûWNXôp L£Ü úNôRû]
ùNnVÜm.

9 L£Ü HÕªpûX Gu\ôp Es°ÚdÏm
ûShW_u ©Wv^ûW ùY°úVt\Üm.

ùNnV úYi¥V úYûX 7: AûUlûT úYdLm Tm×Pu CûQjRp

1 Nôo_õe úaôv (I) JÚ Øû]ûV aôih
`hBl Yôp®u AÜhùXh¥p
CûQdLÜm. CûQlûT ûL«]ôX
ûPh ùNnVÜm.

2 Nôo_õe úaôv UßØû]ûV (I) Uô²
úTôph úL´u Ïû\kR (LP) AÝjR
úTôoh¥p CûQdLÜm.

3 úaôv (II)u JÚ Øû]ûV úU²úTôpÓ
úL´u SÓlTÏ§«p Es[ Y¯ÙPu
CûQdLÜm.

4 úaô³u UßØû]ûV úYdLm Tm©u
CuùXh (Nd`u) Y¯ÙPu CûQdLÜm.

5 ©jRû[ Pmª Sh (6 ªÁ) ùLôiÓ Uô²
úTôph úLõu EVo AÝjR Y¯ûV  (HP)

êPÜm.

6 Uô²úTôpÓ úL´u HP/LP ÏªrLs
êPlThÓs[]Yô GuTûR Eß§
ùNnÕd ùLôs[Üm.

ùNnV úYi¥V úYûX 6: L£Ü Es[ CPeL°p ©úWv ùNnRp

ùNnV úYi¥V úYûX 8: úYdLm TmûT ûLVôÞRp Utßm CVdÏRp

1 Bu^u ùPvPûW TVuTÓj§ úYdLm
Tm©tÏ ªu ®¨úVôLm Es[Rô GuTûR
Eß§ ùNnÕd ùLôs[Üm.

2 úYdLm Tm©u ªu®¨úVôL CûQlûT
CûQdLÜm.

3 úYdLm TmûT CVdLÜm.

4 Uô² úTôpÓ úL´u YôpÜ Nd`u
úTôoh Y¯ (LP Y¯) §\dLÜm.

5 aôih ̀ hBl YôpûY ùLôiÓ G§od
L¥LWô §ûN«p §Úl© §\dLÜm.

6 Uô² úTôph úL´u LP úL_öu ©Wv^o
A[ûYd LY²dLÜm. ©Wv^o Ïû\kÕd
ùLôiÓ YÚm.

7 £vPj§û]  GkR®R CûPëßm Cu±
2 U¦ úSWj§tÏ úYdLm ùNnVÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 9: AûUlûT ¥ûahúW`u ùNnRp

1 ùYlTêhÓm Cu©WôùWh úXml
(ALf£Yl× ®[dÏ) GÓjÕd ùLôiÓ
ARû] ªu CûQÜ ùNnVÜm.

2 £vPm ùYt±PUôdLlTÓ¡\Rô Gußm
úYdLm Tml CVe¡d ùLôi¥Úd¡\Rô
Gußm Eß§ ùNnÕd ùLôs[Üm.

3 Cu©WôùWh úXml (infrared lamp) êXm
£vPj§u GpXô TWlûTÙm ãPôdLÜm.

4 GpXô TWl×Ls ÁÕm ùYlTjûR
NUfºWôLl TWlT®PÜm. ARôYÕ,
ùW@l¬_õúWhPo ¥Ùl, LiùPuNo
Nô«p GYôhúWhPo Lô«p  (ùY°úV
ùR¬ÙmT¥ CÚkRôp) §WY Y¯ ¥ûWVo/
Y¥Lh¥ B¡VûYLs ÁÕ ãúPt\Üm.
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5 GlùTôÝÕm £vPj§tÏm, ãPôd¡dÏm
CûPúV Es[ çWm 15 ùNÁ CÚdÏmT¥
TWôU¬dLÜm.

1 Uô² úTôph úL´u LP Uô²
AÝjRjûRd LY²dLÜm, AÕ 100

ûUdWôu (A) ARtÏd Ïû\YôL (30 Ae
Hg dÏ NUm)

2 úYdLm Tm× ÕYdLlThP 3 U¦
úSWj§tÏl ©\Ï aôih `hBl
YôpûY L¥LôW ÑZp §ûN«p §Úl©
êPÜm.

GfN¬dûL

ÏZôn Y¯L°p ùTôÚjRlThÓs[
úLôQ AR¬ûV CVdÏm úTôÕ
(§\jRp/êÓRp) áÓRXô] LY]m
úUtùLôs[ úYiÓm. (Fig 3)

AR¬j Ri¥û] A§LUôL
CßdÏRp (êÓRp ) A§LUôLj
R[ojÕRp (§\jRp) LhPôVUôLj
R®odLlTP úYiÓm. LôWQm AÕ
AR¬ûV Eh×\UôL úNRlTÓjÕm.

3 Uô² úTôpÓ úL´u LP YôpûY êPÜm.

4 úYdLm TmûT ¨ßj§®hÓ ªu
®¨úVôLjûR ¿dLÜm.

5 Yôp®XõÚkÕ Htß ùS°ÏZôûV (I)

¿dLÜm.

6 Pmª Sh (6 ªÁ) ùLôiÓ aôih`h
Yôp®u ùY°Y¯ûV êPÜm.
ùTôÚjRUô] P×sGiPh vúT]ûW
ùLôiÓ ShûP ûPh ùNnVÜm.

7 Uô² úTôpÓ úL´u (Gauge manifold)

Utßm úYdLm Tm©u Nôo_õe
úaôvLû[ (I & II) CûQl× ¿dLm
ùNnVÜm.

Ï±l×: LmlWNo  Nôo_õe ûX²p ûL
êÓ YôpûY TVuTÓjRXôm. (HSV)

ùW@l¬_õúWhP¬p ùWl¬_Wuh Nôo_õe
ùNnRp (Charge refrigerant in refrigerator)

(ûPWdh áp Utßm @©Wôvhl¬
ùW@l¬_õúWhPoLs CWi¥tÏm)

6 Cf ùNVpØû\ûV 15 - 30 ¨ª, YûW
ùRôPWÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 10: £vPj§p úYd¡ÙûU³e ùNnRp

Ï±l×:

1 £vPjûR/NôR]jûR úYdÙûU³e
ùNnR ©\Ï (2 U¦ úSWj§tÏs )

ClT«t£ ùNnVlTP úYiÓm.

2 T«t£ûVj ÕYeÏYRtÏ Øu]o £vPm/
NôR]m úRûYVô] A[®tÏ (30Ae Hg)

ùYt±PUôdLlThÓ ®hPRô GuTûR
Eß§ ùNnÕd ùLô[[Üm.

3 Nôo_õe ùNnVlTP úYi¥V £vPm/
NôR]m ùYt±PjûR ùLôiÓs[Õ/RdL
ûYjÕd ùLôiÓs[Õ Guß
Eß§lTÓj§d ùLôs[lTÓ¡\Õ.

Øû\ (I): Nôo_õe ùNnÙm £XõiPûW
TVuTÓjÕRp (Using charging cylinder)

Ï±l× :

1 Li TôÕLôl×d LiQô¥ûVÙm
ûLÙû\Lû[Ùm A¦VÜm.

2 Nôo_õe £XõiP¬p N¬Vô] ùW@l¬_õuh
úRûYVô] A[®tÏd Ïû\VôUp
(Øu]RôLj ¾oUô²jÕ) ¨Wl© ûYjÕd
ùLôs[Üm. (GûP A[®p)

3 CmØû\ £vPj§p/NôR]eL°p
ùW@l¬_WiûP Nôo_õe ùNnYRtLôLl
ùTÚmTôÛm ©uTt\lTÓ¡\Õ. (Fig 4)

AûUlûT Nôo_õe £XõiPÚPu
CûQjRp (Fig 4)

1 Nôo_õe úaô³u (I) JÚ Øû]ûV
Nôo_õe £XõiP¬u  YôpÜPu
UßØû]ûV Uô² úTôp¥u
SÓlTÏ§«p Es[ Y¯ÙPàm
CûQdLÜm.

2 Nôo_õe úaô³u (II) JÚ Øû]ûV
LmlWN¬u aôih `h Bl YôpÜPu
UßØû]ûV Uô² úTôpÓ úL´u
Ïû\kR AÝjR (LP) Y¯ÙPàm
CûQdLÜm.

3 Uô² úTôph úL´u EVo AÝjR Y¯ûV
JÚ Pmª Sh (6ªÁ) ùLôiÓ N¬Vô]
P×s GihP vúT]ûW TVuTÓj§
CßdLÜm.
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14 ùRoúUôvPôh LihúWôûX L¥LôW
§ûN«p ûL«]ôp §Úl© A§LThN
A[®tÏ ùNh¥e ùNnVÜm.

15 LP Uô²«p A[ûYd LY²dLÜm. AkR
A[Ü ‘0’ ApXÕ ‘0’ psig dÏ A§LUôL
Es[Rô GuTûR Eß§ ùNnÕd
ùLôs[Üm.

16 aôuh Nh Bl YôpûY úTôÕUô]
A[Ü §\kÕ ùW@l¬_õWih
Lm©WN¬às CÝdLlTÓUôß ùNnVÜm.

17 GYôlTúWhP¬u ×\lTWl©û]d ûLVôp
ùRôhÓlTôojÕd Ï°of£ûV EQokÕ
Ï°o®dÏm RuûUûVd LY²dLÜm. ©\Ï
LRûY êPÜm.

18 Nd`u Y¯«p Ï°of£ûVÙm (DWm
EÚYôRûX) §WY Y¯«u ùYlTjûRÙm
(Y°UiPX ùYlT¨ûXdÏ úUp) ûLVôp
ùRôhÓl TôojÕ EQWÜm.

19 LmlWN¬u Nd`u ¥Ùl Iv Eû\Ü
ùTßYûRd ùLôiÓ ùW@l¬_õWih
TônÜ NôfÑúW`u (saturation) AûPÙm
YûW ùW@l¬_õWPiûP AàU§dLÜm.

20 aôuh Nh Bl YôpûY ê¥
NôR]j§tÏs ùW@l¬_õWih TônûY
¨ßjRÜm.

21 úL´u A[ûYd LY²dLÜm. AÕ 5 ØRp
7 psig G] TôodLÜm.

22 PôeùPvPo  LÚ®ûVl TVuTÓj§
LmlWN¬u Wu²e Bm©Vo A[ûY
A[kÕ T§VÜm.

23 Ïû\kR AÝjRm RuàûPV ùLô§
¨ûXûV (5 - 8 psig) aôih Nh Bl  ê¥
Nôo_õe ùNnYûR ¨û\Ü ùNnVÜm.

24 £XõiPo YôpûY, YôpÜ ¸ ùLôiÓ
êPÜm.

25 aôuh Nh Bl Yôp®XõÚkÕ Nôo_õe
úaû^   ¿dLÜm.

26 NôR]jûR 1 U¦ úSWm CVeL ®PÜm.

Ï±l×:

27 Nôo_õe ùNnÙm ùTôÝÕ
GYôlTúWhPÚdÏ ¨ûXVô] ÑûUûVj
RÚUôß A±ÜßjRlTÓ¡\Õ.

28 CWiÓ Øû\dÏm ùTôÕYô] T¦.

ÁÕs[ A[ûYd LY²jÕd Ï±jÕd
ùLôs[Üm.

10 aôih Nh Bl Yôp®XõÚkÕ Nôo_õe
úaôû^ (II)--I ®Ó®dLÜm.

Ï±l×: £vPj§p ùW@l¬_õWih TônûYj
Õ¬RlTÓjR (A) Nôo_õe ùNVpØû\ûV
®ûWÜTÓjR Nôo_õe £XõiP¬u UhPjûR
LmlWN¬u UhPj§tÏ úUXôL AûUdLÜm.
Nôo_õe ùNVpØû\ûV úUmTÓjR
ùW@l¬_õWih  ãPô] DWjÕ¦ûV
£XõiP¬u ÁÕ úRndLÜm. Nôo_õe
£XõiPûW ãPôd¡ Esú[úV Ïû\Yô]
Ñtßl©\ ùYlT¨ûXûV EVojÕYRtÏ
AûUdLlTh¥ÚdÏm.

Øû\ (II) : ùW@l¬_õWih NoÅv
£XõiPûW TVuTÓjÕRp (Using refrigerant

service cylinder)

Ï±l×: TôÕLôl×d LiQô¥ûVÙm
ûLÙû\ûVÙm A¦VÜm.

NoÅv £XõiP¬p N¬Vô]
ùW@l¬_õWihûP úRûYVô] A[®tÏ
Ïû\VôUp ¨WlTÜm. CkR Øû\úV
CjùRô¯t ©¬®p A§LUôLl
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

11 ªu CûQl× ùNnYRtÏ £vPj§u
JV¬e   úYûX YûWTPj§uT¥ RVôo
¨ûX«p Es[Rô GuTûR Eß§lTÓj§d
ùLôs[Üm.

12 Up¥ ÁhPûW TVuTÓj§
NôR]j§tÏ¬V ªu®¨úVôLm
CVdÏYRtÏ¬V YWm©tÏs (180-230v)

Es[Rô G] Eß§lTÓj§ ùLôs[Üm.

Ï±l×: LmlWN¬u BÙhLôXjûR
LôXjûR A§L¬dL  ÅhÓ/Y¦L
NôR]j§Ûm RÏkR §\][Ü
ùLôiP (0.5KVA/500W) 3 ¨ª , LôX
RôUR A[Ü ùLôiP úYôph_ó
v ù P l © û [ ^ o
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

13 NôR]jûR ªu CûQÜ ùNnÕ
LmlWN¬u úUtTÏ§ ÁÕ ûLûV ûYjÕ
CúXNô] A§oûYÙm ûLûVÙm ûLVôp
ùRôhÓl TôojÕ LmlWNo CVeÏYûR
Eß§lTÓj§d ùLôs[Üm.
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Fig 4

ùNnV úYi¥V úYûX 12: AûUl©p ©uf£e (SÑdÏRp) ùNnRp

Ï±l×:

1 ©ug£e ùNnRp GuTÕ úXô ûNÓ
TdLj§úXô (A ) EVo TdLj§úXô
úRûYlTPXôm. £X úSWeL°p AÕ
Nd`u/NoÅv Y¯ Utßm §WY Y¯
B¡VûYL°Ûm úRûYlTPXôm.

2 úXô ûNÓ (Rôr TdLj§p) ©u£e ùNnÙm
ùTôÝÕ AûUl× CVeÏ ̈ ûX«p CÚdL
úYiÓm. ûa ûNÓ (EVo TdLj§p)

ùSÚdÏm ùTôÝÕ £vPm ¨ßjÕ
¨ûX«p CÚdL úYiÓm.

3 ©gf£e ùNVpØû\ûVf ùNnV N¬Vô]
LÚ®L[ô] ©uO£e åp ùNh (A)

©uf£e ©û[Vo ùLôsÞm YûL ©u£e
åp TVuTÓjRlTP úYiÓm.
Lôm©ú]`u ©û[Vo TVuTÓjÕRp
LhPôVUôL R®odLlTP úYiÓm.
LWôQm úRûYûVl éoj§ ùNnVôÕ.

4 ©u£e åûX (LÚ®ûVl) TVuTÓj§
LmlWN¬u Nôo_õe ¥Ù×dÏm aôih Nh
Bl YôpÜ @lú[o Sh¥tÏ CûPúV
Es[ Y¯ûV ©uf£e ùNnVÜm.
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Fig 5

5 Ah_vP©p  vúT]o Utßm N¬Vô]
CÚØû] vúT]o B¡VûYLû[l
TVuTÓj§ @©ú[o Sh¥p CÚkÕ
aôih Nh Bl YôpûY ¿dLÜm.

6 @©ú[o Sh¥tÏm ©uf£e ùNnVlThP
CPj§tÏm CûPúV ¥ël LhPûW
TVuTÓj§ ùYhPÜm.

7 ©ug£e ùNnVlThP CPj§tÏ
AlTôp LôlTo ¥Ù©u  §\kR Øû]«p
ùUpXõV TPXUôL úNôl×d LûWNûXl
TVuTÓj§ L£Ü úNôRû] ùNnVÜm.

8 L£Ü HúRàm ùRuThPôp ©u£e
åûXd ùLôiÓ áÓRXôL  ©u£e
ùNnVÜm.

9 ©úW³e PôofûN Tt\ûYjÕ LôlTo
¥Ù©u  JÚ Øû]ûV LßjR BWgÑ ̈ \m
YÚm YûW ãPôdLÜm. EP]¥VôL
ùYs°l ©úW³e Lm© ùLôiÓ §\kR
Øû]ûV ¨WlTÜm.
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T§ÜjRôs

NôR]j§u ùTVo :

§\u :

úR§ :

Y. úSWm AÝjRm ùYlT ªu]- ªuú]ô- EÚû[ ¨LW Ï°- Ï±l×Ls
Gi U.¨. psig kg/cm2 ¨ûX°C ÝjRm hPm GûP (Kg) ìh¥ (Kg)

Rôr   EVo Ñt\l×\m Kph Bm©Vo Htß  Ht±V
TdLm TdLm YRtÏ  YRtÏ

©u×  Øu×
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.7.42

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúWhPo ûPWdh áp (Refrigerator Direct

Cool)

ùW@l¬_õúWhP¬u Nodëh (Circuit of refrigerator)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ªuNôW TôLeLû[ úNô§jRp
• JV¬e Nod¡ëhûP úNô§jRp.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: LRÜ Ñ®h£u úNô§jRp

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• T«t£Vô[o åp ¡h - 1 No.
• ûXu ùPvPo - 1 No.

• ùPvh Xôml - 1 No.

• NôpP¬e AVou - 1 No.
• Up¥ ÁhPo - 1 No.

NôR]eLs (Equipment)

•  ûPWdh áp ùW@l¬_õúWhPo - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• NôpP¬e ùXh Utßm ©[dv
• ¡°lv (Clips) - 5 Nos.

• JVo ùWh ©[ôd Utßm ¡Ãu
(R,B,G) B¡V JqùYôÚ ¨\eL°p - 5 Á

• CuÑúX`u úPl - 1 Roll

(T«t£ 1.7.40-p ùNnV úYi¥V úYûX 1-5 I TôodLÜm)

ùNnV úYi¥V úYûX 2: JV¬e úYûXûV (RSIR) ùNVpTôÓ) úNô§jRp

1 (Fig 1,2,3,4) p Es[T¥ JV¬e úYûXûV
úNô§dLÜm.

5 JÚ BnÜ Øû]ûV ¬úX«u ùRôÓØû]
1 EPu CûQdLÜm.

GfN¬dûL : AY£VUôL ªu
Lôl©PlTP úYi¥V CPeL°p
CuÑúX`u úPlûT Ñt\Üm.

2 Ù²h¥p CÚkÕ ¬úX ªu CûQlûT
®Ó®dLÜm.

3 ¬úX®XõÚkÕ JVo CûQlûT ¿dLÜm.

4 Up¥ÁhP¬u SôlûT  (knob) ªuRûP
A[dL AûUdLÜm.

Fig 1

Fig 2
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Fig 3

Fig 4
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.7.43

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúWhPo ûPWdh áp (Refrigerator (Direct
Cool))

ùW@l¬_õúWhPûW ¨ßÜRp (Installation of refrigerator)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs

• ùW@l¬_õùWhPûW ë²hûP (AXûL) £lTd LhûP«XõÚkÕ (crate) (unpack)

©¬jùRÓjRp

• Ù²hûP AûUdL úYi¥V CPjûRj úRokùRÓjRp

• Ù²hûP N¬Vô] ¨ûX«p AûUjRp
• ªu ®¨úVôLjûR úNô§jRp
• Ù²hÓPu, úYôpúP_ó vùPl©û[NûW (stablizer) CûQjRp
• ùW@l¬_õúWhPo Ù²hûP ÕYdÏRp
• Ù²h¥u ùNVtTôhûP úNô§jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• v©¬h ùXYp (Spirit level) - 1 No.
• Up¥ÁhPo (Multimeter) - 1 No.

• BuûXu ùPvPo (Online tester) - 1 No.

• Lh¥e ©û[Vo (Cutting plier) - 1 No.
• JVo v¥¬lTo (Wire stripper) - 1 No.

• vÏÚ ¥ûWTo (6” 150 ªÁ) - 1 No.

• Ah_vP×s (Adjustable spanner)
(150 ªÁ) - 1 No.

• ùYlT¨ûXUô² vùPm/
¥_õhPp –5 ØRp +50oC YûW - 1 No.

• ¡[ôm ÁhPo -0- 10 amps - 1 No.

NôR]eLs (Equipment)

• ùTôUv¥d ùW@T¬_õúWhPo - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• úNôl×d LûWNp - 50 ªpXõ
• ÑjRUô] ¿o - 2Xõ
• PVC ªuLôl× SôPô 12 ªÁ

ALXm - 1  ÑÚs.

• ªu]ÝjR ¨ûXlTÓj§
0.5 KVA (Stabiliser) - 1 No.

• ÑjRUô] Õ¦/vTôgf (sponge) - 1 ÕiÓ.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùW@l¬_õúWhPo Ù²hûP AXûL úTd¡eXõÚkÕ ©¬jÕ
GÓjRp

1 RhûPVô] TWl©u ÁÕ ë²hûP
ùSÓdLô] ¨ûX«p LY]UôL ûYdLÜm.

2 £±V Lj§/Lh¥e©û[Vo ùLôiÓ
úTd¡e SôPôûY Õi¥dLÜm.

3 ùY° Eû\ûV (outercover) £lTd CÚkÕ
A¥«XõÚkÕ úUpúSôd¡ LY]UôLj
çd¡ ¿dLÜm.

GfN¬dûL: LiùPuNo Lô«p ÑÚs
©u×\m CÚkRôp LY]UôL
CÚdLÜm. ARu ÁÕ GkR ®R úNRm
HtThPôp YôÙd L£Ü HtTPdáÓm.

4 áÓRXô] úTd¡e^ ùTôÚhLs HúRàm
CÚl©u AûYLû[ ¿dLÜm.

5 Ù²h¥u ùY°l×\l TWlûTd LY]UôL
úSôdLÜm. ùY° EPtTôLm ÑjRUôLÜm,
LiQô¥ úTôußm ¸WXõpXôUÛm,
Ï¯Ls CpXôUÛm CÚdL úYiÓm.

6 vúP©û[N¬u ×\lTWlûTl TôojÕ
úNRUûPkÕ Es[]Yô G]l TôodLÜm.

7 vúP©û[N¬u êuß©u PôlûT
NôdùLh¥p (socket) ùNôÚ¡ ªu CûQÜ
ùNnVÜm.

8 LED «u Ïªr Jüõo¡\Rô (CÚkRôp) G]l
TôodLÜm.
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Ï±l×: NôRôWQUôL ùW@l¬_õúWhPo/HoLi¥`]o B¡VûYLÞPu
®¨úVô¡dLlTÓm úYôpúP_ó vùPl©û[^o (stabilizers) LôX RôUR ÕYdLjÕPu
CÚdÏm (3 ̈ ªPeLs) ªu CûQÜ ùNnR ©\Ï 3 ̈ ªPeLs L¯jÕjRôu AÜhùXh
ªu]ÝjRm ùY° YÚm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ùW@l¬_õùúWhPo ë²hûP ÕYdÏRp

1 ë²h¥u LRûYj (LRÜLû[) §\kÕ
Eh×\m Es[ ̈ ûXûULû[l TôodLÜm.
AÕ ÑjRUôLÜm EXo ¨ûX«Ûm CÚdL
úYiÓm.

2 LRûY 2 ¨ªP úSWm §\kÕ ûYj§ÚkÕ
úL©ù]h Lôtû\ Ñtßl×\d Lôtß
(ambient) ùLôiÓ UôtßmT¥f ùNnVÜm.
©\Ï LRûY êPÜm.

3 vùPl©û[^o (stabiliser) Bl ¨ûX«p
Es[Rô G] Eß§lTÓj§d ùLôs[Üm.

4 ùW@l¬_õúWhP¬u êuß©u PôlûT
AÜhùXh ©[d¡p ùNôÚLÜm.

5 ¨ûXlTÓj§ûV (stabiliser) CûQÜ
ùNnVÜm.

6 ¨ûXlTÓj§ (stabiliser) LôXj RôUR
CVdLm ùLôi¥Úl©u AXÏ CVeL 3

¨ªPm Lôj§ÚdLÜm.

7 LmlWNo CVeLj ùRôPeÏYRu
LôWQUôL HtTÓm ùUpXõV KûNûVd
úLhÓ (30-35 db) Ï°olTRòh¥ CVeLj
ùRôPeÏYûLd LY²dLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ë]h¥u ùNVtTôhûP úNô§jRp

1 ë²h¥u LRÜLs SuÏ êÓ¡u\]Yô
G]l TôodLÜm.

2 LiùPuNol TÏ§«p Es[ ¥ùWnu
YôhPo Rh¥p (Aû\ ùYlT¨ûX«p
Es[) ¿ûWd ùLôiÓ ¨WTTÜm.

4 LRÜ §\k§ÚdÏm ùTôÝÕ ªuÏªr
®[dÏ Jüõo¡\Rô G]d LY²dLÜm.

5 ùRoúUôvPôh SôlûT (knob) NôRôWQ
¨ûXdÏ (Ïû\kR Ï°o®l×dÏm, EVo
Ï°o®l×dÏm CûPúV) AûR L¥LôW
§ûN«p/G§o L¥LôW §ûN«p
úRûYdúLt\Yôß §Úl© AûUdLÜm.

6 LuùPu^]p (NôRôWQ )

ùW@l¬_õúWhPWôL CÚkRôp, @À¬^o
(freezer) Eh×\l TWl©u ÁÕ ûLûV
ûYjÕ Ï°of£ûV EQWÜm.

@lWvh @lÃ ARôYÕ T²dLh¥Vt\
ùW@l¬_õúWhPWôL CÚkRôp, À¬^¬p
CÚdÏm úTuúUôhPôo Lôtß Åf£u
Øu×\m ûLûV ûYjÕ Ï°of£ûV
EQWÜm.

7 ©Ã^¬p (freezer) EQo Øû]ûV (sensing

probe) (Gi Øû\ ùRßU¨ûX«u) ûYjÕ
¥v©ú[®p Es[ ùY°l×\m A[ûY
LY²dLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: CPjûR úRokùRÓjRp

Ï±l× : NôRôWQUôL AXûL
¨ÚUô¦dL úYi¥V CPm, AXÏ
AkR CPj§tÏ YÚm ØuúT
¾oUô²dLlTÓm. AlùTôÝÕ Rôu
Øû\Vô] ªuLm© CûQl×
úYûXÙm, ùNÚ¡  (plug)

AûUjRûXÙm ùNnV Ø¥Ùm.

1 úRokùRÓdLlTÓm CPj§p úTôÕUô]
Lôtú\ôhPm Es[Rô GuTûR Eß§
ùNnÕd ùLôs[Üm.

2 AX¡tÏ AÚ¡p ªu®¨úVôL GÓ×s°
(power point) Es[Rô GuTûR Eß§
ùNnÕd ùLôs[Üm.

3 ùYlTjûR ùY°®Óm/ùYlTd L§oÅÑm
GlùTôÚÞm AkR CPj§p CpûX
GuTûR Eß§lTÓj§d ùLôs[Üm

4 RûW Eß§Vô]RôLÜm,
RhûPVô]RôLÜm, NUUhPm
ùLôiPRôLÜm Es[Rô GuTûR
WNUhPjûRl TVuTÓj§ Eß§ ùNnÕd
ùLôs[Üm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 3: ùW@l¬_õúWhPo ë²hûP N¬Vô] ¨ûXûV AûUjRp

1 úRokùRÓdLlThP CPj§p ë²hûP
ûYdLÜm.

2 LiùPuNo Lô«p ë²hûP ©u×\m
CÚkRôp, ÑYt±tÏm, ë²h¥u
©u×\j§tÏm CûPúV 1 A¥ ApXÕ
ARtÏm A§LUô] CûPùY°ûV
®PÜm.

3 LiùPuNo Lô«p Eh×\m
AûUdLlTh¥ÚkRôp (Es YûL«p)

ÑYt±tÏm, ë²h¥u CÚ×\eL°Ûm
JÚ A¥ ApXÕ ARtÏm A§LUô]
CûPùY°ûV ®PÜm.

4 LRûY ØÝûUVôLj §\lTRtÏ
úTôÕUô] CûPùY°ûV ®PÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: ªu®¨úVôLjûR úNô§jRp

1 ûXu ùPvPo Øû]ûV ©[d
Tô«ih¥p ChÓ ªu ®¨úVôLm
Es[Rô G]f úNô§dLÜm.

2 ©[dTô«i¥p Up¥ÁhPûWd
(Multimeter) ùLôiÓ úYôpúP_ó A[ûY
úNô§dLÜm.

3 ë²h¥u LmlWNo ùNVtTÓm úYôpúP_ó
A[Ü, 180V -þØRp 230V YûW.

4 úYôpúP_ó Ht\ C\dLjûR N¬ùNnV
vùPl©û[^o TVuTÓjRÜm.

5 Goj CûQl× NôdùLh¥p
ùNnVlThÓs[Rô GuTûR Eß§
ùNnÕd ùLôs[Üm.

ùNnV úYi¥V úYûX 5: úYôpúP_ó vúP©û[No--I CûQjRp

Ï±l×: Ïû\kR ªu]ÝjRm (A)

ªu]ÝjRm Uôßm CPeL°p
UhÓUpXôUp ªu]ÝjR
vúP©û[NûW (N¬Vô] §\u
ùLôiPÕ) JqùYôÚ ë²h¥Ûm,
GpXô CPeL°Ûm TVuTÓjÕUôß
A±ÜßjRlTÓ¡\Õ. CR]ôp
§¼ùW] HtTÓm ªu]ÝjR
úYßTôÓL[ôp LmlWNo
T ô § d L l T P ô U p
TôÕLôdLlTÓYÕPu LmlWNÚdÏ
¨ûXVô] ªu]ÝjRjûRl
TWôU¬dLÜm ERÜm.

1 úYôpúP_ó vúP©û[N¬u úTd¡eûL
©¬dLÜm.

2 ©¬^o LRûYÙm, úL©ù]h (cabinet)

LRûYÙm £±Õ úSWj§tÏ (2 U¦ úSWm)

ê¥ ûYdLÜm. 2 U¦ úSWj§tÏj
RûP«u± CVeLf ùNnVÜm.

3 ùW@l¬_õúWhP¬u LRûYj §\kÕ,
EQoRp êXm ùThPLj§u Ï°of£ûV
EQWÜm.

4 ©¬^¬u LRûYj §\kÕ, HtL]úY
¨WlTlThP Ri½o (2 U¦ úSWj§tÏ
Øu×) T²dLh¥VôL Uô±Ùs[Rô G]d
LY²dLÜm.

5 ùRoúUôvúPh SlûT (low) Ïû\Ü
¨ûX«p AûUdLÜm.

6 LRûY ê¥ Cuàm £±Õ úSWm
Lôj§ÚdLÜm. (30 ¨ªPeLs)

7 Ù²h¥p Lm©Wv^o CPßYûR (trip)

LY²dLÜm.

8 úNôRû]l Th¥VûX A§p Es[
Es[PdLj§uT¥ ¨WlTÜm.
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¨ßÜRp - úNôRû]l Th¥Vp (Installation - Check list)

úR§ :

Ï°olTRòh¥u YûL : úS¬ûPd Ï°o®l×

§\u : XõhPoLs RVô¬l×l ùTVo

1 AXÏ SpX LhPûUl× ̈ ûX«p Es[Õ.
N¬

2 AXÏ Es[ CPm Suß

3 AXÏ CÚdÏm RûWUhP ¨ûX Suß

4 ªuNôW ©[d Tô«ih Suß

5 AXÏ EsÇhÓ ªu]ÝjRm Suß -------

Kph

6 vùPlûX^o (¨ûXlTÓj§ ùY°lTôÓ)

Suß -------- Kph

7 Ï°o®l×§Úl§LWm --------  ùN.¡
(B®Vôd¡«p ùYlT¨ûX)

8 ùRoúUôvPôh ùNVtTôÓ Suß

9 vùP©û[No (EsTôÓ) Suß --------  Kph
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.7.44

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúWhPo ûPWdh áp (Refrigerator Direct

Cool)

ùW@l¬_õúWhP¬u ªuTôLeLû[ úNô§jRÛm Ïû\TôÓLû[ LiP±Rp
(Check find fault and test the electrical and other system components of refrigerator)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• LWih Lô«p ¬úXûY úNô§dLÜm
• JYoúXôÓ ×ùWôPdPûW (OLP) úNô§dLÜm
• Km ÁhPûW ûYjÕ ©¬Lv]p aôov TYo LmlWNo ûYi¥eûL AûPVô[m
LôQÜm

• Lm©Wv^¬p Nôoh Nôd¡ÙhûP úNô§jRp
• úPôo Ñ®hf ¨ûXûUûV úNô§jRp
• ùRoúUôvPôh Utßm ùLlTô³hPoLû[ úNô§dLÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• vÏÚ ¥ûWYo 10 ª.Á
Øû] 200 ª.Á ¿[m - 1 No.

• Lh¥e lû[Vo 200 ª.Á
¿[m (Lôl©PlThPÕ) - 1 No.

• ©Xõlv vÏÚ ¥ûWYo
ùNh - 1 No.

• Km ÁhPo - 1 No.

• úYôph ÁhPo Utßm
AmÁhPÚPu ùPvh úTôoh - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• LWih Lô«p ¬úX - 1 No.

• OLP - 1 No.

• FHP Lml©Wv^o CVk§WNôR]m
- 1 No.

• 2 Á £e¡s vúPWuv JVo
                                        - úRûYVô] A[Ü

• 2 Á ÏúWôdLûPp  (ØRûX)

¡°l Utßm JVo   - úRûYVô] A[Ü
• ùRoúUôvPôh - 1 No.

• ùLlTô³hPo - 1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: LWih Lô«p ¬úXûY úNô§jRp

1 Km ÁhPo êXm ×s°Ls 4 Utßm 5

B¡VûYLÞdÏ CûPúV ùRôPof£ûVf
úNô§dLÜm. (Fig 1)

2 ×s°Ls 4 & 5-dÏm CûPúV ùRôPof£
N¬VôL CÚkRôp LWih Lô«p ¬úX
ùRôPof£Ùm N¬VôL CÚdÏm. NôRôWQ
¨ûXûUL°p ×s°Ls 4 & 5-dÏm
CûPúV ùRôPof£ CÚdÏm.

3 ×s°Ls 5 & 6-dÏm CûPúV
ùRôPof£ûV úNô§dLÜm. NôRôWQ
¨ûXûUL°p (TVuTÓjRôR úTôÕ) 5 &

6 §\k§ÚdÏm. 5 & 6dÏm CûPúV
ùRôPof£ CpûXùV²p ¬úX Su\ôL
CÚdÏm.

4 ¬úXûVj RûX¸ZôL ûYdLÜm. 5 & 6-dÏm
CûPúV ùRôPof£ûV úNô§dLÜm.

ùRôPof£ CÚl©u ¬úX Su\ôL
CÚdÏm.
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1 1 & 3-dÏm CûPúV ùRôPof£ûV
úNô§dLÜm.

2 1 & 3-dÏm CûPúV ùRôPof£ N¬VôL
CÚkRôp, CWhûP EúXôLj ùRôÓl×
N¬VôL CÚdÏm.

5 TûZV ¨ûXdÏd ùLôiÓ YWÜm. 5 & 6-

dÏm CûPúV ùRôPof£ûV úNô§dLÜm.
ùRôPof£ CÚl©u ¬úX Su\ôL
CÚdÏm.

6 ©[gNo (plunger) CVdLjûR úNô§jÕ
NlRjûRd LY²dLÜm. ¬úXûVj
RûX¸ZôL ûYdLÜm. ©[gNo úUpúSôd¡

SLÚm. NlRm úLhÏm. NôRôWQ ̈ ûXdÏd
ùLôiÓ YWÜm. ©[gNo ̧ rúSôd¡ YÚm.
RtúTôÕm NlRjûRd úLhLXôm. NlRm
CpûXùV²p ¬úX Ïû\TôÓs[Õ G]
A±VXôm. ¬úX CVd¡ ùNVpTôÓ (relay

player operating) N¬«pûX.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: JYoúXôÓ ×ùWôPdPûW (OLP) úNô§jRp

3 ùRôPof£ CpûXùV²p ªûLf ÑûU
TÝRûPk§ÚdÏm.

4 Yh¥p ÕÚ HRôYÕ T¥kÕs[Rô G]l
TôodLÜm. ÕÚl T¥k§ÚkRôp AûRl
TVuTÓjÕYÕ áPôÕ. (Fig 1)

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ©¬dv]p aôov TYo LmlWNo ûYi¥eûL JmÁhPûW
ûYjÕ AûPVô[e LôÔRp

©u] ©¬d`ó]p aôov TYo ùLôiP
LmlWN¬u  Øû]VeLÞPu Km ÁhPûW
CûQdLÜm.

T«t£ûVj ÕYeÏm Øu× ¸rd
Ï±l©hPûYLû[ ¨û]®p
ùLôs[Üm.

• Wu²e (ûYi¥e¡u) ªuRûP A[Ü
vPôh¥e ûYi¥e¡u ªuRûPûV
®Pd Ïû\YôL CÚdÏm

• vPôh¥e ûYi¥e¡u ªuRûP
GlùTôÝÕm CVeÏ ûYi¥e
ªuRûPûV ®P A§LUôL CÚdÏm.

• Wu²e Utßm vPôh¥e ûYi¥e
ªuRûP, vPôh¥e ûYi¥e
ªuRûP Utßm Wu²e ûYi¥e
ªuRûP B¡VûYL°u áhPÛdÏ
NUUôL CÚdÏm.

1 (Fig 2)-p Es[T¥ KmÁhPûW
AûUdLÜm.

2 A Utßm C dÏm CûPúV Es[
ªuRûPûV A[dLÜm. (20 Km)

3 T§Üj Rô°u AhPYûQ 1p T§VÜm

4 A Utßm B dÏm CûPúV Es[
ªuRûPûV A[dLÜm (40 Km)

5 T§Üj Rôs AhPYûQ T§VÜm

6 C Utßm B B¡VûYLÞdÏ CûPúV
Es[ ªuRûPûV A[dLÜm. (60 Km)

7 T§Üj Rô°p T§Ü ùNnVÜm.

8 AûPVô[e LôQlThP A Øû]Vm
ùTôÕØû]VUôL CÚdÏm

9 AûPVô[e LôQlThP B Øû]Vm
ÕYdL ûYi¥eLôL CÚdÏm

10 AûPVô[e LôQlThP C Øû]Vm
CVdL ûYi¥eLôL CÚdÏm

ªuRûP A[Ü RVô¬lTô[ÚdÏj
RVô¬lTô[o úYßTÓm. LmlWNo
RVô¬lTô[¬u A[Üd
Ï±lÀÓLû[ T«tßSo ûYjÕd
ùLôiÓ CÚdL úYiÓm.

AhPYûQ 1

S.No. Terminal connection Value  reading

1 A and C .......

2 A and B .......

3 C and B .......
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ùNnV úYi¥V úYûX 4: LmlWN¬p Nôoh Nôd¡ÙhûP úNô§jRp

1 ùW@l¬_õúWhPûW ªu CûQÜ
ùNnVÜm (ON).

2 ùW@l¬_õúWhP¬u LRûYj §\kÕ
úL©ù]h (cabinet) ªu®[d¡u
¨ûXûUûV úNô§dLÜm. AÕ J°W
úYiÓm.

3 AlT¥ J°W®pûXùVu\ôp
ªu®[dûL úNô§dLÜm (Fig 4).

4 ªu®[dÏ CûZ EÚ¡«ÚkRôp,
ùW@l¬_õúWhP¬p Es[ ªu®[dûL
Uôt± úNô§dLÜm.

1 Km Uô²«u A[ÜúLôûXj
úRokùRÓdLÜm. (Rx 10000) (Fig 3)

2 A BnÜ Øû]ûV LmlWNo Øû]VjÕPu
CûQdLÜm

3 B BnÜ Øû]ûV LmlWN¬u EúXôL
TÏ§«p (metal casing) CûQdLÜm

4 ùRôPof£ûV úNô§dLÜm. ùRôPof£
CÚl©u LmlWNo ¨X CûQl×
(grounded)ùLôiÓs[Õ (Fig 3)

5 ùRôPof£ CpûXùV²p LmlWNo  ¨X
CûQlûT ùTt±ÚdLôÕ.

ùNnV úYi¥V úYûX 5: úPôo Ñ®hf ¨ûXûUûV úNô§jRp
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5 ÁiÓm ªu®[dÏ J°W®pûXùVu\ôp
ùW@l¬_õúWhPo ¨ßj§ úPôo Ñ®hûN
ªu CûQl×Lû[ ¿dLÜm.

¿dLlTÓm CûQl×Lû[
AûPVô[d Ï± CPÜm.

6 Ñ®h£u ùRôPof£ûV Up¥ ÁhPûW
ùLôiÓ CûQ (ON) AûQ (OFF) B¡V
CÚ ¨ûXL°Ûm úNô§dLÜm (Fig 5).

7 ªu®[dÏ Ht©«u ªuLm©Lû[
úNô§dLÜm.

8 Ñ®hf Ïû\TôÓ EûPVRôLd
LôQlThPôp AûR Uôt±
ªuLm©Lû[ CûQdLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 6:   ùRoúUôvPôh Utßm ùLlTô³hP¬u ¨ûXûUûV
                    úNô§jRp

1 ùW@l¬_õúWhPûW ªu CûQl×
ùNnVÜm

2 AÕ CVeL®pûXùV²p
ùRoúUôvPôhûP úNô§dLÜm

3 ùRoúUôvPôhûP  ARu ªuNôW
CûQl×Lû[ ¿dLÜm

4 Up¥ ÁhPo (A) ùPvh Xôml ùLôiÓ
ùRoúUôvPôh¥u ùRôPof£ûV CûQ,
AûQ B¡V CÚ¨ûXL°Ûm
úNô§dLÜm

5 Õi¥jÕ Utßm CûQÜ ùNnÕ
úNô§dLÜm. (Fig 6)

GfN¬dûL JÚ ùLlTô³hPûW
(ùLôs[¡ûV) ú N ô § j R p
ùTôÝÕ ùLlTô³hP¬u
Øû]VeLÞdÏd ÏßdLôL
®WpLû[ ûYdLdáPôÕ. AÕ
ªuú]t\m ùLôiPRôL CÚdÏm.

BLúY ªu A§of£ûVj RWXôm.
AûRd ûLVôsYRtÏ  Øu]ôs
CuÑúX`u Es[ ªuLm©
ùLôiÓ Nôoh ùNnVÜm.

6 úNôRû] ùNnYRtLôL ùLlTô³hPûW
¿dLÜm.

7 ùLlTô³hPûW úNôRû] ªuÑt±p
ùLlTô³hPûW CûQdLÜm. (Fig 7A)

8 ªuÑt±p ©Ùû^ (FIGD)

LôhPlThPYôß úNô§dLÜm.

9 ªuÑtß (E) Ñ®hûN ªu CûQl×
ùNnVÜm.

10 ªuú]t\ Ñ®hûN (B) K¬Ú ®Sô¥LÞdÏ
AÝjRÜm (Fig 7B)

11 ªuÑtß ©[dûL (E) AûQdLÜm

12 Ñ®hÑ (B) §\l× ¨ûX«p Es[úTôÕ
Ïßd¡ûQl× Ñ®hÑ (C) ûVj ùRôPf
ùNnVÜm. ùLlTô³hPo SpX ¨ûX«p
CÚkRôp Ñ®h£p ¾lùTô± EiPôÏm.
(Fig 7C)

13 ØRp Øû\«p A§p ¾lùTô± YWô®¥p
CWiÓ (A) êuß Øû\ ØVt£ ùNnÕ
©\Ï ùLlTô³hPûW Uôt\Üm.

ùLlTô³hPo SpX ¨ûX«p
CÚkRôp (Fig 7C) p Es[Yôß
¾lùTô± EiPôÏm.
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ùLlTô³hPo Ïßd¡ûQl×
ùLôi¥ÚkRôp ©Ùv EÚ¡®Óm.
(Fig 7D) ùLlTô³hPo ªuú]t\m
ùT\ô®¥p AÕ ¾lùTô±ûV
EiPôdLôÕ. CÕ §\l×
ªuLtû\d Ï±d¡\Õ.  (Fig 7A)

ùLlTô³hPo úNôRû]d LÚ®«u
Øû]VeLÞPu CûQdLl
Th¥ÚdÏm.

GfN¬dûL : úNôRû] ùNnÙm
ùTôÝÕ ùLlTô³hPûW JÚ
TôÕLôl×l ùTh¥Ùs ûYjÕ
úNô§dL úYiÓm. LôWQm
Ïßd¡ûQl× ùLôiP
ùLlTô³hPo ªuÑt±p
ûYdLlTÓm ùTôÝÕ ùY¥dLXôm.
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.7.45

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúWhPo ûPWdh áp (Refrigerator Direct
Cool)

LmlWNûW úNô§jRp (Testing of compressor)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• LmlWN¬u §\û] úNô§jRp
• LmlWNo ûYi¥eûL úNô§jRp.
• Lm©Wv^¬u Nôoh NodÙhûP úNô§jRp.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment/Machines)

• ùW@l¬_Wih £XõiPo - 1 No.

• £pÓ LmlWNo - 1 No.

• LuùPuNo Ù²h - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• úNôl× Utßm ©Wv - 1 No.

• ÕûPdÏm Õ¦ - 1 No.

• úNôRû]l TXûL - 1 No.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• úLw Uô² úTôph ùNh - 1 No.

• úWhNh ¬uf - 1 No.

• Ah_vP×s ¬uf - 1 No.

• Up¥ÁhPo - 1 No.

• CuÑúXh Lh¥e ©û[Vo - 1 No.

• ûXu ùPvPo - 1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: LmlWNo (ùaoUh¥d) CVeÏm §\û] úNô§jRp

1 (Fig 1)-p Lôh¥Ùs[T¥ CWhûP ¨ûX
ùNh TVuTÓj§ ùaoUôh¥d LmlWNo
Nôo_õe ¥Ù×Pu ùW@l¬_õWih
£XõiPûW CûQdLÜm.

5 LmlWNûW £X ®]ô¥Ls ÕYd¡ ¸úZ
Ï±jÕs[Yôß Yôp®u ùah ¥Wv^o
AûPÙm YûW £X ®Sô¥ úSWm
CVdLÜm. ¸úZ AhPYûQ«p
Ï±l©hÓs[ ¥v^ôo_ó ©Wv^o
AûPkRÜPu LmlWNûW ¨ßjRÜm.

6 JÚ ¨ªP úSWm YûW TôojÕ ©Wv^o
A[®p Ïû\kÕs[Rô G]d LY²dLÜm.
AhPYûQ 1- «p Ï±l©hÓs[ A[Ü
YWm©tÏs AkR Ïû\kÕ Es[Rô G]
N¬TôodLÜm.

7 Ï±l©hP YWm× A[ÜdÏ Á±VRôL
©Wv^o ¥Wôl CÚdÏUô«u LmlWN¬p
Ïû\TôÓ Es[RôLd LÚRlTÓm.
CpûXùV²p AÕ SpX ¨ûX«p
CVeÏYRôL LÚRlTÓm.

2 LmlWN¬u ¥v^ôo_ó ûXû] TÏ§«p
Es[ ¥Ùl©p LiùPuNo Lô«p úUp
CûQdLÜm. LiùPuNo Lô«Xõu
Utù\ôÚ Øû] ¥ÙûT 0 - 20.5 ¡¡/ùNÁ2

AÝjRj ùRôPo A[Ü ùLôiP úL_ó_õp
CûQdLÜm.

3 úNôl×d LûWNûXl TVuTÓj§ GpXô
CûQl×L°Ûm L£Ü úNôRû] ùNnVÜm.

4 LmlWN¬u Nôo_õe ¥Ùl©p
ùW@l¬_õWuh úLû^ Ïû\kR A[®tÏ
¨ûXVô] AÝjRj§p ùNÛjRÜm.

AhPYûQ 1 (Table 1)

S.No. Leak rate in Head pressure
1st minute kg/cm2

per min.kg/cm2

1 2.0 kg/cm2 8.5 kg/cm2

2 2.5 kg/cm2 10.0 kg/cm2

3 4.0 kg/cm2 13.5 kg/cm2
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: Up¥ÁhPûW ùLôiÓ LmlWN¬u ûYi¥eûL úNô§jRp
(Fig 2)

(T«t£ 1.7.40-p ùNnV úYi¥V úYûX 3I TôodLÜm)

ùNnV úYi¥V úYûX 3: LmlWN¬u Nôoh No¡ÙhûP úNô§jRp (Fig 3)

(T«t£ 1.7.40-p ùNnV úYi¥V úYûX 4I TôodLÜm)
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.7.46

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúWhPo ûPWdh áp (Refrigerator Direct
Cool)

LmlWNo úUôhPôo ùPoª]pLû[ AûPVô[m LôÔRp (Identification of
compressor terminals)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Km ÁhPûW TVuTÓj§ LmlWN¬u ùPoª]pLû[AûPVô[m LôÔRp
• ùPvh Xôml ùLôiÓ LmlWN¬u ùPoª]pLû[ AûPVô[m LôÔRp
• LmlWNo ûYi¥eûL AûPVô[m LôÔRp.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: Km ÁhPûW TVuTÓj§ LmlWNo ùPoª]pLû[
AûPVô[m LôÔRp

1 ùPoª]p Tôdû^ ALt\Üm. Utßm
ùPoª]p ¡°l×Lû[ ALt\Üm.

2 ùPoª]pLû[ XYZ ApXÕ ABC ApXÕ
1,2,3 G] Ï±dLÜm.

3 CWiÓ ùPoª]pLÞdÏ CûPúVÙs[
ªuRûP«p Km ÁhPo êXm A[dLÜm.

• Wu²e Utßm vPôh¥e CûP«p
A§L ªuRûP CÚdÏm.

• AûPVô[m LiP CWiÓ ùPoª]p
R®W ÁRØs[ ùPoª]p LôUu G]
AûPVô[m LôQXôm.

• Wu²e Utßm LôUu Ïû\kR ªuRûP
EûPVÕ.

• ÁRØs[ vPôo¥e ùPoª]ûX
AûPVô[m LôiL.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: LmlWN¬u ùPoª]pLû[ ùPvh úXm êXm AûPVô[m
LôÔRp

1 CWiÓ ùPoª]pLÞdÏ CûPúV 200

Yôhv º¬Vv úXml ûYjÕ
úNôRû]«PÜm.

2 ùPoª]pLû[ XYZ G] Ï±l©PÜm.

Wu²e Utßm vPôo¥e CûPúV
Ïû\kRThN ùY°fNm ¡ûPdÏm.

ÁRØs[ ùPoª]p LôUu G] AûPVô[m
LôQÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• vÏÚ ¥ûWYo 200mm - 1 No.

• ûXu ùPvPo 0-500V - 1 No.

• Up¥ ÁhPo/Km ÁhPo - 1 No.

• º¬v úaôpPo 200W Tp×Pu - 1 No.

• NôpP¬e AVou 65W - 1 No.

• Lôm©ú]Nu ©û[Vo - 1 No.

NôR]eLs (Equipment)

• ºpÓ Lm©Wv^o

ùTôÚhLs (Materials)

• ÕiÓ YVoLs - úRûYVô] A[Ü
• LôhPu úYvh - úRûYVô] A[Ü
• NôpPo úTvh - úRûYVô] A[Ü
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Wu²e Utßm LôUu CûPúV A§LThN
ùY°fNm ¡ûPdÏm.

ÁRØs[ ùPoª]p vPôo¥e G]
AûPVô[m LôiL.

XY+ XZ = YZ ΩΩΩΩΩ

SpX ûYi¥e¡u ªuRûP úUúX
LôhPlThP Ø¥ûY RÚm.

1 CûQ ùPoª]pLû[ úNô§jÕ
A[dLÜm. (x,y,xz abd yz)

2 CûYLs ùYqúYß Ω U§lûT LôhÓm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: LmlWN¬u ûYi¥eûL AûPVô[m LôÔRp

(T«t£ 1.7.40-p ùNnV úYi¥V úYûX 3I TôodLÜm)
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.7.47

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúWhPo ûPWdh áp (Refrigerator Direct

Cool)

¬úXÙPu Utßm ¬úX Cu± LmlWNûW ÕYdÏRp (Start compressor with and
without relay)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• LmlWNûW ¬úX ùLôiÓ ÕYdÏRp
• LmlWNûW ¬úX Cu± ÕYdÏRp.
• ùW@l¬_õúWhPûW CuvPôúX`u ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• Lh¥e ©û[Vo 200mm - 1 No.
• úSôv ©û[Vo - 1 No.

• vÏÚ ¥ûWYo ùNh - 1 No.

• ûXu ùPvPo 500V - 1 No.
• ¡[ôml ÁhPo 0-500V AC - 1 No.

• Up¥ ÁhPo 0-500V - 1 No.

NôR]eLs (Equipment)

• LmlWNo (ùaoUh¥d) (FHP) - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ùPo©]p ¡°l - 2 P_u
• LôlTo JVo 1.5mm2 - 4 ÁhPo
• PTC ¬úX OLP ÙPu - 1 No.

• ×x ThPu Ñ®hÑ - 1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: LmlWNûW ¬úX ùLôiÓ ÕYdLÜm (Fig 1)

1 1/6 HPApXÕ 1/8 HP Øj§ûW«PlThP
LmlWNûW GÓjÕd ùLôs[Üm.

2 LmlWNo Øû]Lú[ôÓ  PTC ¬úX Utßm
OLP-I CûQdLÜm

3 ¬úX®tÏ (230V AC) ©uú]ôhPm
A°dLÜm

4 ªuú]ôhPjûR Bu ùNnÕ LmlWNûW
ÕYdLÜm.

5 Ñd`u Utßm ¥vNôow AÝjRjûR
A[dLÜm.

6 Lm©Wv^o Bm©Vo A[ûY A[dLÜm.

7 ªu CûQlûT úNôRû]dÏl©u
AûQdLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: LmlWNûW ¬úX Cu± ÕYdLÜm (Fig 2)

1 £Yl×, UgNs, LÚl× Utßm TfûN
¨\Øs[ SôuÏ YVûW RXô JÚ ÁhPo
¿[j§tÏ GÓjÕd ùLôs[Üm.

2 YV¬u JÚ Øû]ûV º® ¡°l×Lû[
CûQdLÜm.

3 £Ll× YVûW LmlWN¬p ‘R’ Øû]«p
AmÁhPÚdÏ ùRôPWôL CûQdLÜm.

4 Lßl× YVûW ‘C’ Øû]«p CûQdLÜm.
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5 UgNs YVûW ×x ThPu Ñ®hÑ
êXUôL ‘S’ Øû]«p CûQdLÜm.

6 TfûN YVûW ùLôiÓ LmlWNÚdÏ Goj
CûQl× ùLôÓdLÜm.

7 £Ll×, Lßl× Utßm TfûN YVÚdÏ
v©u ©[d (spin plug) ùTôÚjRÜm.

8 ×x ThPu Ñ®hûN AØdLÜm.

9 ªuNôW CûQlûT CVdLÜm. (Bu
ùNnVÜm)

10 ×x ThPu Ñ®hûN ®Ó®tß
Lm©Wv^o CVdLjûR LY²dLÜm.

11 LmlWN¬u Nd`u Utßm ¥vNôoû_
úNô§dLÜm.

12 Lm©Wv^o Bm©Vo A[ûY A[dLÜm.

13 úNôRû] Ø¥kUÜPu Ñ®hûN
AûQjÕ YVoLû[ LZt± ®PÜm.
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.7.48

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúWhPo ûPWdh áp (Refrigerator Direct
Cool)

ùW@l¬_õúWhPo ûWdh áp (Testing performance of refrigerator)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùWl¬_óúWhPûW CuvPôúX`u ùNnRp
• ùW@l¬_õúWhPo ë²hûP ÕYdÏRp

• ùNVp §\û] úNô§dLÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ùRoUôÁhPo (vùPm/
¥´hPp YûL -5 to +50°C - 1 No.

NôR]eLs (Equipment)

• ÅhÓ ETúVôL
Ï°oNôR]l ùTh¥ - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ÑjRUô] Õ¦ / vTôuw - 1 ÕiÓ.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùW@l¬_õúWhPûW CuvPôúX`u ùNnRp

(T«t£ 1.6.42-p ùNnV úYi¥V úYûX 3I TôodLÜm)

1 Ù²h¥u LRÜLû[ §\kÕ ARu Es
¨ûXûV TôojÕ LhPôVm ÑjRm ùNnÕ
EXojRÜm.

2 CWiÓ ¨ªPeLs LRÜLû[ §\kR
¨ûX«p ûYj§ÚkÕ úL©]h Es
Lôtû\ ùY°úVt± ùY°Lôtû\ Esú[
YÚUôß ùNnÕ ©\Ï êPÜm.

3 ùY°l×\ NôdùLhÓPu ùWl¬_úWhP¬u
3 ©u ©[dûL ùNÚLÜm.

4 vùP©ûXNûW Bu ùNnVÜm.

5 3 ¨ªP úSWj§tÏ ©u ë²h ÕYeÏm
(vùP©ûX^o £±Õ úSWm GÓdÏm)

6 ë²h ÕYeÏYûR JÚ ùUpXõV KûN
(30-35db) ùLôiÓ A±VXôm. CÕ LmlWNo
ÕYeÏYRôp HtTÓm KûN BÏm.

7 Lm©WNo GÓjÕdùLôsÞm úYôpúP_ó
Utßm LWiûP úNô§jRp.

8 Nd`u Utßm ¥vNôow ùYlT¨ûXûV
ùRôhÓQoRp êXm úNô§jR±L.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ùWl¬_óúWhPo ë²hûP ÕYdÏRp

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ë²h¥u ùNVp§\û] úNô§jRp

1 ë²h¥u LRÜLs N¬VôL êÓ¡u\]Yô
G] Eß§ ùNnVÜm.

2 @lÃNo TÏ§«p (freezer section) Es[ Iv
¥úW«p NôRôWQ ùYlT¨ûX«p Es[
Ri½ûW ¨WlTÜm.

3 ùW@l¬_õúWhPûW CVdLÜm.

4 @lÃNo TÏ§«Ûm úL©]h¥Ûm
ùRoUôÁhPûW ÖûZdLÜm.

5 ùYlT¨ûX Ïû\Ùm ®¡RjûR úNô§dLÜm.

6 T²Lh¥ EÚYôÏm úSWjûR úNô§jÕ
T§Ü ùNnVÜm.

7 LmlWN¬u Lh Bl (‘Cut off’) úSWm Utßm
ùYlT¨ûXûV úNô§jÕ Ï±jÕ ûYdLÜm.

8 LmlWN¬u Lh Cu (‘Cut in’) ùYlT¨ûX
Utßm úSWjûR úNô§jÕ Ï±jÕ ûYdLÜm.

9 ùW@l¬_õúWhP  úL©]h ùYlT¨ûX 2 -

4°C Ïs[ôL CÚdL úYiÓm.

10 @lÃNo ¥úW«p T²Lh¥ EÚYôYûR
úNô§dLÜm.
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.7.49

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúWhPo ûPWdh áp (Refrigerator Direct
Cool)

EXo ûShW_û] TVuTÓj§ GYôlúWhPo Utßm LiPuNûW ÑjRm
Utßm ©[v³e ùNnRp (Cleaning and flushing of evaporator and condenser with
dry nitrogen)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  ûPWdh áp ùW@l¬_õúWhP¬XõÚkÕ  Eßl×Lû[l ©¬jùRÓjRp
• EXo ûShW_u ùLôiÓ LiùPuNo Lô«ûX GYôlTúWhPo Lô«ûX ©[v³e
ùNnÕ ÑjRlTÓjÕRp

• TCE (trichloroethylene) ¥ûWÏú[ôúWô Gj¾Xõu ùLôiÓ LiùPuNo Utßm
GYôlTúWhPo Lô«ûX ©[v³e ùNnÕ ÑjRlTÓjÕRp

• LiùPuNo Lô«p GYôlTúWhPo Lô«Xõp aôh Ho Lu (hot air gun) êXm EXo®jRp.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ûPWdh áp ùW@l¬_õúWhP¬p Es[ GYôlTúWhPo
Lô«p LiùPuNo Lô«p B¡VYûL°u Eßl×Lû[
©¬jùRÓjRp

1 ùW@l¬_õúWhP¬u ªu  CûQlûTj
Õi¥dLÜm.

2 ¬úX ùPoª]p LYo Utßm ¡°l©û]
¿dLÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• úL_ó úUu úTôpÓ ùNh - 1 No.
• ©[ô¬e ©[ôd & úVôd 4.7 ªÁ

- 16 ªÁ - 1 ùRôÏ§
• Tôp ©u Ñj§Vp 220 ¡ - 1 No.

• A[dÏm úPl 3 Á - 1 No.
• ¥ël LhPo 3 ªÁ - 16 ªÁ - 1 No.

• P×s GuÓ vTô]o
4.7 ªÁ - 16 ªÁ YûW Lh¥e ©û[Vo
200 ªÁ

- 1 ùRôÏ§
• ©[ôh úSôv ©û[Vo 150 ªÁ

- 1 No.
• 10 ªÁ Øû] A[Ü ùLôiP

vÏÚ¥ûWYo 200 ªÁ ¿[m - 1 No.

• 3 ªÁ Øû] A[Ü ùLôiP
vÏÚ¥ûWYo 150 ªÁ - 1 No.

• TôÕLôl× LiQô¥,
vTôod ûXhPo - 1 ùRôÏ§

• aôh Ho ×ú[ôVo - 1 No.
• ûXu ùPvPo 500V - 1 No.

• ªu ®¨úVôL
GdvùPuNu Tôdv - 1 No.

NôR]eLs (Equipment)

• úLv ùYp¥e ùNh - 1 No.

• ûShW_u ùWÏúXhPo P×s vúP_ó
- 1 No.

• ûShW_u £XõiPo YôÙPu -  7 cum

• hûWÏú[ôúWô Gj§Xõu           -  úRûYdúLtT

ùTôÚhLs (Materials)

• 6.0 ªÁ ©[ô¬e Sh - 2 Nos.

• 6.0 ªÁ vûWh ë²Vu - 2 Nos.

• EXo ûShW_u £XõuPo - 1 No.
• úaôv ÏZôn Cßd¡ - 2 Nos.

• ùYs° Lm© - 1 No.

• ùNl×d Lm© - 1 No.
• 6.0 ªÁ ùNl×d ÏZp - 2”.

• ùYs° C[d¡ - 1 ùTôhPXm (50¡
• ¨ûX GYôlTúWhPo Lô«p - 1 No.

• ¨ûX LiùPuNo Lô«p - 1 No.
• £±V ØLd LiQô¥ - 1 No.

• 6.0 ªÁ PVC úaôv
(J[õ×Ld á¥VÕ) - 2 Á

• ¾lùTh¥ - 1 No.
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3 LmlWN¬u ùPoª]p Tôd³ ¬úXûY
ùUÕYôL CÝdLÜm.

4 ×ú[ô Pôof ¾l©Zm©tÏ AlTôp, JV¬e
ùRôÏl©û]  ûYj§ÚdLÜm.

5 LmlWN¬Ûs[ Nôo_õe ûXû] (Cutting)

Lh¥e ©û[Vo ùLôiÓ ùYh¥
ùW@l¬_õWuh Y°UiPXj§tÏ ùNpX
AàU§dLÜm.

6 ùY°úVt\lThP GpXô ùW@l¬_õWuÓm
Ñtßl×\j§XõÚkÕ GpXô Ï°ìh¥Ùm
ùY°úVßUôß ùNnV 5 ¨ªP úSWm
AàU§dLÜm.

7 ×ú[ô PôofûN Tt\ûYjÕ ¨ÙhWp
¾l©ZmûT AûUÜ ùNnVÜm.

8 Nd`u ûXû]Ùm ¥ûWV¬u AÜhùXh
ûX²XõÚkÕ úLl©XûWÙm ¥úW³e
ùNnÕ ¿dLm ùNnVÜm.

9 LiùPuNo Lô«p ùTôÚjRlThÓs[
vÏÚûY ¿dLÜm.

10 ùW@l¬_õWuhPXõÚkÕ LiùPuNo
Lô«ûX ©¬dLÜm.

11 Eh×\j§XõÚkÕ GYôlTúWhPo Lô«ûX
©¬jùRÓdL LR®u úUt×\j§Ûs
¶uûN IvûV LRûY ¿dLÜm.

12 GYôlTúWhPo ùTôÚjRlThP ̈ ûXûV
úNô§dLÜm. NôRôWQUôL ØuTÏ§
CWiÓ vÏÚdLÞm ÁÕ AUojRlThÓ
©uTÏ§ Xôd¡e HtTôhÓPu CÚdÏm.

13 vÏÚdLû[ ¿d¡ GYôlTúWhPûW
®Ó®l× ùNnVÜm.

14 GYôlTúWhP¬p ùRoúUôvPôh @ÀXo
TpûT ¿dLÜm.

15 ùW@l¬_õúWhPo úL©ù]h¥XõÚkÕ
GYôlTúWhPûW ùUÕYôL CÝdLÜm.

16 GYôlTúWhP¬u AÜh ûX²XõÚkÕ
Nd`u ûXû]Ùm GYôlTúWhPo
Lô«Xõu CuùXhXõÚkÕ úLl©X¬ûV
¥úW³e ùNnÕ ¿dLm ùNnVÜm.

17 GYôlTúWhP¬XõÚkÕ Nd`u Y¯ûVÙm
úLl©X¬ûVÙm ¿dÏm Øu×,
GYôlTúWhP¬u LôlTo Utßm
AÛª²Vm CûQl×Ls ÁÕ
DWjÕ¦ûVl úTôhÓ ûYdLÜm.

18 RtúTôÕ GYôlTúWhPo Utßm
LiùPuNo Lô«pLû[ Eh×\
ÑjRlTÓjRÛdÏj RVôo ¨ûX«p
CÚdÏm.

1 LiùPuN¬u ùY°l×\l TWlûT JVo
©Wv ùLôiÓ ÑjRlTÓjRÜm.

2 6 ªÁ ¥Ùl Lô«XõÚkÕ 150 ªÁ ¿[j§tÏ
ùYhPÜm.

3 150 ªÁ LôlTo ¥Ù©u JÚ Øû]«p
6 ªÁ @©ú[¬e åp ÖûZdLÜm. @©[ô¬e
åp ùNh ùLôiÓ 6 ªÁ Øû]«p
@©ú[¬e ùNnVÜm.

4 Utù\ôÚ Øû]ûV 6 ªÁ ¥ÙûT
vùY_ó_õe ùTôÚjRUô] åp ùLôiÓ
vúYw ùNnVÜm.

5 vúYw ùNnVlThP ¥ÙûT LiùPuNo
Lô«Xõu CuùXh¥p ùNÚLÜm. (Fig 1)

CûQlûT  ùYs°dLm© Utßm Ht\
©[dv ùLôiÓ ©úW³e ùNnVÜm.

6 £±V ØLd LiQô¥ ùLôiÓ
G§olTdLØm Su\ôL êPlThÓs[Rô
GuTûR úNô§dLÜm.

7 ©[ô¬e ùNnÕ LôlTo ¥Ùl Utù\ôÚ 6

ªÁ úSo CûQlûT (straight union)

CûQdLÜm.

8 Nôo_õe úaô³p úNô§jÕ CÚ
Øû]L°Ûm WlTo ×x^v (bushes)

Es[]Yô G] úNô§dLÜm

9 Nôo_õe úaô³u JÚ Øû]ûV
ûShW_u YôÙ £XõiPÚPu CûQjÕ
L¥LôW Øû\«p (clockwise) §Úl©
ûLØû\VôL êPÜm. U ß Ø û ] û V
LiùPuNo Lô«Xõu úSo Ù²VàPu
CûQdLÜm.

10 EXo ûShW_u £XõiPo ùWÏúXh¥e
YôpûY §\dLÜm. aôih Nh Bl
YôpûY (hand shut off valve) §\kR ¨ûX«p
ûYj§ÚdLÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.7.49

ùNnV úYi¥V úYûX 2: EXo ûShW_u ùLôiÓ LiùPuNo Utßm Lô«ûX
GYôlúWhPo ©[x³e ùNnÕ ÑjRlTÓjÕRp
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11 £XõiPo ¸«u ER®ÙPu ûShW_u
£XõiPo YôpûY (G§od L¥LôW
Øû\«p) §\kÕ êPÜm.

12 ûShW_u CÚl× A[ûY A±V
£XõiP¬u ©Wv^o úL_õp ©Wv^o
A[ûY úNô§dLÜm.

13 ùWÏúXhP¬u SôlûT ùUÕYôLd
L¥LôW (clockwise) §ûN«p §Úl© 7.0 kg/

cm2  ¥v^ôo_ó ©Wv^ûW ùNh¥e úL_ó
ER®ÙPu TWôU¬dLÜm.

14 (Fig1)-p Lôh¥VT¥ LiùPuN¬u AÜh
ûX²p ûLûVl ©¥dLÜm.

15 ®WXôp £X ùSô¥ úSWm ê¥ ©\Ï
®WûX GÓdLÜm.

16 úUtÏ±l©hP ùNVpØû\ûV
(A§LThNm 5 ̈ ª) §Úl©f ùNnÕ GpXô
UôÑm ùY°úVßm YûW ùRôPWÜm.
©[xμe ùNnR ©\Ï LiùPuNo
Lô«Xõu Øû]ûV ê¥«PÜm.
RtùTôÝÕ Lô«p AùNm©Xõe ùNnYRtÏ
RVôo ¨ûX«p Es[Õ.

17 ClT¥f ùNnÕm UôÑ CÚl©u
LiùPuNo Lô«ûX hûWÏú[ôúWô
Gj§Xõu (TCE) ùLôiÓ ÑjRm ùNnV
úYiÓm.

18 EXo ûShW_u ùLôiÓ GYôlTúWhPo
Lô«ûX L¯fNp ùNnÕ ÑjRlTÓjÕRp
(LiùPuNÚdÏ ©uTt\lTÓm
Øû\Lû[ ©uTtßL)

ûPWdh áp ùW@l¬_õúWhPoL°p
Sôm úLl©pX¬ (0.031")

¥ÙlûT (úLl©pX¬ ) TVu
TÓjÕ¡ú\ôm. BLúY UôÑûY
ÑjRlTÓjÕYÕ ªLÜm £WUUôÏm.
BLúY úLl©X¬ûV ÑjRm ùNnV
A ± Ü ß j R l T Ó Y § p û X .
úLl©X¬ûV Uôt\ A±ÜßjRl
TÓ¡\Õ. ùW@l¬_õúWhP¬p
úLl©X¬ Nd`u Y¯ÙPu ©úW³e
ùNnVlTh¥ÚdÏm. BLúY
úLl©X¬ ¥Ùl UhÓm Uôt\lTP
Ø¥VôÕ. BLúY Nd`u Y¯ÙPu
úLl©X¬ ¥ÙûT Uôt\ úYiÓm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.7.49
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ùNnV úYi¥V úYûX 3: hûW Ïú[ôúWô Gj§Äu (TCE) ùLôiÓ LiPu ó̂o Utßm
GYôlúWhPo Lô«ûX ©[x³e ùNnÕ ÑjRlTÓjÕRp

Øu× ùNnR ûShW_u ©[x³e ùNnR
©\Ï (TCE) ùLôiÓ ÑjRm ùNnYRtLô]
HtTôhûP ùNnVÜm. (Fig 3)

1 ¥v^ôo_ó ûX²p ©úW³e
ùNnVlThÓs[ LôlTo ¥Ù×Pu @©[ôo
Øû]ûV (flared end) ¥Ùl LhPûW  (tube

cutter) TVuTÓj§ ùYhPÜm.

2 J° FÓÚÜm TôÄ¾u ¥Ù×ûV
ùS°ÏZôûV ùNÚ¡ AûR CßdLÜm.
(Fig 3)

3 Nôdú[h¥e TmûT CVeLf ùNnÕ
Ñt±YWf ùNnVÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.7.49

4 30 ¨ªP úSWm CVdLÜm

5 30 ̈ ªPm L¯jÕ JÚ LiQô¥d ÏZô«p
LiùPuN¬u ¥v^ôo_ó ûX²XõÚkÕ
(TCE)u Uô§¬ûV GÓdLÜm. (Fig 4Il
TôodLÜm).

6 Uô§¬«p LôoTu ÕLsLs Es[]Yô
G] úNô§dLÜm.

7 LôoTu ÕLsLs CÚkRôp úUtùLôiÓ
15 ¨ªPm CVdLÜm.
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8 Uô§¬Lû[ GÓjÕ úNô§dLÜm. LôoTu
ÕLsLs CpûXùV²p LiùPuNo
Lô«p (condenser coil) RtúTôÕ UôÑ
CpXôUp CÚd¡\Õ.

GYôlTúWhPo Lô«ûX ©[v³e
ùNnÕ ÑjRlTÓjRp

Øu× Es[ T¦«u T¥ ûShW_u
ùLôiÓ L¯fNp ùNnR ©\Ï TCE ùLôiÓ
ÑjRlTÓjÕm HtTôhûPf ùNnVÜm.

1 GYôlTúWhP¬u ùY°lTWlûT JVo
©Wv  ùLôiÓ ÑjRlTÓjRÜm.

2 6 ªÁ ®hPm ùLôiP LôlTo ¥ÙûT
150 ªÁ ¿[jÕiûP ùYh¥ GÓdLÜm.

3 6” ¿[ LôlTo ¥Ù©u JÚ Øû]«p 6 ªÁ
Øû] @©[ô¬e ShûP (Flaring nut)

ÖûZdLÜm. @©[ô¬e åp ùNh  (Flaring

tool) ùLôiÓ 6 ªÁ ¥Ùl Øû] @©[ôo
(Flare) ùNnVÜm.

4 6 ªÁ ®hPm ùLôiP LôlTo ¥ÙûT
LûW ÏZûX HtÏmT¥VôL UßØû]ûV
vúY´e ùLôiÓ vúYw ùNnVÜm.

5 30 ¨ªPeLs L¯jÕ GYôlTúWhP¬u
AÜhùXh  Y¯«XõÚkÕ TCE-u Uô§¬Lû[
JÚ LiQô¥d ÏZô«p GÓdLÜm.

6 Uô§¬ûV GÓjÕ úNô§dLÜm. UôÑ HÕm
CpûXùV²p GYôlTúWhPo Lô«p
RtúTôÕ UôÑ CpXôUp CÚd¡\Õ
GuTÕ ùTôÚ[ôÏm.

7 TCE ÑjRm ùNnÙm TmûT ¨ßjRÜm.

8 Nôo_õe ùS°ÏZôûV úNô§dLÜm. ARu
CÚ Øû]L°Ûm WlTo ÏûZLs
Es[]Yô G] Eß§ ùNnÕd ùLôs[Üm.

9 6 ªÁ @©[ôo ShûP ùNÚLÜm.
GYôlTúWhP¬u CuùXh¥p 6 ªÁ
ùNl×d ÏZûX @©[ôo ùNnVÜm.

10 LiùPuNo Lô«Xõp Es[ úSo Ù²«û]
Nôo_õe ùS°ÏZô«u UßØû]ûV
CûQdLÜm.

11 Htß ùS° ÏZôûV CûQdLÜm.
ùWÏúXhPo ûLl©¥ûV N¬ ùNnÕ
0.5¡¡/ùN.Á2 AÝjRm ¡ûPdÏmT¥VôL
AûUjÕ GYôlTúWhP¬Ûs[ GpXô
TCE-ûVÙm ùRôh¥dÏ ùY°úVt\Üm.

12 GYôlTúWhPo Lô«Xõp Es[ TCE

ØÝûUVôL ùY°úVt\lThÓ ®hPRô
GuTûR Eß§ ùNnÕd ùLôs[Üm.

13 RtúTôÕ GYôlTúWhPûW L¯fNp ùNnV
AûR R²VôLl ©¬dLÜm.
GYôlTúWhP¬u AÚúL ©úW³e ¿dLm
ùNnÙm ùTôÝÕ ¾l©Zm×
GYôlTúWhP¬u RLh¥tÏ AÚúL
ùNpXôRYôß TôojÕd ùLôs[Üm.

14 RtúTôÕ GYôlTúWhPo Lô«Xõp EXW
ûYlTRtÏj RVôWôL Es[Õ.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: GYôlTúWhPûW aôh Ho ×ú[ôVo ùLôiÓ EXWf ùNnRp

Øu× ùNnR T¦«uT¥ ùLôiÓ ©[v^õe
ùNnR ©\Ï EXW ûYdÏm HtTôhûP
ùNnVÜm.

1 (Fig 5)u T¥ ûShW_u £XõiPûW
CûQdLÜm.

2 J°×Ïm TôÄ§u ùS°ÏZôûV ùNÚ¡ Fig

p Es[T¥ Cßd¡l ©¥dLÜm.

3 TCEûV Ñt±YWf ùNnV NoÏúXh¥e
TmûT (Mono block pump) CVdLÜm.

4 aôh Ho ×ú[ôVo ùLôiÓ GpXô
TdLeL°Ûm 15 ¨ªPeLÞdÏd Lôh¥
ùYmûUVôdLÜm. (ùYlTd Lôtß Å£«u
Lôtßl TônÜ ùRôPokÕ JúW
ÅRj§Ûs[Rô G] úNô§dLÜm.

5 aôh Ho ×ú[ôVûW ¨ßjRÜm.

6 Uô§¬«p LôoTu ÕLsLs Es[]Yô
G] úNô§dLÜm.
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LiùPuNo  Lô«ûX aôh Ho Lu
ùLôiÓ EXo®jRp

1 (Fig 5)-p Lôh¥VYôß ûShW_u
£XõiPûW CûQdLÜm

2 ©Wv^o úL_õp  0.5¡¡/ùN.Á2 AÝjRjûR
JÝeÏ ùNnÕ EXo®l× ùNVXõuúTôÕ
ûShW_û] ùNÛj§ Lôtßl ×ÏYûRj
R®odLÜm.

3 aôh Ho ×ú[ôVo CVdLÜm.

4 aôh Ho ×ú[ôVo (gun) ©¥jÕd ùLôiÓ
YXl×\j§XõÚkÕ CPl×\UôLÜm

úUXõÚkÕ ¸ZôLÜm 15 ¨ªPeLÞdÏ
CVd¡ LiùPuNo Lô«ûX
ùYlTlTÓjRÜm. (aôh Go ×ú[ôVo
CÚkÕ  ùYlTd Lôtß ùRôPokÕ JúW
ÅRj§p YÚ¡\Rô G] úNô§dLÜm.)

5 aôh Ho ×ú[ôVûW ¨ßjRÜm

6 Nôo_õe ùNnÙm ùS°ÏZôûVÙm, úSo
Ù²Vû]Ùm ¿dLÜm.  Y¯ ùY°úVtß
Y¯Lû[ ùTôÚjRUô] ê¥ ùLôiÓ
AûPdLÜm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: @©pPo ¥ûWVo AûPl× ùLôiÓs[Rô G]d
LiÓ©¥jRp

1 ùW@l¬_õúWhPo 1 U¦ úSWm CVeL
®PÜm.

2 GYôlTúWhPûW Ï°o®l×dLôL
úNô§dLÜm. GYôlTúWhP¬p T²dLh¥
EÚYô¡«ÚdL úYiÓm.

3 GYôlTúWhP¬p ®VoûY Õ°Ls úTôp
CÚkRôp, @©pPo ¥ûWVo ûLVôp
úNô§dLÜm.

4 @©pPo ¥ûWVo Ï°of£VôL CÚkRôp
AÕ, AûPl× ùLôiÓs[Õ GuTûRd
Ï±d¡\Õ.

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.7.50

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúWhPo ûPWdh áp (Refrigerator Direct
Cool)

úLl©pX¬ ¥ël Utßm ¥ûWVo Uôt± ùTôÚjÕRp (Replacement of capillary
tube and drier)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ©pPo ¥ûWVo AûPl× ùLôiÓs[Rô G]d LiÓ©¥jRp
• GYôlúWhPûW ©[x³e ùNnRp
• úLl©pX¬ ¥ëlûV N¬Vô] ̈ ûX«p ©úW£e ùNnRp
• ©pPo ¥ûWV¬p Es[ AûPl×Lû[ LiÓ©¥jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• £XõiPo YôpÜ ¸ - 1 No.

• P×s Gih vúT]o - 1 No.

• ¿¥p ûTp ùNh - 1 No.
• ¥ël LhPo - 1 No.

• 6" áo Lj§ - 1 No.

• úRôp ûLÙûW (ùXRo ¡[Üv) - 1 No.
• TôÕLôl×d LiQô¥ - 1 No.

• TôÕLôl×d LôX¦ - 1 No.

NôR]eLs (Equipment)

• YôÙ Tt±ûQl×j ùRôÏ§ - 1 No.
• ùW@l¬_õúWhPo - 1 No.

• ©pPo ¥ûWVo - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• T²Vu Õ¦       - úRûYVô] A[Ü
• úLl©pX¬ ¥Ùl ¿[Øm ®hPØm

TûZVûRl úTôu\Õ

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: GYôlúWhPûW ©[v³e ùNnRp

(T«t£ 1.7.49-p ùNnV úYi¥V úYûX 3I TôodLÜm)

ùNnV úYi¥V úYûX 3: úLl©X¬ ¥ël N¬Vô] ¨ûX«p ©úWv ùNnRp

1 úL©ú]h¥tÏm §WY Y¯dÏm CûPúV
EúXôLj RLhûP (Fig 2)-p Lôh¥VYôß
ûYdLÜm.

2 @©pPo CuùXhûP LiùPuN¬u
AÜhùXhÓPu ©úW³e ùNnVÜm.
@©pPo ¥ûWVo ÁÕs[ Am×d Ï±ûV
LY²dLÜm.
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3 úLl©X¬ ¥ÙûT LY]UôL AûUdLÜm.
AûR Nd`u ¥ÙûT ùRôPf ùNnVÜm.
Ïû\kR ¾l©Zm×Pu ©úW³e ×ú[ô
PôofûN TVuTÓj§ úLl©X¬ ¥ÙûT
Nd`u ¥ë×Pu ©úW³e ùNnVÜm.

4 úLl©X¬ ¥Ù©u ØßØû]ûV Fig 3 p
Lôh¥VYôß ©úW³e ùNnVÜm.

5 ¥Ù©p Es[ Õ¦j ÕiÓLs
¿dLlThP]Yô G] Eß§ ùNnÕ
ùLôs[Üm.

6 (Fig 3a)-p úLl©X¬ ¥Ùl @©pPÚPu
Es[ N¬Vô] ¨ûX LôhPlThÓs[Õ.
(Fig 3b)-p LôhPlThPYôß Es[ ¨ûX
ùNVpTôh¥u úTôÕ TX ©Wf£û]Lû[
HtTÓjRd áÓm. (Fig 3c)-p Es[ ̈ ûX«p,
ÑZt£ Øû\«p Es[ ÖiÕLsLs
úS¬ûPVôL úLl©X¬ ¥Ù©tÏs
Y¥LôhlTPd áÓm. BLúY AûPl×
HtTÓYRtLô] Yônl×Ls A§Lm.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: ¼ûahúWhPo UôtßRp

1 Nôo_õe ûXû] ùYhPÜm. úNû^
ùY°úVt\Üm. TôRLôl×d LiQô¥ûV
A¦VÜm. T¦ ùNnÙm CPj§p
úTôÕUô] Lôtú\ôhPm Es[Rô G]l
TôodLÜm.

2 ©úW³e ¿dL ùNVpTôhûPf ùNnVÜm.

3 N¬Vô] A[ÜûPV ×§V ¼ûahúWhPo
(Y¥Lh¥ EXoj§ ) úRokúRÓdLÜm,
¿dLlThPÕPu CûR Jl©hÓl
TôodLÜm.

4 ùYh¥ ¿dLlThP TûZV úLl©X¬ ¥ël
A[Ü ùLôiP ×§V úLl©X¬ ¥ëûTj
úRokùRÓdLÜm.

5 ©pPo ¥ûWVo úLl©X¬ ¥ëlûT
©úW³e ùNnVÜm.

6 GYôlTúWhPûWÙm LiùPuNûWÙm
L¯fNp ùNnVÜm.

7 @©pPo ¥ûWVo CuùXhûP
LiùPuN¬u AÜhùXhÓPàm
úLl©X¬ ¥ël AÜhùXhûP
GYôlTúWhPo CuùXhÓPu (Fig 4)-p
Lôh¥VYôß ©úW³e ùNnVÜm.

8 L£Ü úNôRû]ûV ùNnVÜm. ©u]o L£Ü
CpûXùV²p úYd¡ÙûU³e ùNnVÜm.

9 £vPj§p úLv Nôo_õe ùNnVÜm.

10 ùTVo TXûL«p Es[ Bm©Vo A[ûYl
TôojÕ, úLv Nôo_õe ùNnR ©\Ï AkR
Bm©Vo A[ûYl TWôU¬dLÜm.

11 GYôlTúWhP¬p Es[ Ï°of£ûV
ùRoUôÁhPo TVuTÓj§ úNô§dLÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.7.50
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ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ªuÑtû\ ¥úWv ùNnRp (Fig 1)

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• T«t£Vô[o åp ¡h - 1 No.

• úL_ó úU¦ úTôpÓ ùNh - 1 No.

• Lh¥e ©û[Vo - 1 No.

• vÏÚ ¥ûWYo - 1 No.

• ùPvh Xôml Utßm ùPvh úTôoÓ
Pôôe ùPvPo - 1 No.

• Lj§ - 1 No.

NôR]eLs (Equipments)

• TÝRûPkR @©Wôvhl¬
ùW@l¬_õúWhPo - 1 No.

ùTôÚhLs (Mareials)

• CuÑúX`u úPl - 1 úWôp
• Uph¥ úLôo JVo - 3 Á
• JVo d°l - 3 Nos.

• TÚj§d L¯Ü              - úRûYVô] A[Ü

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.8.51

Bo & H£ùP (R & ACT) - @©Wôvh l¬ ùW@l¬_õúWhPo (Frost  Free Refrigerator)

@©Wôvh @l¬ ùW@l¬_õúWhP¬u GXdh¬Lp Nod¡ÙhûP ¥úWv
ùNnRp (Trace the electrical circuit and check frost free refrigerator)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• @©Wôvh@l¬ ùW@l¬_õúWhP¬p JV¬eûL úNô§dLÜm
• @©Wôvh @l¬ ùW@l¬_õúWhP¬p CÚkÕ GpXô ªuTôLeLû[Ùm ©¬jùRÓjRp
• Uph¥ ÁhPûW ûYjÕ GpXô ªuTôLeLû[Ùm ùNô§jRp.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



           163£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.8.51

1 ùW@l¬_õúWhP¬u ªu CûQlûT
¿dLm (Switch off) ùNnL.

2 LmlWNo ¬úX ¡°lûT (clip) ¿d¡ ¬úXûV
GÓdLÜm.

3 AqYôß ALtßm ùTôÝÕ ªuNôW
JVoL°u ̈ \eLû[ Ï±jÕd ùLôs[Üm.

4 ¬úX Utßm _e`u JVoLû[ ¿dLÜm.

5 vÏÚûY LZt± ùRoúUôvPôh Ñ®hûN
(thermostat switch) ALt\Üm.

6 @úTu ©ú[Ó vÏÚûY LZt± @lÃNo
@úTu úUôhPôûWd LZt\Üm.

7 ®[dÏ v®hf ( light switch) ®[dÏ
ú`ôpPo (light holder) Utßm TplûT
(bulbs) LZt\Üm.

8 ûPUo v®hf, vh¬l ÍhP¬u
JVoLû[ UhÓm ALt\Üm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: @©Wôvh@l¬ ùW@l¬_õúWhP¬p GpXô ªuNôW
TôLeLû[Ùm ©¬jùRÓdLÜm

ùNnV úYi¥V úYûX 3: @©Wôvh@l¬ ùW@l¬_õúWhP¬p CÚkÕ LZt±V GpXô
ªuTôLeLû[Ùm Uph¥ ÁhPWôp úNô§dLÜm.

1 LmlWNo ùPoª]pL°p Uph¥ ÁhPûW
CûQjÕ ùRôPof£ûV (continuity)

úNô§dLÜm.

2 ¬úXûV úNô§dLÜm.

3 ûXh úaôpPoLs Utßm ûXh
v®hûN úNô§dLÜm.

4 ùRoúUôvPôh v®hûN úNô§dLÜm.

5 áXõe Lô«p úTu úUôhPôûW
úNô§dLÜm.

úUÛm ¸Ým AûNjÕl TôolTRu
êXm @úTu úUôhPôo ×x
úT¬eûL úNô§dLÜm. Uph¥
ÁhPWôp ®£± úUôhPôo
ûYi¥eûL (fan motor winding )

úNô§dLÜm. Kmv A[Ü
(ùRôPof£ûV ) Lôh¥]ôp
úUôhPôo  ûYi¥e N¬VôL
Es[Õ. CpûXùV²p ûYi¥e
G¬kÕs[Õ. (Fig 3)
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.8.52

Bo & H£ùP (R & ACT) - @©Wôvh l¬ ùW@l¬_õúWhPo (Frost  Free Refrigerator)

@©Wôvh l¬ ùW@l¬_õúWhP¬u ªuNôW TôLeLû[l T¬úNô§jÕ
Ïû\TôÓLû[ LiP±Rp (Checking fault finding and testing of electrical components
in frost free refrigerator)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ûPUo vÑ®hf úNô§jRp
• ûTùUhPp ùRoúUôvPôh BnÜ ùNnÕ úNô§jRp
• ¥©Wôvh ¶hPoBnÜ ùNnÕ úNô§jRp
• PTC ¬úXûY BnÜ ùNnÕ úNô§jRp
• OLP úNô§jRp

• @úTu úUôhPôûW BnÜ ùNnÕ úNô§jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• Up¥ ÁhPo Ï±Øs YûL - 1 No.

• ûXu ùPvPo 500V - 1 No.

• Lh¥e ©û[Vo 200 ª.Á - 1 No.

• úSôv ©û[Vo 150 ª.Á - 1 No.

• ©Xõlv §Úl×°j ùRôÏ§ - 1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment/Machines)

• Eû\T²Vt\ Ï°olTRòh¥ - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• 1 N.ª.Á Up¥ vPôiÓ ªuLm© 5 Á
• ªu ®[dÏ úaôpPo - 1 No.

• ªu úNôRû]l TXûL - 1 No.

• EXo T²dLh¥           - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: @©Wôvh@l¬ ùW@l¬_õúWhP¬u ¥©Wôvh ûPUûW
ùPvh ùWml, Up¥ ÁhPo êXm B¡VûYLû[d ùLôiÓ
úNô§jRp

1 YûWTPj§uT¥ ùPvh úXml  RVôo
ùNnVÜm. (Figs 1 & 2)

3 ûPUo vÑ®hf úUôhPôo ûYi¥eu
ùRôPof£ûV ûPUo vÑ®hf
ùPoª]pLs  3 & 1-dÏ CûPúV
úNô§dLÜm.  A BnÜ Øû]ûV  ûPUo
vÑ®h ùPoª]p 3 EPàm B  ûPUo
vÑ®hf ùPoª]p 1 EPàm ùRôPÜm.
ªu®[dÏ J°okRôp ûPUo vÑ®hf
úUôhPôo ùRôPof£ N¬VôL Es[Õ.
ªu®[dÏ J°W®pûXùVu\ôp ûPUo
vÑ®hf úUôhPôo TÝÕtß Es[Õ
GuTRôÏm.  (Figs 3 & 4) Il TôodLÜm.

4 NC (Normally closed) (NôRôWQUôL
CûQkÕs[Õ) ×s°«u ùRôPof£ûV
úNô§dLÜm.  ûPUo vÑ®hf LÚ®«p
×s° 3 I A BnÜ Øû] ùLôiÓ
ùRôPÜm.  BnÜ Øû] B ûV ûPUo
vÑ®hf ×s° 4 I ùRôPf ùNnVÜm.

2 BnÜ Øû] A ûV BnÜ Øû] B ÙPu
ùRôhÓ ùPvh úXml úNô§dLÜm.

ªu®[dÏ  J°Úm.  RVô¬dLlThP
ªu®[dÏ N¬VôL Es[Õ.
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ªu®[dÏ J°okRôp NC ×s° N¬VôL
CÚd¡\Õ GuTRôÏm. (Figs 3 & 4) Il
TôodLÜm.

5 NO ×s°L°u (Normally open)

(NôRôWQUôL §\kÕs[Õ) ùRôPof£ûV
úNô§dLÜm.  BnÜ Øû] A ûV ûPUo
vÑ®hf 3 Bm ×s°«p ùRôPÜm.  BnÜ
Øû] B ûV ×s° 2 p ùRôPÜm.
ªu®[dÏ J°W®pûXùV²p NO ×s°
N¬VôL Es[Õ GuTRôÏm.  (Figs 3 & 4)- I
TôodLÜm.

ùRôPof£ N¬VôL Es[Õ GuTRôÏm.  NC

×s°Lû[ ùRôPof£ Ï±jÕ úNô§dLÜm.
NO ×s°Lû[ ùRôPof£ CuûUdÏ
úNô§dLÜm. (Figs 3,4 Utßm 5)

B¡VûYLû[l TôodLÜm.

6 ûPUo vÑ®hf Up¥ÁhPo ùLôiÓ
úNô§dLÜm.  Kmv A[dÏm ¨ûX«u
SôlûT AûUÜ ùNnVÜm.  A BnÜ
Øû]ûV úSWm AûU®u 3 Ûm BnÜ
Øû] B ûV úSWm AûU®u 1 Ûm
ùRôPÜm.  Up¥ÁhPo Ï±Øs
®X¡]ôp úSWm AûUÜ úUôhPôo

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.8.52

7 ûPUo vÑ®hf (Fig 6) p
LôhPlThPYôß TYo Nlû[ÙPu
CûQdLÜm.  `ôlh ¨ûXûV
AûPVô[ªPÜm.  úUôhPôo
CVeÏ¡\Rô CpûXVô G]j ùRôhÓ
EQWÜm.  úUôhPôûW 15 ¨ªP úSWm
CVeL AàU§dLÜm.  15 ¨ªPeLs
L¯jÕ `ôlh ¨ûXûV úNô§dLÜm.
NôlhÓ AûPVô[j§tÏ AlTôp
SLok§ÚkRôp úSWm AûUÜd LÚ®
N¬VôL Es[Õ GuTRôÏm.© N
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1 úNôRû] ®[dûL RVôo ùNnVÜm.
(LhPû[l T«t£ 1p (Figs 1 & 2) ûYl
TôodLÜm).

2 ûTùUhPp ùRoúUô®u A & B dÏ
CûPúV ùRôPof£ûV úNô§dLÜm.
ªu®[dÏ J°W®pûXùVu\ôp ûT
ùUhPp ùRoúUô N¬VôL Es[Õ
GuTRôÏm.

3 ûT ùUhPp ùRoúUô EXoT²dLh¥«p
5 ̈ ªPm ûYj§ÚdLÜm.  5 ̈ ªPm L¯jÕ
A & B dÏm CûPúV ùRôPof£ûV
úNô§dLÜm.  Tpl J°okRôp ûT
ùUhPp ùRoúUô ùRßUm Su\ôL
Es[Õ.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ¥©Wôvh aöhPo BnÜ ùNnÕ úNô§jRp (Figs 8 & 9)

1 Up¥ÁhP¬u A & B Øû]VeLû[d
ùLôiÓ ùRôPof£ûV úNô§dLÜm.
Ï±Øs ®X¡]ôp ÍhPo N¬VôL
Es[Õ GuTRôÏm.  ÍhP¬u
ªuRûPûV úNô§jÕ AhPYûQ«p
Ï±dLÜm.

2 úYôpúP_ó 220V A/C VôL CÚl©u
YûWTPj§uT¥ 2  ̈ ªP úSWm CûQl×
ùNnÕ ©\Ï CûQlûT ¿dLÜm.    ®WûX
ÍhP¬u  ÁÕ ûYjÕ ùYlTjûR
EQWÜm.  ùYlTm EÚYô¡«ÚkRôp

ÍhP¬u N¬VôL CÚd¡\Õ GuTÕ
ùTôÚ[ôÏm.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: PTC ¬úXûV BnÜ ùNnÕ úNô§jRp (Figs 10 & 11)

1 Up¥ÁhPûW ùLôiÓ C dÏm A dÏm
CûPúV ùRôPof£ûV úNô§dLÜm.
Ï±Øs ®X¡]ôp ùRôPof£ N¬VôL
Es[Õ Guß ùTôÚsTÓm.  A ùPoª]p
ùU«u ûYi¥e EPu Es[Õ.  B

ùPoª]p ÑZXfÑ ûYi¥e EPu
Es[Õ.  C dÏm B dÏm CûPúV Es[
ªuRûPûV  úNô§dLÜm.  ªuRûP
úRôWôVUôL 30 Km CÚdÏm.

2 ¬úXûV FHP Lm©WNo CûQdLÜm.
Lm©WNo  5 ¨ªP úSWm CVeL ®PÜm.
ªu®¨úVôLjûR ¿dLÜm.  C dÏm  A dÏm
CûPúV Es[ ªuRûPûV A[dLÜm.
ªuRûP úRôWôVUôL  30,000  Km BL
CÚdÏm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.8.52

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ûTùUhPp ùRoúUô BnÜ ùNnÕ úNô§jRp (Fig 7)
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ùNnV úYi¥V úYûX 5: (OLP) BnÜ ùNnÕ úNô§jRp (Fig 12)

(Fig 12) p Es[ ×s°Ls 1 dÏm 2 dÏm
CûPúV ùRôPof£ûV úNô§dLÜm.
ªu®[dÏ J°okRôp OLP N¬VôL
CÚd¡\Õ GuTRôÏm.

ùNnV úYi¥V úYûX 6: GYôlTúWhPo @úTu úUôhPôûW úNô§jRp (Fig 13)

úNôRû] ªu®[dûLd ùLôiÓ úUôhPôo
ûYi¥e ùRôPof£ûV úNô§dLÜm.
ªu®[dÏ J°okRôp ùRôPof£ N¬VôL
Es[Õ GuTRôÏm.  ªu ®¨úVôLm RWÜm.
úUôhPôûW CVdLÜm.  úUôhPô¬u ÑZp

T§ÜjRôs (RECORD SHEET)

AhPYûQ 2 (Table 2)

Y Gi. ¥©Wôvh Ï±lÀÓLs
ÍhPo

1 RVô¬l×

2 ùNVtTÓm
ªu]ÝjRm

3 Yôh

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.8.52

AfÑ ùUuûUVôL ÑZu\ôp úUôhPôo
N¬VôL CVeÏ¡\Õ GuTRôÏm.
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.8.53

Bo & H£ùP (R & ACT) - @©Wôvh l¬ ùW@l¬_õúWhPo (Frost  Free Refrigerator)

@©Wôvh@l¬ ùW@l¬_õúWhP¬p Ho ¥vh¬©Ù`u úNô§jRp (Check air
distribution system in frost free refrigerator)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• @©¬^o Aû\, ©ùWv EQÜ Aû\, UôªNm ûYdÏm Aû\ (CÚkRôp )

AûYLÞdLô] Ho ¥vh¬©Ù`u úNô§jRp
• @©¬^o Aû\, ©ùWv EQÜ Aû\, UôªNm ûYdÏm Aû\ B¡VûYL°u ¬úUôh
ùNu³e Tpl ùRoúUôÁhPo úNô§jRp

• @©¬^o LmTôohùUu¥p @©Wôvh AdªÙúX`u úNô§jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ¬úUôh Tp× ùNuNôo ùLôiP
ùRoUÁhPo - 1 No.

• vÏÚ ¥ûWYo (ùRôÏ§) - 1 No.

• BXu ¸  (ùRôÏ§)

(úRûYlThPôp) - 1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment/Machines)

• Jtû\d LRÜ (A) CWhûPd LRÜ
ùLôiP ÅhÓ ©Wôvh@l¬
ùWl¬_õùWhPo - 1 No.

ùTôÚhLs (Mareials)

• 5 Bm©Vo ©Ùv JVo
Utßm CuÑúX`u úPl - 1 No.

1 ùW@l¬_õúWhPûW ÕYdLÜm.  ©ùWv
EQÜ Aû\ Utßm ×úW`u  EQÜl
ùTôÚs Aû\ B¡VûYLs ¨û\jÕ
ûYdLlTh¥Úd¡u\]Yô GuTûR Eß§
ùNnÕ ùLôs[Üm.

2 AÓjÕs[ T¦Lû[ ùNnYRtÏ Øu×
ùW@l¬_õúWhPûW Ïû\kR ThNm 2 U¦
úSWUôYÕ CVdLÜm.

3 ùW@l¬_õúWhP¬u LRûYj §\kÕ, LRÜ
v®hûN ¿dLÜm.  ùPoª]pLû[ 5

Bm©Vo ©Ùv ùLôiÓ Nôoh No¡Ùh
ùNnVÜm.  LRÜ v®hf §\kÕs[
ùPoª]pLû[ CuÑúXNu úPl
ùLôiÓ CuÑúXh ùNnVÜm. ©u LRÜ
v®hûN.  ¿dLlThP AúR CPj§p
ùTôÚjRÜm. ùW@l¬_õúWhPûW
ªu§\l× ùLôi¥ÚkRôÛm RtúTôÕ
GYôlTúWhPo @úTuúUôhPôo
ùRôPokÕ CVe¡d ùLôi¥ÚdÏm.

4 GYôlTúWhPo @úTu úUôhPô¬u
AÜhùXh¥p  ûLûV ¿h¥ ©ùWv

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ©Ã^o Aû\, ©ùWv EQÜ Aû\, UôªNm ûYdÏm Aû\
(CÚkRôp) B¡VûYL°p Ho ¥vPo©Ù`u úNô§jRp

EQÜ Aû\«u ©o^o TÏ§dLô]
Lôtßl ¥vP¬©Ùvu EQWÜm.
GYôlTúWhPo úTuúUôhPôo CVe¡d
ùLôi¥Úd¡\Rô GuTûR Eß§ ùNnÕd
ùLôs[Üm. (Figs 1 & 2)  Il TôodLÜm.

5 ùW@l¬_õúWhPôo CVe¡d
ùLôi¥ÚkRôÛm úRûYVô]
ùYlT¨ûXûV AûPV Ø¥Vô®hPôp,
Ù²hûP ¨ßj§, GYôlTúWhPo
úTuúUôhPôo Aû\«u LYûW £±V
vÏÚ ¥ûWYûW TVuTÓj§j §\dLÜm.
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6 úTu ©ú[Ó RLÓ, ARtúLt\ vÏÚ êXm
Su\ôL Cßd¡l ©¥dLlTh¥Úd¡\Rô G]
BWôVÜm.  AlT¥ CßdLUôL
CpûXùV²p ©ú[Ó ùNh vÏÚûY ûPh
ùNnÕ  GYôlTúWhPp úTuúUôhPôo
Aû\«u LôûW £±V vÏÚ ¥ûWYûW
TVuTÓj§ êPÜm.

Ï±l×: ùW@l¬_õúWhPo
§\j§Úl©àm úTu úUôhPôo
ùRôPokÕ ÑZußd
ùLôi¥ÚlTûRj R®odL 5

Bm©Vo ©Ùv êXm Nôoh No¡Ùh
Ïßd¡ûQl× ùNnVlThP LRÜ
v®hûN CuÑúXNu úPl ¿d¡V
©\Ï ùPoª]pLû[ ¿dLÜm.  ©\Ï
LRÜ v®hûN TûZV CPj§p
AûUdLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ©¬^o Aû\, ©ùWv EQÜ Aû\, UôªNm ûYdÏm Aû\
B¡VûYL°u ùYlT¨ûXûV (¬úUôh ùNu³e Tpl
ùRoUôÁhPo) úNô§jRp

1 ¬úUôh Tp× ùNuNôo ùRoUôÁhPûW
©Ã^o Aû\dÏd ùLôiÓ ùNuß
ùYlT¨ûXûV úNô§dLÜm.  AkR
ùYlT¨ûXûV T§ÜjRôs AhPYûQ
1p Ï±dLÜm.  T§ÜjRô°p ©ùWv EQÜ
Aû\ ùYlT¨ûX Utßm UôªN úNªl×
Aû\ ùYlT¨ûX B¡VûYLû[Ùm
T§VÜm.

2 úPmTo LÚ®ûV LhÓlTÓj§, (dampers

control) ©ùWv  EQÜ Aû\ Lôtßl
¥vh¬©Ù`u Ho ¥l©ùXdPo (air deflec-

tor) UôªN úNªl× Aû\ Utßm ©Ã^o
Aû\dLô] Lôtßl×ûZ (air dust)

ùPm©úWfLo LiúWôp B¡VûY N¬YW
ùNVpTÓ¡u\]Yô G] BWôVÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ©Ã^o Aû\ Utßm UôªNm ûYdÏm Aû\ B¡VûYL°p
@©Wôvh úNokÕs[Rô G]Üm ©ùWv EQÜ
LmTôohùUu¥tÏ A§L Ùª¥h¥ TônÜ Es[Rô G]Üm
úNô§jRp

1 LRÜdÏm ùW@l¬_õúWhP¬u úL©ù]h
TÏ§dÏm CûPúV ùUpXõV úTlTûW
ùNÚ¡ ùW@l¬_õúWhP¬u úPôo
êPlTh¥ÚdÏm ¨ûX«p ùNÚLlThP
úTlTûW CÝjÕ  NôRôWQ ¨ûX«p
Es[Rô ApXÕ Rôs G°RôL ùY°úV
YkÕ ®Ó¡\Rô G]l TôodLÜm.
Ñtßl×\d Lôt±p Es[  Ùª¥h¥
ùW@l¬_õúWhPÚdÏs ÖûZe ©õÚ^o
Tôd³u Esú[ Eû\T²VôLl T¥kÕ
®Ó¡\Õ.

2 Ñtßl×\j§p Es[ Lôt±u Ùª¥h¥
ùW@l¬_õúWhP¬u Aû\dÏs ×ÏYûRj
RÓdL LRÜ úLvùLhûP Uôt\Üm.

3 Ïû\kR ùYlT¨ûX ùNh¥¡eXõÚkÕ
ùRoúUôvPôh NôRôWQ Ï°o®l×
¨ûXdÏ Uôt± ùW@l¬_õúWhPôo
úUtùLôiÓ CVeL ûYdLÜm.

4 ùRoúUôvPôh ùNh¥eûL LY²dLÜm.
AÕ NôRôWQd Ï°oÜ ̈ ûX«p ¥¬lTôL
úYiÓm. CpûXùV²p
ùRoúUôvPôhûP ¿d¡l ×§VRôL
Uôt\Üm.
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5 ¶hP¬u ûPm¥ú[ úSWj RôUR v®hf
¨ûXûV úNô§dLÜm.  ¿iPSôs
TVuTôÓ  LôWQUôL ûPm¥ú[
vÑ®hf  HRôYÕ Ïû\TôÓ CÚkRôp
AÕ ÍhPô¡ CVeÏYûR ¨ßj§ ®Óm.
CR]ôp Eû\T² úNokÕ ®Óm.

6 Ïû\TôÓs[ ûPm¥ú[ v®hûN

¿d¡®hÓ ×§VRôL Uôt\Üm.

T§ÜjRôs 1

®TWeLs úRûYVô] Ï±dLlThP

ùYlT¨ûX ùYlT¨ûX

À¬^o Aû\ 0°C (32°F)

ùYlT¨ûX

©ùWv EQÜl 4°C (40°F)
ùTôÚsAû\

ùYlT¨ûX

UôªNm ûYdÏm -1°C (30°F)
Aû\ (CÚkRôp)
ùYlT¨ûX
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ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùW@l¬_õúWhP¬u LiùPuNûW ºoTÓjÕRp

1 ùW@l¬_õúWhP¬u   ¨ßj§®hÓ (stop)

©[dûL (plug) NôdLh¥p (socket) CÚkÕ
¿dLÜm.

2 ùW@l¬_õúWhP¬u   Esú[ ûYjÕs[

ùTôÚhLû[ Al×\lTÓj§®hÓ

W@l¬_õúWhPûW   ØuTdLm CÝdLÜm.

3 ©uTdL LYûW LZt± ùW@l¬_õúWhPûW
LuPu^ûW ùR¬ÙmT¥ ùNnVÜm. (Fig 1)

4 Ho lú[ôVûW (air blower) ªu CûQl×d
ùLôÓjÕ LiùPuNo @©uvû^
(condenser fins) ÑjRm ùNnVÜm.
LiùPuNo @©uûN ûSXôu ©Wx
ùLôiÓ ÑjRlTÓjRÜm.

5 LmlWNo Utßm LiùPuNûW EXokR
Õ¦Vôp ÕûPdLÜm.

6 úTu úUôhPôÚdÏ íl¬ùLuh B«p
CPÜm (Lubricate) úTu úUôhP¬u úTv
(base) LiùPuNo ë²h, A¥l×\m
B¡VûYLû[j ÕûPjÕ ÑjRm

£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.8.54

Bo & H£ùP (R & ACT) - @©Wôvh l¬ ùW@l¬_õúWhPo  (Frost  Free Refrigerator)

lWôvh ©¬ ùW@l¬_õúWhPûW NoÅv ùNnRp (Service components of frost
free refrigerator)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùW@l¬_õúWhP¬u LiùPuNûW ºoTÓjÕRp
• ùW@l¬_õúWhP¬u GYôlTúWhPo TÏ§ûV ºoTÓjÕRp
• ùW@l¬_õúWhP¬u Es×\m Utßm ùY°l×\eLû[ ºoTÓjÕRp
• ùW@l¬_õúWhP¬u ùNVtTôhûP úNô§jRp.

ùNnVÜm, ©u×\ LYûW ê¥ vÏì (screw)

ùNnÕ ûPh ùNnVÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ùRoUôÁhPo (Thermometer) - 1 No.

• Pôe ùPvhPo (Tong tester) - 1 No.

• úYôph ÁhPo - 1 No.

• ûSXôu ©Wx - 1 No.

• vÏì ¥ûWYo (Screw driver) - 1 No.

• Lh¥e lû[Vo (Cutting plier) - 1 No.

• B«p úLu (Oil can) - 1 No.

NôR]eLs (Equipments)

• @©Wôvh l¬ @ùWl¬_õúWhPo

(Frost free refrigerator) - 1 No.

• Holú[ôVo (Air blower) - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ¡Çu ¡[ôj - úRûYVô] A[Ü
• ûUpÓ úNôl×

TÜPo - úRûYVô] A[Ü
• YôhPo TdùLh - úRûYVô] A[Ü

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



172

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ùW@l¬_õúWhP¬u GYôlúWhPûW ºoTÓjÕRp

1 GYôlTúWhP¬u úUtTÏ§«p Es[
LRûYj §\kÕ ©¬^o (freezer) Aû\ûV
ûUpÓ ¥Poù_uh (detergent solution)

LûWNXõp Sû]dLlThP Õ¦ûVd
ùLôiÓ ÕûPdLÜm.

2 UßT¥Ùm AûR ÑjRUô] ¿¬p
Sû]dLlThP Õ¦Vôp ÕûPdLÜm.
Cß§VôL AûR EXokR Õ¦Vôp
ÕûPdLÜm.

3 GYôlTúWhPo úTuúUôhP¬u ¡¬p
(grill) I ¿dLÜm. úTu Utßm ¡¬pûXÙm
EXokR Õ¦Vôp ÕûPjÕl ©\Ï
¡¬pûX  ùTôÚjRÜm.

4 GYôlTúWhP¬u úUp Aû\ EXÚm YûW
úUt×\d LRûYj §\kÕ ûYdLÜm. ©\Ï
Aû\ûV êPÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX  3: ùW@l¬_õúWhP¬u ùY°l×\m, Eh×\eLû[Ùm,
LRûYÙm  ºo-TÓjÕRp

1 LRûY ùUÕYôL ê PÜm. LRÜ êPdá¥V
¨ûXdÏ AÚ¡p YÚm ùTôÝÕ AÕ LôkR
Nd§Vôp CÝdLlTÓ¡\Rô G]
úNô§dLÜm.

2 4. ùN.Á (ALXm) x 10 ùN.Á ¿[m ùLôiP
ùNn§jRôû[ GÓjÕd ùLôiÓ A§p
Tô§ ùY°lTdLm ùR¬ÙUôß KWj§p
ûYjÕ êPÜm.

3 ClùTôÝÕ Rôû[ CÝjÕ, AÕ
CßdLUôL LRÜ úLvùLh]ôp (gasket)

©¥j§Úd¡\Rô G] úNô§dLÜm. CúR
Øû\ûVl ©uTt± LRÜ AûPl©u
GpXô TÏ§LÞm CúR Uô§¬ CßdLUôL
Es[Rô G] úNô§dLÜm.

4 £X CPeL°p LRÜ úLvùLh N¬YW
CßdLUôLj Rôû[ ©¥j§ÚdL
®pûXùV²p Eh×\m CÚkÕ
Ï°oLôtß ùY°úVßm Yônl× HtTÓm.

5 ùNn§jRôû[ JÝeLôL U¥jÕ AûR
úLvùLh¥tÏm, LR®u Eh×\j§tÏm
CûP«p ùNÚLÜm.

6 LRûY ê¥ AÕ CßdLUôL Es[Rô G]
TôodL LRûY ùUÕYôL êÓm ùTôÝÕ
LRÜ CûPùY°ûVj  LôkR CÝl×dÏ
EhTP®pûXùV²p ùW@l¬_õúWhP¬u
UhPm N¬lTÓjRlThÓ Rô]ôL ê¥d
ùLôsÞmT¥ NU¨ûXlTÓjRlTP
úYiÓm.

7 A¥lTÏ§ûV N¬ ùNnÕ vÏÚ (screw)

UhPj§û] N¬lTÓj§ LR®û]
ùUÕYôL êÓmùTôÝÕ AÕ Rô]ôL
ê¥d ùLôsÞmT¥ ùNnVÜm.

8 LR®u ¸pLÞdÏm RôrlTôÞdÏm
(latches) B«p úLu ùLôiÓ B«p
®PÜm.

9 ûLl©¥, éhÓ, ¸pLs ùTVo®pûX
B¡VûYLû[ ùUuûUVô] DWjÕ¦
ùLôiÓ ÕûPjÕ ©\Ï EXokR Õ¦Vôp
ÕûPdLÜm.

10 ùRoúUôvúPh ùYlT ¨ûXûV
LhÓlTÓjÕm SôlûT úNô§jÕ AûR
YZdLUô] NôRôWQ (A) ûUVlTÏ§
ùNVpTôhÓdÏ AûUdLÜm.

11 ùW@l¬_õúWhP¬u  ùY°l×\jûR

ÕûPjÕ, ÑjRlTÓj§V ©\Ï £±R[Ü
ùUÝÏ TôXõx é£, (little fridge wax polish )

GpXô TdLeLÞm ªàªàlTôL
CÚdÏmT¥ ùUuûUVô] Õ¦ ùLôiÓ
ÕûPdLÜm.

12 ©[dûL CûQjÕ @ùWl¬_õúWhPûW

CVdLf ùNnVÜm. LRûYj §\kÕ úL©]h
ûXh (cabinet light) G¬¡\Rô G]l
TôodLÜm. LRûY ê¥j§\kÕ LRÜ
v®hf (switch) N¬VôL úYûX ùNn¡\Rô,
®[dÏ AûQkÕ J°o¡\Rô G]
úNô§dLÜm.

13 TjÕ ¨ªPm L¯jÕ GYôlTúWhP¬p
ûLûV ûYjÕ TôojÕ úNô§dLÜm.
Ï°of£ûV EQWÜm, ùUpXõV éfNôL
T²dLh¥ T¥Ü EÚYô¡Ùs[Rô G]
TôodLÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.8.54

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



           173

14 ClúTôÕ ùW@l¬_õúWhP¬u EQÜl
ùTôÚhLs, Ï°oTô]eLs ØRXõVYtû\
E¬V AÓdÏL°p ûYjÕ
TVuTÓjÕYRtÏ RVôWôL Es[Õ.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: ùW@l¬_õúWhP¬u ùNVtTôhûP úNô§jRp

1 ùW@l¬_õúWhP¬u LRÜ SuÏ
êÓ¡u\]Yô G]l TôodLÜm. ©u×
ùW@l¬_õúWhP¬u CVdLÜm.

2 Iv ¥úW«p (icetray) ̈ û\V Ri½o Ft±
GYôlTúWhPo LmTôohùUi¥p
ûYdLÜm.

3 ùRoúUôvPôh SôlûT SôoUp (NôRôWQ)

¨ûX«p ûYdLÜm. (Ïû\kR
Ï°of£dLôL)

4 ¥´hPp ùRoúUôÁhP¬u (digital

thermometer) ùNuNôo TpûT
úL©]hÓdÏs CÚdÏmT¥ ùNnVÜm.

5 ùW@l¬_õúWhP¬u 2 U¦ úSWj§tÏj
RûP«u± CVeLf ùNnVÜm.

6 CWiÓ U¦ úSWm L¯jÕ
GYôlTúWhP¬u LRûYj §\kÕ
HtL]úY ¨WlTlThP Ri½o
T²dLh¥VôL Uô±Ùs[Rô G]d
LY²dLÜm.

7 ùW@l¬_õúWhPÚdÏs ûYjR ¥´hPp
ùRoúUôÁhPûW TôodLÜm. AjÕPu
ùY° ùYlT¨ûX«u úYßTôhûP
LY²dLÜm.

8 ùW@l¬_õúWhPo SpX LhPûUl×
¨ûX«p CVeÏ¡u\Rô Guß
LY²dLÜm.
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.8.55

Bo & H£ùP (R & ACT) - @©Wôvh l¬ ùW@l¬_õúWhPo (Frost  Free Refrigerator)

ùWl¬_õúWhP¬u ùToTôUuv úNô§jRp (Testing performance of frost free
refrigerator)

(T«t£ 1.7.48-p ùNnV úYi¥V úYûX 1 ØRp 3 YûW ©uTt\Üm)
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.9.56

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúWhPo (CuùYoPo ùW@l¬_õúWhPo)

Refrigerator (Inverter Technology)

êuß Utßm SôuÏ RLÜLs Es[ @©Wôvh l¬ ùW@l¬_õúWhPûW
AûPVô[eLôÔRp (Identify three and four door no frost refrigerator)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• êuß LRÜ Es[ @©Wôvh l¬ ùW@l¬_õúWhPo LiP±Rp
• SôuÏ LRÜ Es[ @©Wôvh l¬ ùW@l¬_õúWhPo LiP±Rp.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: êuß LRÜûPV  ùW@l¬_õúWhP¬u AûPVô[m LôiL

1 êuß LRÜ  ùW@l¬_õúWhP¬u AûUl×
Utßm TôLeLû[ LiP±Rp.

2 (Fig 1)-«p LôhPlThP TôLeLû[
ùTV¬PÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ûXu ùPvPo - 1 No.

• êuß LRÜ ùW@l¬_õúWhPo - 1 No.

• SôuÏ LRÜ ùW@l¬_õúWhPo - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• T²Vu Õ¦ - 1 No.

SI.No                   Name of parts
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: SôuÏ LRÜûPV  ùW@l¬_õúWhPûW AûPVô[m LôiL

1 SôuÏ LRÜ  ùW@l¬_õúWhP¬u AûUl×
Utßm TôLeLû[ LiP±Rp.

2 (Fig 2)-p LôhPlThÓs[ TôLeLû[
ùTV¬PÜm.

SI.No                   Name of parts

ùNnV úYi¥V úYûX 2: NôRôWQ ùWl¬_õúWhPo Utßm 3/4 LRÜ ùWl¬_õúWhPûW
úYßTÓjÕRp.

1 CÚYûL ùWl¬_õúWhP¬u AûUl×Lû[
úNô§jÕ A±Rp.

2 CÚ YûL ùWl¬_õúWhPûWÙm
úYßTÓj§ Ï±l× GÝÕL.

Ï±l×: AàU§ ùT\ôUp
ùWl¬_õúWhPûW CVdLô¾o.

ÑjRm ùNnV LôhPu úYvh
TVuTÓjRô¾o© N
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£_õ & Gm (CG & M) T«t£ 1.9.57

Bo & H£ùP (R & ACT) - ùW@l¬_õúWhPo (CuùYoPo ùW@l¬_õúWhPo)

Refrigerator (Inverter Technology)

êuß/SôuÏ LRÜ ùWl¬_õúWhP¬u TôLeLû[ T¬úNô§jRp (Testing the
components of three/four refrigerator)

(T«t£ 1.8.52-p ùNnV úYi¥V úYûX 1 ØRp 6 YûW ©uTt\Üm)
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.10.58

Bo & H£ùP (R&ACT) - LmTW^o Utßm úUôhPôov (Compressor and

Motors)

TpúYßYûL LmTWNoLû[ AûPVô[m LôÔRp (Identify different types of
compressor)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùW@l¬_õúWhPo Utßm HoLi¥x]¬p TVuTÓjRlTÓm LmTW^oLû[.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• TpúYß §\u Utßm YûLVô]

£pÓ LmTW^oLs - 1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùW@l¬_õúWhPo HoLu¥x]¬p TVuTÓjRlTÓm
Lm©W^oLû[ AûPVô[m LôÔRp

1 ùW@l¬_õúWhPo Utßm ®iúPô
HoLi¥x]ûW úYûX ùNnÙm
úUû_«u ÁÕ ûYdLÜm.

2 Lm©Wv^ûW AûPVôm LôÔRp.

3 Lm©Wv^o Ï±l×Lû[ AhPYûQ.

ùTôÚhLs (Materials)

• LôhPu úYvh − úRûYVô] A[Ü.

Y¬ûN RVô¬lTô[¬u UôPp Ï§ûW Ut\
Gi   ùTVo   Gi    §\u  Ï±l

   ×Ls
      Yôhv

1

2

3

4
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.10.59

Bo & H£ùP (R&ACT) - LmTW^o Utßm úUôhPôov (Compressor and

Motors)

¥vUôuhXõe, AùNm©°e ùW³×úWôúLh¥e ¡Wôp úWôhP¬
Lm©Wv^o (Dismantle assembling - reciprocating - rotary compressor)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùW³×úWôúLh¥e Lm©Wv^o åûU ùYhÓRp
• ùW³×úWôúLh¥e Lm©uWv^o ¥vUôuPXõe ùNnRp
• AùNm©°e ùaoUô¥d ùaoUô¥d ùW³×úWôúLh¥e Lm©Wv^o
• úWôhP¬ Lm©Wv^o åûU ùYhÓRp
• úWôhP¬ Lm©Wv^ûW ©¬jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• ùTugf ûYv 100 ª.Á −1 No.

• úaiÓ aôd^ô 300 ª.Á −1 No.

• ©[ôh @l«p þ 200mm −1 No.

• TYo úaiÓ Lh¥e åp −1 No.

• Uôod¡e Tugf −1 No.

• Tôdv vúT]o −1 No.

• ©ú[Vo 200mm −1 No.

• úUXh −1 No.

• B«p úLu −1 No.

• A_vP©s ¬ugf 200 ª.Á −1 No.

• vdÏì ¥ûWYo 250 ª.Á −1 No.

• Ag4 Lh¥e ùU£u 250 ª.Á −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• úWôhPo LmTW^o −1 No.

• Yô×s ©ú[h LmTW^o
vúYx ©ú[h LmTW^o
vúLôWp LmTW^o −1 No each.

ùTôÚhLs (Materials)

• LôhPu úYvh − úRûYVô] A[Ü.
• ùLúWô³u B«p − úRûYVô] A[Ü.
• LmTW^o B«p − úRûYVô] A[Ü.

• ¥.³.C − úRûYVô] A[Ü.

• Ag4 Lh¥e ùU£u 250 ª.Á − 1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùW³×úWôúLh¥e Lm©Wv^o åûU ùYhÓRp (Fig 1)

1 A[Ü _ô¥dÏs B«Xõû] ùY°úV
GÓjRp Utßm LmTW^ûW ÑZtß YRtÏm
Utßm LmTW^ûW ¿dÏYRtÏm.

2 TgÑ úYvh êXm ARu LmTW^ûW
ÑjRm ùNnRp.

3 ARu Ï®UôPj§tÏ Ï±ÂhÓ ùYhÓRp.

4 ùTugf ûY³²p LmTô^ûW ¨ßj§
ûYjRp.

5 Ï®UôPj§tLô] CPj§û] Ï±ÂhÓ
ùNnRp.

6 ûLÙû\ Utßm LiQô¥ A¦Rp.

7 Ï±ÂhÓRXõu Y¯VôL Nd§«]ôp (A)

aôd^ô®û] úYhÓRp.

8 húW vúT³u úUp R²VôL ûYjÕ
Utßm CÚ ûLLs ùLôiÓ Ï® Uôj§û]
ùY°d ùLôiÓ YÚRp.

9 CûP ¿dLj§tLô] v©¬e £u
úTôphvLû[ R[of£VûPVf ùNnRp.

10 ARu úPô²XõÚkÕ úUôhP¬û] ûYjÕ
ARu ¡WôedúL ú^ôÓ úNojÕ ØßdÏRp
ùNnÕ Utßm ¿dÏRp.

11 húW©²XõÚkÕ ûYjÕ Utßm úWfNÓ
vú]o ER®«û]d ùLôiÓ ARu
úTôpÓLû[Ùm R[of£«ûPVf ùNnRp.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: ùW³×úWôúLh¥e LmTWNûW ©¬jùRÓjRp

1 Ï®UôPj§u Øû]«XõÚkÕ GXdh¬Lp
¡°l³u vhPôP¬u ùRôPo©û]
ALtßRp.

2 ARu ùa[£e¡XõÚkÕ vhPôP¬û]
ùY°d ùLôiÓYÚRp.

3 ARu Ï®UôPj§u EhTdLj§p
AûQl©XõÚlTûRd ùLôiÓ
ùY°úVt\lTÓYRû] ùYhÓRp.

4 v©¬e¡u CûP ¿dLj§û]
éhPlTPôRÕ.

5 ØÝYÕm úNodLlThPRû]
ùY°dùLôiÓ YÚRp.

6 LmTW^¬u RûX«²Ûs[ úTôpÓLû[
¿dÏRp.

7 Aû]jÕ NôR]eL°Ûs[ YôpÜ
©ú[h, ©vPu CûQdÏm WôÓ ùY°úV
ùLôiÓ YÚRp.

8 húW®Ûs[ Aû]jÕ NôR]eLû[Ùm
TôÕLôlTôL ûYjÕd ùLôsÞRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: AùNm©°e ùaoUô¥d ùW³×úWôúLh¥e Lm©Wv^o

1 APôlP¬u Øû]LÞdÏ ARû]
CûQjÕ Utßm ARu úUôhPôo
Øû]dLô] CkR Tô«i¥û] úNô§jRp.

2 L¥]jRuûUVô] GU¬ Ìh¥û]d
ùLôiÓ LmTW^o Tô¥ Utßm
ùUuûUVô] Ìh¥û]d ùLôiÓ
úWôhP¬û] ÑjRm ùNnRp.

3 ùUüÜi¥e v©¬e¢û] úNô§jÕ
Utßm ÑjRm ùNnRp.

4 RhûPVô] @lT«Xõû]l TVuTÓj§
Ï®UôP LmTW^¬u úUp Utßm ̧ r G]
CÚTdL úUtlTWl©û] ªÚÕYôdÏRp.

5 ùaoùU¥d LmTW^ûW Juß úNolTRtÏ
Utßm TmTô^o úT¬e¢û]
T¬úNô§jRp.

6 Åp ©W^õû]d ùLôiÓ úWôhPo Utßm
¡Wôe ̀ ô@lh¥û]l ùTôÚj§ CûQl×
WôÓ EPu Õû[dLô] ©vPû]«PÜm.

7 LmTW^o RûXdÏ úUp úLvùLh¥û]
ûYdLÜm.

8 YôpÜ ©ú[h¥tÏ úUp Yôp®û] Juß
úNojÕ Utßm úLv ùLh¥u úUp
B«Xõû] ®PÜm.

9 ©ú[h¥u RûXdÏ úUp úLvùLh¥û]
ûYjÕ, RûX úTôp¥û] ûYjÕ
Aû]jÕ úTôpÓLû[Ùm JúW Uô§¬Vô]
CßdLÜm.

10 E±gÑYRû] ¨ßj§®hPôp Utßm
ùY°úVtßm úLvLh¥û] 1/32ª.Á BL
Uôt\Üm YôpÜ ©ú[h¥u úUp ©vPu
BûX ê¥ CÚl©uúWôhPô¬û] §Úl©
Utßm T¬úNô§dLÜm.

11 Åp©Wv ApXÕ UW úaUûWd ùLôiÓ
ARu ER®úVôÓ úUôhPôo
vPôhP¬û]l ùTôÚjRÜm (ûYi¥e)
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ùNnV úYi¥V úYûX 4: úWôhP¬ Lm©WNo åûU ùYhÓRp (Fig 1)

1 LmTW^¬u ùY°lTdLj§û] ÑjRm
ùNnVÜm

2 LmTWNûW LªrjÕ ûYjÕ ¥vTôo_ó
Y¯úV húW«p B«Xõû] Y¥dLÜm.

3 åªp ùYhÓYRtLô] CPjûR
AûPVô[ªPÜm.

4 ùTugf ûY³p LmTWNûW ûPh
ùNnVÜm.

5 úaiÓ aôd^ô (A) Ag4 Lh¥e ùU£û]
TVuTÓj§ Ï±ÂPlThPl TÏ§«u úUp
ARu åûU ùYhPÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 5: úWôhP¬ LmTW^ûW ©¬jÕ ARu JqùYôÚ TôLjûRÙm
ÑjRm ùNnRp

1 åªXõÚkÕ LmTW^ûW ¿dLÜm.

2 úUûN«u úUp LmTW^ûW ûYdLÜm.

3 úTôph Utßm Sh¥û] LZt±
húW«às ûYdLÜm.

4 ¥ûY¥e LmTW^¬XõÚkÕ £XõiPo
úWôXo ©ú[Ó Utßm v©¬eûV ¿dÏRp.

5 ¡úWô£û]l TVuTÓj§ LmTW^¬u
JqùYôÚ TôLj§û]Ùm ÑjRm ùNnÕ
©\Ï ¥.£.©þûV TVuTÓj§ ÑjRm
ùNnVÜm.

6 LmlWNoL°u TôLeLû[ EXojRÜm.

7 ÕÚ©¥jRXû] RÓlTRtÏ AlTôLj§u
úUp B«®Xõû] ùUpXõV.
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.10.60

Bo & H£ùP (R&ACT) - LmTW^o Utßm úUôhPôov (Compressor and

Motors)

T¬dLlThP Lm©Wv^¬u TôLeLû[ AûPVô[m LôÔRp (Identify
different parts of dismantled compresser)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùW³×úWôúLh¥e Lm©Wv^o TôLeLû[ AûPVô[m LôÔRp
• úWôhP¬ Lm©Wv^¬u TôLeLû[ AûPVô[m LôÔRp

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• úWfNh úaiÛPu Tôdv
vúT]o ùNh −1 No.

• TôpÀu úaUo −1 No.

• vÏì ¥ûWYo ùNh −1 No.

• A[Ü _ô¥ −1 No.

• úWfNh ùWugf −1 No.

• úSôv v©ú[Vo 100ª.Á −1 No.

• ûSVXôu úUXh úaUo 200mm −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• íl¬úL¥e B«p úLu −1 No.

• ùaoùU¥d T¬Uôt\ LmTô^o − 1No each.

ùTôÚhLs (Materials)

• LôhPu úYvh − úRûYVô] A[Ü.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : ºpÓ ùW³×úWôúLh¥e LmTWN¬u TôLeLû[
AûPVô[m LôÔRp

1 R²lThP LmTW^¬u TôLeLs
Aû]jûRÙm T¬úNô§jRp.

2 AhPYûQ 1þp AûPVô[m ùLôiÓ
TôLeLû[ T§Ü ùNnVÜm.

3 Aû]jÕ NôR]eLû[Ùm ÑjRm ùNnRp.

4 A¦Y§Ûm Utßm CßdÏRXõtÏm
T¬úNô§dLÜm.

5 ×§VRô] Ju±û] TÝRûPkR§tÏ
Uôt±VûUjRp.

6 B«Xô] ÕpXõV @l©[mUôL úTôPÜm.

 TôLj§u Gi LmTW^¬u ®Rm

1

2

3

4

5
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TôLeL°u TôLeL°u ùNVpTôÓLs
Gi ùTVo

1

2

3

4

5

6

7

8

ùNnV úYi¥V úYûX 2: úWôhP¬ LmTW^oL°u TôLeLû[ AûPVô[m
LôÔRp (¨ûXVô] ©ú[Ó) (Fig 1)

1 úWôhP¬ ©ú[Ó ûPl vúPN]¬
LmTWN¬u JqùYôÚ
LômúTôù]uÓLû[Ùm TôoûYdLôL Jod
ùTg£u ÁÕ ûYdLÜm.

2 úWôhP¬ LmTW^¬u TôLeLû[
AûPVô[m T§®PÜm LiÓ úP×[o
LôXj§p.

3 úWôhP¬ LmTW^¬u ùNVpTôÓLû[
Ltß A±VÜm.
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.10.61

Bo & H£ùP (R&ACT) - LmTW^o Utßm úUôhPôov (Compressor and

Motors)

¥_õhPp Up¥ ÁhP¬û]l TVuTÓj§ LmlW^o úUôhPô¬u
ùPoª]p Utßm vPôh¥e LWih Utßm Wu²e LWih Y¬ûN«u
AûPVô[m LôÔRp (Identity terminal sequence of hermatic compressor motor by
using digital multimeter and measure starting current and running current by using ammeter
and AVO meter)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùW³vPuh A[lTRu êXm ùPoª]pLû[ AûPVô[m LôÔRp
• ë²hûP CVdLm ùNnÕ vPôh¥e Utßm Wu²e LWihûP A[jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• AmÁhPo 0 to 10A −1 No.

• úYôphÁhPo 0 to 250VúYôph −1 No.

• vÏì ¥ûWYo ùNh −1 No.

• A[Ü _ô¥ −1 No.

• GXdhÃμVu Lj§ 100ª.Á −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• £e¡s úTx CuPd`u
úUôhPôo 0.5 HP. 230V/240V −1 No.

• DOL vPôoPo 10A, 240V                         − 1No each.

ùTôÚhLs (Materials)

• 2.5 sq.ªÁ ©.®.£ Up¥ vPôuÓ
úL©p − 2ªÁ.

• 1C DP £®hf 240V 16A úYvh

− úRûYVô] A[Ü.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : ùPoª]pLû[d LiP±kÕ G§olûT A[®PÜm

(T«t£ 1.7.40-p ùNnV úYi¥V úYûX 3I ©uTt\Üm))

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ë²hûP CVdLm ùNnÕ vPôh¥e Utßm Wu²e
LWihûP A[jRp

1 Pôe ùPvPûW úTv JV¬p ¡[ôm
ùNnVÜm.

2 ë²hûP ©[d ùNnÕ Bu ùNnVÜm.

3 Bm©Vo A[ûY Ï±jÕd ùLôs[Üm
(vPôh¥e LWih)

4 IkÕ ¨ªPm Lôj§ÚdLÜm.

5 Wu²e LWih Bm©Vo A[ûY Ï±jÕd
ùLôs[Üm.

6 Ù²hûP ̈ ßj§ ©u]o Pôe ùPvPûW
ALt\Üm.
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.10.62

Bo & H£ùP (R&ACT) - LmTW^o Utßm úUôhPôov (Compressor and

Motors)

¥_õhPp Up¥ ÁhP¬û]l TVuTÓj§ CSIR úUôhPô¬u ùPoª]p
AûPVô[m LôÔRp Utßm LmÁhPo BúYô ÁhPo TVuTÓj§
vPôh¥e Utßm Wu²e LWihûP A[jRp (Identity terminal sequence of
CSIR motor by using digital multimeter and measure starting current and running current
by using ammeter and AVO meter)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• A/C £e¡s úTv CSIR úUôhPôûW AûPVô[eLiÓ úNôRû]«ÓRp
• A/C £e¡s úTv CSIR úUôhPôûW Bu ùNnÕ KP®hÓ LWiÓ Utßm úYôpúPû_
A[jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• vdÏì ¥ûWYo 200 ª.Á −1 No.

• Lôm©ú]`u ©[Vov 200 ª.Á −1 No.

• vúT]o ùNh 6 ª.Áþ 20 ª.Á −1 set.

• ©[ôh úSôv ©û[Vo 150mm −1 No.

• GXdhÃ`Vu Lj§ 100 ª.Á −1 No.

• A/C úYôph ÁhPo
0-300V −1 No.

• M.I AmÁhPo 0-10A −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• 240V 50 HZ 1 HP £e¡s @lúTv
CSIR úUôhPôo − 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• 2.5 N.ª.Á PVC Up¥
vhúPiÓúL©s 250V RWm  − 10 ÁhPo.

• 23/0.2 ©[d£©p úL©s     − 5 ÁhPo
• lëv JVo 10 Bmlv         − 10 ¡Wôm

• I.C.D.P v®hf 250V 16A −1 No.

ùNnØû\

1 £e¡p úTv úUôhPôo ªu CûQl©p
CûQdLlThÓ CÚkRôp Õi¥dLÜm.

2 ú_ô¥ ùPoª]pLû[ AûPVô[eLiÓ,
JqùYôÚ ûYi¥e¡u ªuRûPûV
A[dLÜm AhPYûQ Ju±p
A[ÜLû[ Ï±dLÜm.

AhPYûQ  1 (Table 1)

ªuRûP U§lÀÓ

 1 ùU«u J«i¥e.......................... (Ïû\Yô]Õ)

 2 vPôh¥e J«i¥e............. (EVoYô]Õ)

A§L ªuRûP Es[ ûYi¥e
vPôo¥e ûYi¥e G]Üm,
Ïû\kR ªu RûP Es[ ûYi¥e
Wu²e ûYi¥e G]Üm Jl©hÓ
A±VÜm.

3 úUôhPôo Tô¥dÏm, ûYi¥e¡tÏm
CûP«Xô] CuÑúXNu T§lûT
úNôRû]«hÓ, AhPYûQ 2p Ï±dLÜm.

AhPYûQ  2 (Table 2)

CuÑúXu U§lÀÓ

ùU«u J«i¥e Utßm vPôo¥e
J«i¥tLô] CûP«Xô]Õ ...................................

ùU«u J«i¥e Utßm Tô¥ CûP«Xô]Õ
......................................

vPôo¥e J«i¥e Utßm Tô¥
CûP«Xô]Õ ........................................

4 ùLlTô£hPo Utßm ùNu¥¬×Ls
Ñ®hûN úNô§jÕ, ARu ®YWeLû[
AhPYûQ 3p T§®PÜm.
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AhPYûQ 3 (Table 3)

ùLlTô³hP¬u ùNu¥¬×Lp
¨ûX Ñ®h£u ¨ûX

Utßm úUôhPôo CûYLÞdÏ Goj§e
ªLÜm Ød¡VUôL ùNnVÜm.

6 ICDP Ñ®h£p úUôhPô¬u §\àdÏ
Ht\Yôß @lëv YV¬û] ùLôÓdLÜm.

7 I.C.D.P. v®h£«û] Bu ùNnVÜm.

8 vhPôP¬u ER®ÙPu úUôhPô¬û]
vhPôh ùNnÕ vPôo¥e LWih SôoUp
Wu²e Lôih Utßm ÑZÛm §ûN
B¡VYtû\ AhPYûQ 4p T§®PÜm.

5 Fig 1p Lôi©dLlThÓs[ûRl úTôp
Nod¡ëh YûWTPj§uT¥ ARu
CûQl×Lû[ ùLôÓdLÜm. I.C.D.P v®hf

AhPYûQ þ 4 (Table 4)

Y.Gi Nod¡ëh vPôo¥e Wu²e ÑZÛ¡u\
YûWTPj§p LWih LWih §ûN

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.10.62

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



187

£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.10.63

Bo & H£ùP (R&ACT) - LmTW^o Utßm úUôhPôov (Compressor and

Motors)

CSR -úUôhPôûW Bu ùNnÕ vPôo¥e LWih, Wi²e LWih A[jRp
(Start CSR motor and measure starting current and running current)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• £e¡p úTv úUôhPô¬u ùPoª]pLû[ AûPVô[e LiÓ úNô§jRp
• CSR LWih Utßm úapúPû_ A[jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• CuÑúXNu Lh¥e
©û[Vov 200 ªª −1 No.

• vdÏÚ ¥ûWYo 250 ªÁ −1 No.

• GXdhÃ`Vu Lj§ −1 No.

• ùUdLo / CuÑúXNu
ùPvPo 500 −1 No.

• Km ÁhPo −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• 240V 50 HZ 1 HP £e¡s @lúTv
CSR úUôhPôo − 1 No.

• 240V 10A £e¡súTv vPôhPo − 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• RWUô] Lôl©PlThP
LôlTo úL©s (3/20)  3/0  914 ªÁ − 6 ÁhPo.

• @lëv EPu á¥V I.C.D.P

v®hf 250V 16A −1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: A/C £e¡súTv úUôhPô¬u ùPoª]pLû[ AûPVô[e
LiÓ úNô§jRp

1 £e¡s úTv úUôhPôo ªu CûQl©p
CûQdLlTh¥ÚkRôp, Ñ®hûN Bl
ùNnÕ ©ëv úL¬VûW ALt± TYo
Nlû[ûV Õi¥dLÜm.

2 ùPoª]p Tôdû^ §\kÕ ARu
ùPoª]p Ï±ÂÓLû[ AûPVô[m
LôQÜm.

3 JÚ ùUdLo / CuÑúXNu ùPvPûW
TVuTÓj§ ûY«i¥e Øû]L°XõÚdÏ
ªûP«Xô] ùRôPo©û] LiP±VÜm.

4 Km ÁhP¬u ER®«û]d ùLôiÓ AúR
J«i¥e ùPoª]pLÞdÏ CûP«Ûs[
ªuRûPûV A[kÕ ARu vPôoh¥e
Utßm Wu²e J«i¥e¡û]
AûPVô[m LôÔRp.

AhPYûQ þ1p ªuRûP U§l×Lû[
A[®û] T§Ü ùNnVÜm.

AhPYûQ  1 (Table 1)

Gi Øû]L°u ú_ô¥Ls ªuRûP Ï±l×Ls

 1 Wu²e / vPôo¥e     þ      þ

 2 Wu²e / vPôo¥e     þ      þ
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5 ùUdLûW TVuTÓj§ vPôo¥e Utßm
Wu²e ûYi¥eÏLÞdÏ CûP«Xô]
CuÑúXNu ªuRûPûVÙm, ûYi¥e,
Tô¥dÏm CûP«Xô] CuÑúXNu
ªuRûPûVÙm A[kÕ ARu U§l©û]
AhPYûQ 2p T§®PÜm.

6 úUôhPô¬u §\àdÏ Ht\Yôß RÏkR
A[Üs[ Ñ®hf, vPôhPo, úP©pv,
Utßm ©ëû^ TVuTÓjRÜm.

7 vPôh¥e Utßm Wu²e
ùLTô£hPoLû[ AûPVô[m LiÓ
AYt±u ̈ ûXLû[ úNojÕ.  AhPYûQ
3p ®YWeLû[ Es°PÜm. úUÛm

ùRhôo¥e Utßm Wu²e
ùLTôh£hPoL°u U§lûT Jl©hÓ
BnÜ ùNnVÜm .

8 ùNu¬©Lp Ñ®h£u ¨ûXûVf úNojÕ,
AÕ ùNVpTÓYûR Eß§ ùNnTÜm.

11 Nodëh YûWTPj§uT¥ 230 V A/C

NlTû[dÏ Ñ®hf Utßm vhPôohPûW
úUôhPôÚPu CûQdLÜm (Fig 1).

12 úUôhP¬u §\àdÏ Ht\Yôß N¬Vô]
A[Yt\ ©ëÑPu á¥V Ñ®hf Utßm
KYo úXôÓ ¬úXÙPu AûUdLÜm.

14 ÑZt£«u §ûNVd LY²jÕ ¸úZ Es[
D.O.R-I T§Ü ùNnL.

AhPYûQ  2 (Table 2)

Y¬ûN Øû]Ls CuÑúXNu Ï±l×Ls
Gi ªuRûP

1 vPôo¥e J«i¥e Tô¥ SpXÕ/ùLhPÕ

2 Wu²M J«i¥e¢u Tô¥ SpXÕ/ùLhPÕ

3 J«i¥e¢tLô] CûP«p SpXÕ/ùLhPÕ

ùNnV úYi¥V úYûX 2:

(T«t£ 1.8.61-p ùNnV úYi¥V úYûX 2þI ©uTt\Üm))
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.10.64

Bo & H£ùP (R&ACT) - LmTW^o Utßm úUôhPôov (Compressor and

Motors)

ú`PÓ úTôp úUôhPûW Bu ùNnÕ vPôo¥e LWiûP A[jRp
(Start shaded pole motor and measure starting current)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ú`PÓ úTôp úUôhPô¬u úSm ©ú[h¥Ûs[ ®YWeLû[ Yô£jÕ A±Rp
• ú`PÓ úTôp úUôhPô¬Ûs[ TôLeLû[ LiP±Rp
• ú`PÓ úTôp úUôhPôûW NlTû[ ûXV²u CûQjÕ, JP®ÓRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• úaiÓ åp ¡h −1 ùNh
• vúT]o ùNh 6 ª.ÁþXõÚkÕ

20 ª.Á −1 ùNh.

• ùPvh úXml −1 No.

• ùUdLo −1 No.

• Km ÁhPo / Up¥ ÁhPo −1 No.

• ùPdúLô ÁhPo 150-3000 rmp −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• ú`PÓ úTôp úUôhPôo
1/8 HP, AC 240 V, 50 HZ - − 1 No.

• CWiÓ ùNh ú`PÓ ûYi¥e
Es[ £\l× YûL
ú`PÓ úTôpúUôhPôo − 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• 2.5 4 ª.Á LôlTo Up¥
vhúPiÓ úL©s 660V         − 6 ÁhPo.

• úTo LôlTo JVo 14 SWG         − 4 ÁhPo.
• ICDP v®hf 250V, 16A − 1 No.

• SPDT v®hf 250V, 16A −1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ú`ùPÓ úUôhPô¬u ®TWeLû[ ùTVo TXûL«p
ùLôiÓ ®[dÏRp

1 ùLôÓdLlThP ú`ùPÓ úTôp
úUôhP¬²p ùTVo TXûL«u
®YWeLû[ Yô£jÕ ®[dLm A±kÕ
EeLÞûPV T«t£ ×jRLj§p AûYLû[
T§Ü ùNnVÜm.

2 ùLôÓdLlThP ú`ùPÓ úTôp
úUôhPô¬²p ùUnu Ñ®hûN Bo
ùNnÕ KDP«u ©ëv úL±Vû\ ALt\Üm.

3 ú`ùPÓ úTôp úUôhPô¬u Øû]Lû[
AûPVô[m LiÓ ûYi¥eLÞdÏ
CûPúV Es[ Li¥²ëh¥ Utß
CuÑúXNu ¬£vPu U§l©û]Ùm
úNôRû]«PÜm.

vdùLôVWp úL_ó ûPl úWôhPô]p
vhPôhPo CÚØû]Lû[ UhÓm
ùY°d ùLôiÓ YWlTÓm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: ú`úPÓ úTôp úUôhPô¬u TôLeLû[ AûPVô[m
LôÔRp

1 úYûX ùNnÙm úUûN«u úUp ú`ùPÓ
úTôp úUôhPô¬û] ûYdLÜm

2 ú`ùPÓ úTôp úUôhPô¬u TôLeLû[
AûPVô[m LôÔRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ú`ùPÓ úTôp úUôhPôûW CûQjÕ, vPôoh Utßm
Wu ùNnRp

1 ùLôÓdLlThP ú`ùPÓ úTôp
úUôhPô¬u, ÅRj§tÏ RÏkRôtúTôp
ùTôÚjRUô] ICDP Ñ®hf úL©pv,
©ëvYVo Utßm vPôhPo B¡VYtû\
úRokùRÓdLÜm.

2 Fig 1 ùLôÓdLlThP YûWTPj§u
Nodëh¥uT¥ CûQdLÜm.

3 ICDP -v®hf Utßm úUôhPôo ICDPþdÏ
ùTôÚjRUô] Goj CûQl×Lû[
ùLôÓdLÜm.

4 úUôhPôo ÅRj§tÏ HtT Ñ®h£dÏ
ùTôÚjRUô] ©ëû^ ùLôÓdLÜm úUÛm
RWlThP úUôhPô¬u ®Rj§tÏ HtT
vPôhPo, KYoúXôÓ ¬úX
úTôu\Ytû\Ùm ùTôÚjRÜm.

5 úUôhPôûW vPôoh ùNnÕ ÑZÛm
§ûNûV LY²jÕ AhPYûQ 1p
T§®PÜm.

6 JÚ ùPdúLô ÁhPûWd ùLôiÓ ARu
úYLj§û] A[kÕ AhPYûQ  T§Ü
ùNnVÜm. úUôhPôûW Bl ùNnÕ, ILDP

Ñ®hûN Ñ®hûN BlùNnÕ ©ëû^
ALt\Üm.

AhPYûQ  1 (Table 1)

Y¬ûN Gi DOR úYLm (rpm) SPDT v®hf«u ¨ûX

TASK 2

TASK 3
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.10.65

Bo & H£ùP (R&ACT) - LmTW^o Utßm úUôhPôov (Compressor and

Motors)

ùaoUô¥d Lm©Wv^¬p KlTu, NôohLu¥àh¥ Utßm GojûR
úNô§jRp (Test open, short, continuity and earth of a hermatric compressor)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Km ÁhPûW TVuTÓj§ LmlWN¬u KlTu Nôoh Lu¥àh¥ úNô§jRp
• ùPvhXôml ùLôiÓ LmTWN¬u KlTu Nôoh Lu¥àh¥ úNô§jRp
• Up¥ ÁhPûW ùLôiÓ GojûR úNô§jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• vÏÚ ¥ûWYo 200ª.Á −1 No.

• ûXu ùPvPo 0-500V −1 No.

• Up¥ ÁhPo/Km ÁhPo
0-250ohms −1 No.

• º¬v úaôpPo 200W

Tp¥Pu −1 No.

• NôpP¬e AVou −1 No.

• Lôm©ú]Nu ©û[Vo −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• ùaoUô¥d, Lm©Wv^o             − 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ÕiÓ YVoLs −úRûYVô] A[Ü.
• ×Új§ L¯Ü Õ¦ −úRûYVô] A[Ü.
• NôpPo úTvh −úRûYVô] A[Ü.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: Km ÁhPûW TVuTÓj§ LmlWNo úUôhPô¬u
ùPoª]pLû[ AûPVô[m LôÔRp

1 ùPoª]p Tôdû^ ALt\Üm.

2 ùPoª]p ¡°l×Lû[ ALt\Üm.

3 ùPoª]pLû[ XYZ ApXÕ ABC ApXÕ
1,2,3 G] Ï±dLÜm.

4 CWiÓ ùPoª]pLÞdÏ CûPúVÙs[
ªuRûP«p Km ÁhPo êXm AûUdLÜm

5 Wu²e Utßm vPôh¥e CûP«p A§L
ªuRûP CÚdÏm.

6 AûPVô[m LiP ÁRØs[
ùPoª]pLs ùTôÕYô]ûY.

7 Wu²e Utßm LôUu Ïû\kR ªuRûP
EûPVÕ.

8 ÁRØs[ vPôo¥e ùPoª]ûX
AûPVô[m LôiL.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: Up¥ÁhPûW ùLôiÓ LmTWN¬u úNô§jRp (Fig 2)

Ï±l×: úNô§dÏm Øu× LmlWNo
¨ûXVô] ùYlT¨ûX«p Aû\
ùYlT¨ûX«p CVeÏ¡\Rô
GuTûR GlùTôÝÕm úNô§dLÜm.

1 LmlWN¬u ùPoªQp ùTh¥«XõÚkÕ
ùPoª]p ê¥ûV ¿dLÜm.

2 ùPoª]Xõp-ÚkÕ ªuLm© ¡°lLû[
¿dLÜm.

3 Up¥ ÁhPûW TVuTÓjRÜm. ARu
§Úl×d ÏªûZ ªuRûP A[dL AûUÜ
ùNnVÜm.

4 Up¥ ÁhP¬u CWiÓ Øû]L°p JÚ
Øû]ûV ‘C’ «Ûm Utù\ôÚ Øû]ûV
‘R’«Ûm ùRôPÜm Uô²«p A[Ü 1 Km
BL CÚdÏm.

5 Uô²«u JÚ Øû]ûV ‘R’þp CÚkÕ
GÓjÕ ‘S’þp ûYdLÜm LôhPlTÓm A[Ü
4 Km BÏm.

6 Uô²«u Øû]ûV ‘C’-p CÚkÕ GÓjÕ

‘R’-p ùRôPÜm. Uô²«u A[ûY
GÓdLÜm. AÕ 5 Km BÏm.

7 CúR úTôp Lô«Xõu ªuRûP Utßm
ùRôPof£ûV úNô§dLÜm.

8 LmlWN¬u Øû]Vds Ï±jR L¦lûTl
T§Ü ùNnVÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: LmlWN¬u Goj ªuLtû\ úNô§jRp (Fig 4)

1 KmÁhPo A[ûY (R x 10000) A[ÜdÏ
AûUÜ ùNnVÜm.

2 ‘A’ BnÜ Øû]ûV LmlWN¬u ùPoª]Xõp
ûYdLÜm.

3 ‘B’ BnÜ Øû]ûV LmlWN¬u úUÛû\
ÁÕ ûYdLÜm. ÑjRUô] EúXôLj§u ÁÕ
ûYdLlP úYiÓm.

4 ùRôPof£ûV úNô§dLÜm. ùRôPof£
CÚkRôp RûPÙs[ ùRôPof£
CpûXùV²p LmlWNo ¨X CûQl×
ùLôiÓs[Õ GuTRôÏm.

5 ùRôPof£ CpûXùV²p LmlWNo ¨X
CûQl× ùLôi¥ÚdL®pûX.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.10.65
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.10.66

Bo & H£ùP (R&ACT) - LmTW^o Utßm úUôhPôov (Compressor and

Motors)

TpúYßThP ¬úX, ùLlTô³hPov OLP’S Cuàm £X úYßThP Rû]
TVuTÓj§ RSIR, CSIR, PSC - LmlWNo úUôhPô¬û]j ùRôPeÏRp (Start
compressor motor by RSIR, CSIR, PSC and CSR method by using different type relay
capacitors OLP’s etc)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• RSIR Øû\«û]d ùLôiÓ LmTW^ûWj ùRôPeLÜm
• CSIR Øû\«û]d ùLôiÓ LmTW^ûWj ùRôPeLÜm
• PSC Øû\«û]d ùLôiÓ LmTW^ûWj ùRôPeLÜm
• CSR Øû\«û]d ùLôiÓ LmTW^ûWj ùRôPeLÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• T«t£Vô[oL°u åp ¡h −1 ùNh
• ûXu ùPvPo −1 No.

• ùPvh úXml −1 No.

• ùPvh úTôoÓ −1 No.

• Up¥ ÁhPo / Km ÁhPo −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• RSIR, CSIR, PSC & CSR NodVåPu
á¥V ùWl¬_õúWhPo ë²h −1 Set.

Materials

• Insulation tap − As reqd.

• 3/20 LXo YVoLs − úRûYVô] A[Ü.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: RSIR Øû\«p LmTWNûW CVdÏRp

1 Nodëh YûWTPj§uT¥ ARu TôLeLû[
CûQjRp.

2 JV¬e CûQl×Lû[ T¬úNô§dLÜm.

3 LmTWNûW KP®hÓ vPôo¥e Utßm
Wu²e LWiP úNôRû]ÙPÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: CSIR  Øû\«p LmTW^ûW CVdÏRp

1 JV¬e CûQl×Lû[ úNô§jRp

2 LmTWNûW JP®hÓ vPôo¥e Utßm
Wu²e LWiûP úNôRû]«PÜm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 3: PSC  Øû\«p LmTW^WûW CVdÏRp

1 Nodëh YûWTPj§uT¥ ARu
TôLeLû[ CûQdLÜm.

2 JV¬e CûQl×Lû[ T¬úNô§dLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: CSR  Øû\«p LmTW^ûW CVdÏRp

1 Nodëh YûWTPj§uT¥ ARu
TôLeLû[ CûQdLÜm.

2 JV¬e CûQl×Lû[ T¬úNô§dLÜm.

3 LmTWNûW JP®hÓ vPôo¥e Utßm
Wu²e LWiûP úNôRû]«PÜm.

¸úZ ùYqúYß YûLVô]
ùaoùUh¥d LmTWNo úUôhPô¬u
YV¬e Nod¡ëhÓ RWlThÓs[Õ.

3 LmTWNûW KP ®hÓ vPôo¥e & Wu²e
ªuú]ôhPj§û] úNôRû]«PÜm.
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.10.67

Bo & H£ùP (R&ACT) - LmTW^o Utßm úUôhPôov (Compressor and

Motors)

ùYqúYß YûLVô] ¬úX, ùLlTô£hPo, B¡VYtû\ úNôRû]«hÓ
Utßm N¬ùNnRp (Check and test different type, relay, capacitor OLP's find out faults
and rectification)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ©£dLp Øû\«p ùLlTô£hPûW
• vlTôod T¬úNôRû] êXm ùLlTô³h¥û] T¬úNô§dLÜm
• Km ÁhP¬û]d ùLôiÓ ùLlTô³hP¬û] T¬úNô§dLÜm
• úYôpúP_ó ¬úXûV úNô§jRp
• LWih Lô«p ¬úXûY T¬úNô§dÜm
• JqùYôÚ KYoúYôÓ ×ùWôPdPûW T¬úNô§dLÜm.

ùTôÚhLs (Materials)

• Wu²e ùLlTô³hPo 6mfd −1 No.

• LWih LôVp ¬úX −1 No.

• 2 Á 1 N.ª.Á. ÄÓ JVo −1 No.

• 2 Á JVo ùLôWùLôPVp ¡°l×Pu −1 No.

• úYôpÓ ÁhPo & BmÁhPo
Es[ ùPvÓ úTôoÓ −1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ©¬dLp Øû\«p ùLlTô£hPûW T¬úNô§dLÜm

1 ©£dLp Øû\«p ùLlTô£hPo
T¬úNô§dûL«p ùLlTô£hPo
ÅdLØs[RôL Es[Rô ApXÕ
CpûXVô GuTûRl TôodLÜm.

2 ùLlTô£hPo ÅdLj§p CÚdÏUô«u
ARû] EiûUVôL `ôoh Nodëh
B]Rô GuTRû] úNô§jÕ ùLôs[Üm.

3 ùLlTô£hPo ùPoª]ûX ÏÛd¡úVô
CpXôUúXô úNô§jÕd ùLôs[Üm.

4 ùLlTô£hPo ùPoª]p ú`d B]ôp
AûR TVuTÓjRôUp CÚdLÜm.

5 ùLlTô£hP¬p HRôYÕ B«p L£Ü
CÚl©u úNô§jÕ AlT¥ L£Ü
ùLlTô£hP¬p CÚdÏUôVô]ôp
Aq®RUô] ùLlTô£hPo TVuTÓjRd
áPôÕ.

6 ùYqúYß YûLVô] AûUl×s[
ùLlTô£hPoLs TPm 1p
LôhPlThÓs[Õ.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• vdì ¥ûWYo 10 ª.Á ¥l
200 ª.Á ¿[m −1 No.

• Lh¥e lû[Vo 200 ª.Á ¿[m
(CuÑúXhPo úai¥p) −1 No.

• ©Xõlv vdÚì ¥ûWYo ùNh −1 No.

• Km ÁhPo A]ôXôd ûPl −1 No.

NôR]eLs (Equipments)

• LmTWNo −1 No.© N
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: vTôod ùPvh Øû\«û]d ùLôiÓ ùLlTô£hPûW

T¬úNô§dLÜm

1 Fig 2-p Es[Õ úTôp úNôRû]l
TXûL«û] RVôo ùNnRp

2 ùLlTô£hP¬u JÚ Øû]«Xô]
©úWôlûT Aþp CûQdLÜm.

3 ùLlTô£hP¬u UtßùUôÚ ×úWôlûT
B«²p CûQdLÜm

4 LôoÓ YVoLû[ TYo CûQl©p
CûQdLÜm.

5 £X ùNLiÓL°úXúV v®h£«û] Bu
ùNnÕ ARu úNôRû] úTôo¥û]
v®hf£û] Bl ùNnVÜm.

6 ùLTô£hP¬u Øû]Lû[ `ôoh
ùNnYRtLô] CPj§p ©[ôv¥d
úai×ßs[ vdì ¥ûWYûW ̈ ßjRÜm.

7 EPu ¾lùTô±YkRôp ùLlTô£hPo
§Úl§LWUôL CÚd¡\Õ.

8 JÚ Ïû\TôÓs[ ùLlTô£hPo
¾lùTô±dLô] A±Ï± £±Õ Ïû\VôL
CÚlTRû] LôhÓ¡u\Õ.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: Km ÁhP¬û]d ùLôiÓ Wu²e ùLlTô£hP¬û]

úNô§jRp
1 ùLlTô£hPo Øû]Lû[ ApXÕ

ùPoª]pLû[ KmÁhP¬u LôoÓ êXm
ùRôPWÜm.

2 Km ÁhPÚàûPV Tô«ih«û]
TôodûL«p ERôWQj§tÏ Ntß
®XÏmúTôÕ ùLTô£hPo §Úl§ LWUôL
Lôi©dLlTÓ¡u\Õ.

3 KmÁhP¬u Tô«iÓLs ùRôPokÕ
Ïû\Yô] ªuRûPúV Lôi©dLlT¥u
AkR ùLlTô£hPo `ôohPô]RôL
CÚdÏm.  JÚúYûX ARu Tô«iPo ‘0’

¨ûXdÏ SLÚûL«p ARu A[Yô]Õ

£±Õ úSWj§tÏl ©\Ï O-ûY úSôd¡
SLÚm..

4 ùLlTô£hPo §\kR Nodëh¥p Km
ÁhPWô]Õ GkR JÚ SLÚRÛm CÚdLôÕ.

5 ùLlTô£hP¬u ùPoª]pLû[
KmÁhP¬u LôoÓ YVoêXm
ùRôPÓmúTôÕ KmÁhP¬u ®XLp
CÚdÏm. KmÁhP¬u LôoÓ YV¬û]
Uôt± ùRôÓmúTôÕ ®XLp ØRXõp
CÚlTûR úTôp CÚUPeLô]ôp,
ùLlTô£hPo §Úl§LWUôL Es[Õ.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: ùPvhXôml/ Up¥ÁhPo TVuTÓj§ OLP «û] úNô§dLÜm

1 OLPûV GÓjÕ ùLôs[Üm.

2 ùPvÓ úXml ©[dÏPu á¥V ùPvh
úTôoûP GÓjÕ Ñ®hûN Bu ùNnVÜm.

3 OLP«u ùSmTo 1 Utßm CWiÓ Utßm
êu\ôYÕUô] Øû]Lû[ JÚ ÄúPôÓ
ùRôPf ùNnVÜm.

4 ARu Tp× Su\ôL ©WLôNjÕPu
CÚdÏúUVô]ôp ARu OLP Su\ôL
CÚlTRôÏm.

Up¥ ÁhP¬û] TVuTÓj§ OLPûV
úNôRû] ùNnRp (Use multimeter and check

up)

• Up¥ ÁhPûW GÓjÕ ÁuRûPûV A[dL
ARu SôlûT N¬ ùNnVÜm.
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• OLP Up¥ ÁhP¬u ×úWôl YV¬u JÚ
Øû]ûV ùPoª]p 1Ûm Utù\ôÚ ×úWôl
YVûW ùPoª]p 2Ûm ûYjÕ ÁhP¬u
Tô«iÓLû[ TôoûY«PÜm ©u×

×úWôl YVûW 2XõÚkÕ 3YÕ ùPoª]Xõp
ûYjÕ ÁhP¬u Tô«ihLû[
TôoûY«PÜm, ÁhPo ùRôPokÕ
Li¥²ÙhÓ Lôh¥]ôp OLP Su\ôL
Es[Õ.

ùNnV úYi¥V úYûX 5: ¬úX®u ¨ûXLû[ úNôRû] ùNnRp

1 ë²h¥XõÚkÕ ¬úX«û] Õi¥dLÜm.

2 ¬úX «XõÚkÕ ARu JVoLû[
¿d¡®PÜm.

3 Up¥ÁhPûW, GÓjÕ ªuRûPûV A[dL
ARu SôlûT ùNh ùNnVÜm.

4 ×úWôlTôp JÚ Øû]ûV OLPu 1Ûm
Utù\ôuû\ S Ûm CûQdLÜm.

5 Li¥²ëh¥ûV úNôRû]«PÜm,
Li¥²ëh¥ CÚkRôp AûY Esú[
Es[ Tô«iÓLs £d¡ CûQkÕ
®hPÕ. (Fig 4)

6 ARu ¬úX ®û] Uôt± AûUdLÜm.

7 LWiÓ¬úX Lô«-u 1 Utßm m CûPúV
Li¥²ÙhûV úNôRû]«PÜm.

8 Gq®R Li¥àÙh¥ CpûXùV²p
Lô«p KTu Nod¡ëh B]Rôp ¬úXûY
Uôt\Üm.

ùNnV úYi¥V úYûX 6: LWiÓ Lô«p ¬úXûV úNô§jÕ T¬úNôRû]«ÓRp

1 KmÁhP¬û]d ùLôiÓ Juß Utßm
CWi¥tLô] Li¥²ÙhûV úNô§dLÜm.
(Fig 5)

2 Juß Utßm CWi¥tÏªûP«Xô]
Li¥²Ùh¥ CÚkRôp LWih LôVXõu
Li¥²Ùh¥ N¬VôL CÚdÏm.
NôRôWQUôL Juß Utßm CWiÓ
Li¥²Ùh¥ CÚdÏm.

3 CWiÓ Utßm êußdLô] Li¥²Ùh¥
úNô§dûL«p CWiÓ Utßm êuß KTu
¨ûX«p ¬úX. (AûYLû[ TVuTÓjRôR
úTôÕ) Su\ôL Es[Õ.

4 ¬úXûY RûX¸ZôL U¥jÕ 2 & 3dÏ
CûP«p Li¥²Ùh¥ûV TôodLÜm
Li¥²Ùh¥ CÚkRôp ¬úX JúL BÏm.

5 ¬úX®û] RûX ¸ZôL ûYjÕ CWiÓ
Utßm êußdLô] CûPùY° ùRôP¬u
T¬úNô§dûL«p AeÏ ARu ùRôPo×
CÚdÏúUVô]ôp, ¬úX N¬VôL
CÚjRXôÏm.

6 ¬úXûV TûZV ¨ûXdúL ùLôiÓ YkÕ,
CWiÓ Utßm êußdLô]
CûPùY°«u ùRôPo©û] úNô§lT§p,
AeúL ùRôPoTtß CÚdÏúUVô]ôp
¬úX N¬V] A±VlTPXôm.

7 ¬úX®û] RûX¸ZôL ûYjRp.
©[ugN¬]ôp SLÚûL«p Utßm ARu
NlRj§û] A±VdáÓm.  ARû] TûZV
¨ûXdúL ùLôiÓ YÚRp ©[gN¬û]
¸r¨ûXdÏ ùLôiÓ ARu NlRj§û]
A±VdáÓm.  AeúL NlRm HÕm CpûX
G²p ¬úX N¬Vt\RôL CÚdÏm.  ¬úX
©[Vo úYûXdÏ N¬Vt\RôL CÚdÏm.

Fig 3

Fig 4

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.10.67

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



198

ùNnV úYi¥V úYûX 7: º¬v ùPvPó Xôml ùLôiÓ úYôpúP_ó ¬úX«û]

úNô§jRp

1 ùTôhPu£Vp ¬úXûY ¬úX NCC

(NôRôWQUôL êPlThP ¨ûX«p
Øû\«p úYôpúP_ó úNô§jRp, ê¥V
¨ûX«p CÚdÏm.

2 1&2dÏm CûP«p SôoU -ÏúXôvÓ
LôiPôd Tô«iÓm, 2dÏm 5dÏ SÓ®p
ùTôhPu£Vp Lô«Ûm CÚdÏm.

3 LôiPôd Tô«ih 1dÏm 5dÏm º¬Vv
ùPvh úXml ×úWôûY ûYdÏm úTôÕ
Nôh¥e LÜih YÚm.

4 2dÏm 5dÏm º¬Vv ùPvh úXml
×úWôûY ûYdÏmúTôÕ Lô«p G]o_õ
BYRôp ¥d NÜih úLhÓm.

5 úUúX ùNôu]T¥ SPkRôp ¬úX N¬VôL
Es[Õ. (Fig 6)

Fig 5
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.10.68

Bo & H£ùP (R&ACT) - LmTW^o Utßm úUôhPôov (Compressor and

Motors)

CuùYoPov H.£. UôßTÓm úYLd LhÓlTôhÓ NodëhûP úNô§jRp
(Check control circuit of variable speed air conditioner invertor A/C)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• úY¬V©s vÀÓ Ho Li¥N¬u LiúWôp NodëhûP AûPVô[m LôÔRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• C]ùYohPo A/c  1.5 Pu −1 No.

• ©Xõlv vdì ¥ûWq ùNh −1 No.

ùNnØû\

1 CuùYohPo A/c ûV ùYôod úP©s ÁÕ
ûYdLÜm.

2 AÜhúPôo ë²h¥-ÚkÕ AÜhPo
LYûW ALt\Üm.

3 ARu TôLeLs Utßm ùNVpTôÓLû[
Tt± ®YdLÜm.

4 CuúPôo ë²h¥-ÚkÕ ARu LYûW
ALt\Üm.

5 YûWTPj§uT¥ Nodëh LiúWôpLû[
Tt± ®Y¬dLÜm.

(UôPXõu T¥ CuùYohPo A/c dLô]
úUuëYp úRûYlTÓ¡u\Õ)

6 úYßThP LmùT²«u CuùYohPo A/c

Nodëh¥u LhÓlTôh¥û]l Tt± úYß
TÓj§ Lôi©dLÜm.

Fig 1

Fig 2
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Fig 3
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.10.69

Bo & H£ùP (R&ACT) - LmTW^o Utßm úUôhPôov (Compressor and

Motors)

CuùYohPo LuúWôp £vPj§u LômúTôù]uÓL[ô] ACS - PCB, NTC,

PTC ûV AûPVô[m LôÔRp (Identify components of control system of inverter
- ACS - PCB, NTC, PTC)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• CuùYohPo ACS, PCB, NTC, PTC «u LhÓTôhÓ ùNVpØû\dLô] NôR]eLû[
AûPVô[m LôÔRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• Lôm©ú]Nu l©[Vov 200 ªÁ −1 No.

• vÏÚ ¥ûWYo 150 ªÁ −1 No.

• Lù]dPo vdÚ ¥ûWYo 100 ªÁ −1 No.

• GXdh¬μVu Lj§ −1 No.

• YhPêdÏ l©[Vov 150 ªÁ −1 No.

• Up¥ ÁhPo −1 No.

• ¥_õhPp ùRoUô ÁhPo −1 No.

• úNôpP¬e ¥¬m EPu @l[dv −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• CuùYohPo A/C - 1.5Ton −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• úRûYdÏ RÏkRôtúTôp
@l[dvN×s úL©sv þúRûYVô] A[Ü

• CuãúX`u úPl −1 No.

• ªÚÕYô] úNôpPo −úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: JÚ PCB «û] AûPVô[m ùLôsÞRp

1 ×jRLj§Ûs[ ®§Øû\L°u T¥ PCB ûV
LùXdh ùNnÕ ùLôiÓ YWÜm.

2 PCB dLô] ùPoª]pL°u CûQl©û]
T¬úNô§jÕ ¾oUô²dLÜm.

3 ARu ùLlTô£hPo U§l©û] A[kÕ
T§Ü ùNnVÜm.

4 PCB «u TpúYß TôLeLû[ Utßm
AhPYûQ 1 Utßm AhPYûQ 2p
AûPVô[m LiÓ T§Ü ùNnVÜm.

AhPYûQ 1 (Table 1)

 PCB «u ®TWeLs

PCB  «u ûPl

AÜhúPôo ¬úX
vhùPl PÜu
hWôuv@loUo

úUôhPô¬u CuúPôo
úTu ùLlTô³hPo

ûTl ùYlT¨ûXdÏ
ùNuNôo

AhPYûQ 2 (Table 2)

TôLm TÏ§dLô] ùTVo
Gi

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20
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1 CuùYohPo A/Cu PTC Utßm NTC  «û]
LùXdh ùNnVÜm.

2 NTC XPTC CûYLû[ T¬úNô§jÕ
¾oUô²dLÜm.

3 ùW£v¥q ùPmTúWfo ùLuNôWôLÜm
LWih -ªh¥e ¥ûYNôLÜm NTC

TVuTÓ¡\Õ. ªuú]ôhPm (ùSLh¥q
ùPmTúWfNo úLôþG©£Vuh ûPl )

ERôWQm

i 25°c CPj§p ùRoªvPo 10kΩ BÏm.

ii Aû\«u ùYlT¨ûX 30°c BL
CÚdÏmúTôÕ ùYlT¨ûX ¡hPjRhP
8kΩ BÏm.

4 ùYlT¨ûX áÓRXôÏm úTôÕ NTC Kmv
U§lTô]Õ Ïû\Ùm. NTCS, PTC,

U§l×Lû[ T¬úNô§dLÜm.

5 ùYlT¨ûX A§L¬dÏm úTôÕ PTC-

ªuRûP U§l× A§L¬dÏm (Tô£h¥q
ùPmTúWhNo úLô G©£VuÓ).

6 ùRoª^P¬u U§l× 0Ω (A )

Cu¥²h¥VôL CÚkRôp, ùRoªvPûW
Uôt\Üm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: NTC Utßm PTC «û] AûPVô[m LôÔRp

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.10.69
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.11.70

Bo & H£ùP (R&ACT) - LuPuNo (Condenser)

ùWl¬_õúWhPoLs Tôh¥p áXoLs, ®£×s áXoLs ¼l ©¬No ®iúPô
Utßm v©-h H.£.dÏ TVuTÓjRlTÓm ùYqúYß YûLVô]
LuPuNoLs TZdLlTÓj§d ùLôsÞRp (Familiarise with different type of
condensers used in refrigrators bottle coolers, visible coolers, deep freeers, window and
split A/c)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùYqúYß YûLVô] LiPuNoLû[Ùm ARu TVuLû[Ùm AûPVô[e LôÔRp.

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• B«p úLi −1 No.

• T«t£Vô[oL°u LÚ® ¡h −1 No.

ETLWQeLs (Equipments)

• ùWl¬_õúWhPo LuPuNo −1 No.

• Tôh¥p áXÚdLô] LuPuNo −1 No.

• ®£©s áXodLô] −1 No.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

• ¼l©¬No LuPuNo −1 No.

• ®uúPô ac Utßm v©Xõh
ac dLô] LuPuNo −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• LôhPu úYvh − úRûYVô] A[Ü

• B«p − úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùYqúYß YûLVô] LuùPuNoLû[ AûPVô[m LôÔRp

1 ùNdN²-ÚkÕ GÓdLlThP ùYqúYß
YûLVô] LiùPuNoLû[ Jod úP©s
ÁÕ ûYdLÜm.

2 TôoûYVôúXúV T¬úNô§dLÜm.

3 AhPYûQ«p T§Ü ùNnVÜm.

TPj§u LiPN¬u YûL TVuTôÓLs ùTôÚhLs
Gi

1

2

3

4

5
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.11.71

Bo & H£ùP (R&ACT) - LuPuNo (Condenser)

ùYqúYß YûLVô] Ho ápÓ LiPuNoL°p, ÑjRm @l[x, TWôU¬l×
Utßm L£Ü T¬úNôRû] ùNnRp  (Clean, Flush, Service and leak test in different
types of Air cooled condenser)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• YVoùUv ûPl LiPuNûW TWôU¬l× Utßm Ñjm ùNnRp
• ©ú[h ûPl Ho ápÓ LuPuNûW NoÅv Utßm ÑjRm ùNnRp
• ©u & ¥ël LiPuNûW NoÅv Utßm ÑjRm ùNnRp
• @l©u³û] úSoTÓjÕRp
• ûUdúWô úN]p LiPuNûW NoÅv ùNnRp
• Ho ápÓ LiPuNûW ÑjRm Utßm @l[x ùNnVÜm
• LuPuN¬u L£®tLô] AÝjR úNôRû] ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• vÏì ¥ûWYo 6 ªÁ ¥l
100 ªÁ ¿[m −1 No.

• vÏì ¥ûWYo 6 ªÁ ¥l ¿[m
150ªÁ −1 No.

• Ah_vP©p Cuf
150 ªÁ ¿[m −1 No.

• P×s vhúP_ó ûShW_u
£XõiPo −1 No.

• P×s vúPd ©W`o
ùWÏúXhPo −1 No.

• ©[ô¬e ©[ôd AúVôd −1 No.

• ©úW£e LôlTo WôÓ Utßm
@l[dv −1 No.

• ©úW£e PôofúVôÓ á¥V
Bd³ A£h¥Xõu −1 No.

• LôÏpv −1 No.

• vlTôodûXhPo −1 No.

• @l©u úLôml   − úRûYVô] A[Ü
• @l©[dv & ×s Nôo_õe

úaôv −1 No.

• LômTÜih úL_ó −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• ÅÓL°p TVuTPdá¥V ©¬dv
YVo ùUvûPl LiPuNo − 1 No.

• ÅÓL°p TVuTPdá¥V
ùWl¬_óúWhP¬u ©[h ûPl
LiPuNo − 1 No.

• ©uûl Ho ápÓ LiPuNo
(®iúPô AC) − 1 No.

• Ho @lú[ôVo − 1 No.

• Ri½o ùRôh¥
(úRûYdLô] A[Ü) − 1 No.

• úYdLm Tml (CÚ vúPd) − 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ùT«i¥e ©Wx −1 No.

• G]ôUp ùT«ih (LÚl× 50 ª) −1 No.

• §WY úNôl Npë`u 50 ªXõ −1 No.

• ÑjRUô] Ri½úWôÓ úNokR
TdLh −1 No.

• UW NlúTôoh¥e ©[ôd −1 No.

• 6 ªÁ Pmª Sh −1 No.

• 6 ªÁ LôlTo hël −1 No.

• ÑjRUô] Õ¦ −1 No.

• ùWXöv YôpÜ 175 psig - ùNh −1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùW@l¬_õúWhP¬p Es[ YVoùUv ûPl LiPuNûW
NoÅv ùNnRp

1 ùWl¬_óúWhP¬u ùU«u v®hf«û]
B@l ùNnÕ ARu ©[d¡û] ¿dLÜm.

2 ùWl¬_óúWhPûW ùUÕYôL Rs° Utßm
ARu ©u TdLm (vhúPiúPôÓ úNokÕ)

EeLû[ TôojRUô§¬ ûYdLÜm.
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3 Õ¦«û] GÓjÕd LiPuN¬u©uLû[
ÕûPdL úYiÓm.

4 ùT«i¥e ©Wv êXm ©u²u JqùYôÚ
TÏ§ûVÙm ÕûPdL úYiÓm. (Fig 1)

5 ÁiÓm ùWl¬_óúWhP¬u Tô¥«u
©u×\m LuPN¬u ©uLû[ ÑjRUô]
Õ¦«p ÕûPdLÜm.

6 LmTW^o ùR¬kRôp ARû] Õ¦Vôp
¿eLs Ø¥kR A[®tÏ ÕûPdLÜm.

7 ÑYûW úSôd¡ ùWl¬_óúWhPûW ûYjÕ
ùUôjR Tô¥ûVÙm ÕûPdLÜm.

8 ûShW_û] TVuTÓj§ LiPuNûW
©[x Utßm ÑjRm ùNnVÜm.

9 L£®tLô] ©WNo ùPvÓ Ø¥kR©u×
LiPuNûW Ã - ©úW£e ùNnVÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ùWl¬_óúWhP¬u ©ú[h ûPl LiPuNûW No®v ùNnRp

1 ùWl¬_óúWhP¬u ùU«u Ñ®hûNûV
¨ßj§V ©\Ï NôdLhXõÚkÕ ©[dûL
ALt\Üm.

2 ùWl¬_óúWhPûW EeLû[ úSôd¡ CÝjÕ
ÑYÚdÏm ùWl¬_óúWhPÚdÏm CûP«p
50 ùN.Á. CûPùY°ûV EÚYôdLÜm.

3 ©ú[h ûPl LuPuN¬u SôuÏ
êûXL°p Es[ vÏÚdLû[ ALt±
©ú[hPô]Õ ÑY¬p C¥jÕ
úNRUûPVôUp LY]UôL NônkÕ
ùLôs[Üm.

4 ©ú[h¥u A¥lTÏ§«p JÚ UW
©[ôdûL ûYjÕ ùLôs[Üm.

5 úNôl× LûWNûX Ri½¬p LXkÕ
TXÅ]Uô] LûWNXôL Uôt\Üm (Fig 2).

6 Õ¦ûV úNôl× ¿¬p Sû]jÕ Lô«pLs
Es[ LuPuN¬u Eh×\jûR ÕûPjÕ
©u ùWl¬_óúWhPo ùTh¥«u
©u×\jûR ÕûPdLÜm.

7 EXokR Õ¦Vôp ÕûPjÕ êûX«u
vÏÚdLû[ LuPuNo ©ú[hûP
Cßd¡d ùTôÚjRÜm.

8 ÁiÓm DWUô] Õ¦«p ©ú[h¥u
ùY°l×\jûR SuÏ ÑjRm ùNnÕ EXokR
Õ¦Vôp ÕûPjÕ EXW ®PÜm.

9 ¿eLs áÓUô] A[®tÏ ®ûWYôL
LmTWNo Tô¥ûX ÕûPdLÜm. ARu
ùPoª]pLû[j ùRôPd áPôÕ.

10 LÚl× ¨\ ùT«iûP ©ú[h¥p RP®
EXW ®PÜm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 3: ©u & ¥ël LiPuNûW NoÅv ùNnRp

1 GYôlTúWhPo ¡Ãv Utßm ìm
ùYlT¨ûXûV úNôRû]«hÓ ARû]
T§Ü ùNnVÜm.

2 ë²hûP ¨ßj§ NôdLh¥XõÚkÕ
©[dûL ALt\Üm.

3 ùY°l×\ ù`pXõÚkÕ ë²hûP CÝjÕ
ARû] úYûXúUû_«p ûYdLÜm.

4 ARu ØÝ ë²h¥û]Ùm Õ¦«û]d
ùLôiÓ ÕûPdLÜm.

5 vdÏìdLû[ ¿d¡ LiùPuN¬u úUp
êPlThP ©ú[h¥u v¥¬lLû[
ALt\Üm.

6 úTu úUôhPôo Lôl¥p Es[
vÏÚdLû[ AûXu ̧  êXm ív ùNnÕ
úTu ©ú[ûP ALt\Üm.

7 LuPuNoL°u RÓl× vÏÚdLû[ LZt±
úTu ©ú[hÓPu çd¡ úYûX ùNnÙm
úUû_«p ûYdLÜm.

8 ØLdLYNj§û] Utßm LôÏp³û]
A¦VÜm.

9 Ho lú[ôYov ©[dûL NôdùLhÓ Pu
CûQjÕ Bu ùNnÕ LY]UôL LuPuNo
©uLû[ ÑjRm ùNnVÜm.

10 ©u²XõÚkÕ çÑdLs Aû]jÕm
ÑjRUôÏm YûW CPªÚkÕ YXUôLÜm
úUXõÚkÕ ¸ZôLÜm SLojRÜm. (Fig 3)

11 LuPuN¬u Uß×\j§p Ho Gú[Vo êXm
ç£ ùY°úVßm YûW AúR
ùNVpØû\ûVf ùNnRp

12 Ho @lú[ôYûW ¨ßj§ ©[dûL ALt±
ûYdLÜm.

13 ©uLÞdÏ SÓ®p HúRàm
úRûYVpXôRûY CÚkRôp LiP±kÕ
aôd^ô ©ú[¥u ER®ÙPu ¿dLÜm.

14 LuPuNo úTu Utßm Ut\ TôLeLs
ÕûPdLÜm.

15 LuPuNo EhTÏ§ûV ©[v ùNnÕ ÑjRm
ùNnVÜm.

16 LuPuNûW ùTôÚj§ ÄdùPvh
ùNnVÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: Yû[kR ©uLû[ úLôm©e Øû\ êXm N¬ ùNnRp

1 ©uúLômûT GÓjÕ LuPuNo ©uLp°u
CPÕ Øû]«p ûYjRp

2 úUXõÚkÕ ̧ ZôL úLôm©û] ºWôL ûYjÕ
CVdÏRp

3 úLôm©u ¨ûXûV AÓjR ÁRØs[
©uLÞdÏ Uôt\Üm. Uô± Uô± AúR
ùNVpØû\«û] ùNnVÜm (Fig 5)

4 úLôm× ¾®WUôL CÚkRôp £±V aôd^ô
©ú[¥u êXm ÕÓl×Lû[l ©¬jÕ
úLôm× ÑRk§WUôL CVdL Y¯
YÏjRXôÏm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 5: ûUdúWô úLôp LuPuNûW NoÅv ùNnRp

ùNnV úYi¥V úYûX 7: L£ÜdLô] AÝjRm úNôRû] (¿o êrÏm Øû\)

1 LuPuNo EPu ùYt±P Tm©u
UtßùUôÚ Øû]«p ùTôÚjRUôL
CûQdLÜm (Fig 7)

2 CWiÓ U¦ úSWj§tÏ AR²XõÚkÕ
ùNpYRtLô] Utßm ùYt±P Tm©û]
ê¥ ùY°úVt\j§tÏ vhPôh ùNnRp

3 Y°UiPX TdL L£ûY úSôd¡
ùYt±PTôûR EVoYôL CÚkRôp ARû]
N¬ ùNnRpApXÕ UôtßYÕ

Ï±l× : ùYqúYß Lôtß
Ï°ìhPlThP LuPuN¬u
ùR°Yô] T±l× úNûY Utßm
L£Ü úNôRû]ûVl ©uTt±V AúR
SûPØû\«p ùNnRp

ùNnV úYi¥V úYûX 6: Ho ápÓ LiPuNûW l[x Utßm ÑjRm ùNnRp

1 ë²hûP ¨ßj§ Nôd¡h¥XõÚkÕ
©[dûL ALt\Üm.

2 ë²hûP T¦ ùTg£p ûYdLÜm.

3 Õ¦ûV GÓjÕ ÕûPdLÜm.

4 AûUl© -ÚkÕ ùWl¬_ óùWiPûW
ùWdLYo ùNnVÜm.

5 ©Ùv LhPûWl TVuTÓj§ ¥vNôo_ó
ûXV²p LuPuNûW ùYhPÜm.

6 ©Ùv LhPûWl TVuTÓj§ LiPN¬u
UßØû]ûV ùYhPÜm.

7 LuPuNûW £vPj§-ÚkÕ ©¬dLÜm

8 JÚ Øû]«p úaiÓ ùNhPôl YôpûY
ÏZônû] ©úW³v Utßm @lú[¬û]
TVuTÓj§ ùTôÚjRÜm.

9 ClúTôÕ ©[d¡×s úaôv êXm
úaiÓ ùNhPl YôpÜ CûQdLÜm.

10 EXo ûShW_u (OFDN) 300 PSI  YûW
ùNÛjRÜm.

11 £XõiPo Yôp®û] RtúTôÕ §\kÕ ªu
LuPN¬u ¥ëlûT ©[v ùNnVÜm.

12 Es ¥ël©u Aû]jÕ AÑjReLÞm
T±dLlThÓ ùY°úVtß¡u\].

13 LuPuN¬u CÚ×\Øm Sm© ShÓ ApXÕ
úLl©û] TVuTÓj§ êPf ùNnVÜm.

1 LuPuN¬u CÚ×\Øm Es[
ùRôl©«û] ALt\Üm.

2 LuPuNûWl Pmª ShÓPu êPÜm.

3 ûShW_u £XõiPÚPu 300© Gv I YûW
P×s úP_ó ùWÏúXhPo êXm Bd³_u
CpXôR EXo ûShW_û] (OFDN) ̈ WlTÜm
(Fig 6).

P×s ìlúP_ó ùWÏúXhPo AY£Vm
úRûY, Hù]²p ûShWNu £XõiP¬p
3500 to 4000 PSI ©WNo úSW¥VôL
LiPuN¬p ùNÛj§]ôp ùY¥dL
Yôn×iÓ.

4 ClúTôÕ ØÝûUVô] LuPuNo AXÏ
Ri½¬p êr¡ Ïª¯ûVj úRÓ¡\Õ.

5 ÏªrLs TÝÕ úRôu±]ôpApXÕ AûR
Uôt\Üm.

ùNnV úYi¥V úYûX 8: LuPuNûW ùY°úVtßYRu êXm ùYt± T¦ ùNnRp
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ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: T¥Ü ¿dLm ùNnYRtLô]

1 B£h¥û] AûPVô[m LôQÜm.

2 ¸Ýs[ Yôp®]ôp ûSXôu úTôXô] 200

p CûQjRp.

3 ¡[ôml©û] TVuTÓj§ ¸Ýs[
CûQVô] YôpÜ Utßm E±gÑm
Tm©tÏ CûP«p WlTo ÏZô«û]
CûQjRp.

4 Ri½o EhùNpÛm ªuúRd¡tÏ Utßm
ùY°úVtßm Tm©tÏ CûP«p WlTo
úaô£û] CûQjRp.

5 Ri½ûW ùY°úVtßm ªuúRd¡ Utßm
ûSXô] úTôv Pôl©tÏªûP«p WlTo
ÏZ«û] CûQjRp

6 T úa¥i¥Xõ]tÏ ªuúRd¡tLô]
¿[j§tdúLtT ©jRû[ ÏZônXô]
ÑjRUôdÏm ©Wx ApXÕ SVXô²]ôp
RVô¬jÕd ùLôs[Üm.

7 úUôhPôo Tm©tÏ GXdh¬d
CûQl×Lû[ EiPôdLÜm.

8 B£h ùW£vhPuv ùNu¥¬×Lp
Tm©û] AûPVô[m LôQÜm.

9 ¸rTÏ§«p YôXÜPu á¥V ûSXôu
úTWp EPu Tm©û] CûQdLÜm.

10 ¡[ôm©û] TVuTÓj§ Tm©u
NdNû]Ùm ,  úTW -p  A¥l×\m
Yôp®û]Ùm WlTo úaôv êXUôL
CûQdLÜm.

11 Tm©u ùP-Y¬ YôpûYÙm, LuPuNo
YôhPo CuùXhûPÙm WlTo úaôv
êXUôL CûQdLÜm.

12 LuPuNo YôhPo AÜhùXh Utßm
ûSXôu úTWp úUtTÏ§dÏm CûPúV
WlTo úaôv êXm CûQdLÜm.

13 LuPuN¬u ¿[j§tÏ RÏkRôt úTôp,
ûSXôu ApXÕ ©Wô^ôp ùNnVlThP
¥ël ¡°²e ©Wvû^ T- úai¥ÛPu
RVôo ùNnVÜm.

14 Tml úUôhPôÚdÏ ªu CûQl×
ùLôÓdLÜm.

£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.11.72

Bo & H£ùP (R&ACT) - LuPuNo (Condenser)

LuPuNûW T¥Ü ¿dLm ùNnYRtLôL úRûYVô] ùYqúYß
ùTôÚhLû[ AûPVô[m LôÔRp (Identity different items necessary for de
scaling condenser)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• El× ¿dÏRXõtLô] ë²h¥û] AûPVô[m LôÔRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• T«t£Vô[oL°u LÚ® ¡h −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• ¼þvúL-e ë²h −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ©jRû[ ¥ël©XôXô]

ÑjRm ùNnÙm ©Wv −1 No.

• WlTo úaôv & ¡[ôml −1 No.

• ûahúWôÏú[ô¬d B£h
   − úRûYVô] A[Ü
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.12.73

Bo & H£ùP (R&ACT) - EXoj§ & ®¬YôdL YôpÜ (Drier & Expansion Valve)

ùYqúYß á-e ùU£²p TVuTPdá¥V hûWVo Utßm úLl©XûW
LôÔRp (Identify drier and capillary tube used in different cooling machines)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• úYßThP á-e ª£²p hûWVûW AûPVô[m LôÔRp
• úYßThP á-e ª£²p úLl©XûW ¥ëûT AûPVô[m LôÔRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• T«tßSoL°u LÚ®L°u ¡h −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• ùWl¬_óúWhPo úPWdh
& ©Wôvh JqùYôu±Ûm
Juß −1 No.

• Tôh¥p áXo −1 No.

• YôhPo áXo −1 No.

• ®iúPô A/C 1.5 Pu −1 No.

• v©Xõh A/C 1.5 Pu −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• LôhPu Õ¦   − úRûYVô] A[Ü
• B«p   − úRûYVô] A[Ü
• ¡[qv   − úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: úYßThP á-e ùU£²u AûPVô[m LôÔRp

1 hûWV¬u AûUÜ CPj§û]
AûPVô[m LôQÜm.

2 hûWV¬u YûLLû[ úNô§dLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: úYßThP á -e ùU£²u úLl©X¬u ¥ël©û]
AûPVô[m LôÔRp

1 úLl©XûW ¥ël©u AûUÜ CPj§û]
AûPVô[Uó LôQÜm.

2 ùLôÓdLlThP úLl©X¬ ¥ël©s
®YWeLû[ úNô§dLÜm.

Y¬ûN NôR]j§u ùTVo úL©pX¬ ¥ël
Gi AeÏXj§p AeÏXj§p hûWV¬u

®hPm ¿[m ûPl

1 D.C. ùWl¬_óúWhPo

2 F.F. ùWl©_óúWhPo

3 Tôh¥p áXo

4 YôhPo áXo

5 ®iúPô A/C

6 vlXõh A/C
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.12.74

Bo & H£ùP (R&ACT) - EXoj§ & ®¬YôdL YôpÜ (Drier & Expansion Valve)

úLvNôo_õe¡u úTôÕ úLl©pXo ¥ël Utßm ¥ûWVo B¡VYtû\
UôtßRp (Replace drier and capillary tube at the line of gas charging)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Ïû\TôÓs[ ¥ûahúWhPo Utßm úLl©X¬ ¥ëlûT úNô§jÕ UôtßRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• T«tßSoL°u LÚ®L°u ¡h −1 No.

• úL_ó ùU² @lúTôpÓ −1 No.

• ¥ël LhPo −1 No.

• @l[ô¬e åp −1 No.

• ûShW_u £-iPo &
ùWÏúXhPo −1 Set.

• Bd³ A£h¥Xõu &
©úW£e Pôof −1 Set.

• úYdÏm Tm× −1 No.

• LôÏpv −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• ®iúPô A/C 1 1/2  Pu −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• LôhPu Õ¦   − úRûYVô] A[Ü
• B«p   − úRûYVô] A[Ü
• úYûXdLô]

ùWl¬_óùWiÓ − úRûYVô] A[Ü
• 6 ª.Á Pmª Sh −1 No.

• ©úW³v LôlToWôÓ
& ©[d − úRûYVô] A[Ü.

• vTôod ûXhPo −1 No.

Ï±l× : ClT«t£«û] ùRôPeÏYRtÏ Øu× úNôdÏÓ ¥ùa¥úWhPoû]d
ùLôiÓ Iu]p A/C-«û] ùTôÚjÕYRtLô] HtTôh¥tÏ T«t£Xõ®lTYo
ùT\lThÓ ¿o ALt\l ThP Ï°of£dÏ (or) K¥d ùLôi¥ÚdûL«p EiPôÏm
¿oÕ°Ls.  ùTôÕYôL EXokR / ¿o ALt\lThP ̈ ûX«p Nu]p A/C TVuTÓjRl
TPôUp (A) v©Xõh A/CþdÏ UhÓm @lXõpPovLû[ TV]ôdÏRp.

1 10 ̈ ªPm ë²hûP ùRôPe¡ CVdLÜm.

2 GYôlTúWhPo Utßm ¡¬ -u á -e
¨ûXûV LY²dLÜm.

3 ¥ûWVûW ©£dLXôL ªRUô] ãh¥p
Es[Rô G] úNô§dLÜm. ¥ûWV¬u JÚ
TÏ§ Ï°of£VôLúYô ApXÕ A§p ¿o
Y¯kRôúXô Eß§VôL AÕ
TÝRûPkÕs[Õ. G]úY ùU£û]
BlùNnVÜm.

4 LmTWN¬u Nôo_õe ûXVû] Lh
£vPj§Ûs[ ùWl¬_óùWiûP
ùY°úVt\Üm.

5 Nôo_õe ûX²p úaihþNhþBl
YôpûY ùTôÚjRÜm.

6 AjÕPu úLdþúU² úTôpûP
CûQdLÜm.

7 ©úW£e Pôoû^ TVuTÓj§ ¼þ©úWv
ùNnÕ ¥ûWVo Utßm úLl©X¬ ¥ëlûT
ALt\Üm.

8 LôlTo ©úW£e WôûP TVuTÓj§, ×§V
¼þûahúWhPo Utßm úLl©X¬
¥ëlûT XõdVå ûXV²u CûQdLÜ]m.
(Fig 2)

9 ûShW_u YôÙûY TVuTÓj§ AÝjRm
ùLôÓdLÜm.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: Ïû\TôÓs[ ¥þûahúWhPo Utßm úLl©X¬ ¥ëlûT
úNô§jÕ UôtßYÕ (Fig 1)
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10 úNôl× LûWNûX TVuTÓj§ ©úW£e
ùNnR CPR§p L£Ü úNôRû] ùNnVÜm.

11 L£Ü CpûX GuTûR Eß§ ùNnR©u
ûShW_û] ùY°úVt\Üm.

12 úaiÓ ùNh Bl YôpûY AûPdLÜm.

13 úU²úTôpÓ úL_óÜPu úYdám TmûT
CûQjÕ úah ùNh Bl YôpûY
§\dLÜm.

14 úYdám TmûT 45 ¨ªPeLÞdÏ KP
®PÜm LômúTôÜih úL_óuþA[Ü 28
ØRp 30 of Hg YÚm YûW LY²dLÜm.

15 úYdám TmûT ¨ßj§V©u úYdám
¿¥d¡\Rô G] LY²dLÜm.

16 úL_ó úU²úTôp¥XõÚkÕ úYdám TmûT
¿d¡, ùWl¬_óùWih NoÅv £XõiPûW
CûQjÕ. ùWl¬_óùWih Nôo_ó ùNnVÜm.
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17 Nd`u Utßm ¥vNôo_ó AÝjReLû[
úNô§dLÜm. ©\Ï Nôo_óv ûXVû]
©u_õe ùNnÕ, úaih Nh Bl YôpÜ
Utßm Ut\ CûQl×Lû[ ALt\Üm.

18 Nôo_õe ûXVû] N¬VôL ©úW£e
ùNnVÜm.
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.13.75

Bo & H£ùP (R&ACT) - B®VôRp (Evaporator)

úYßThP YûL«Xô] GYôlTWhPoLû[ AûPVô[m LiÓ NoÅv
ùNnRp (Identify and service different types of evaporators)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• úYßThP YûL«Xô] GYôlúWhP¬û] AûPVô[m LôÔRp
• úYûX ùNnÙªPj§tÏ ®iúPô A/C-«û] UôtßRp
• ùLªdLp v©úW êXm ÑjRm ùNnRp
• ÑjRm ùNnÕ ë²hûP ARu ¨ûX«p ùTôÚjÕRp
• ARu á-e ®û[ÜLû[ úNô§jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• P×s GiùPÓ vlú]o −1 No.

• hël LhPo −1 No.

• vdì ¥ûWYo ùNh −1 No.

• Lh¥e @lû[Vo 8'' −1 No.

• ¿¥p @lùT«p ùNh −1 No.

• ûXu ùPvPo −1 No.

• ùPvh úXml −1 No.

• @lú[¬e LÚ® −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• úYßThP YûL«Xô]
GYôlúWhPo −1 No.

• ®iúPô A/C −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• GU¬ úTlTo −1 No.

• LôlTo ¥ël −1 No.

• ÑjRlTÓjÕm Õ¦ −1 No.

• CWôNV] vlúW (úY²d¡°u) −1 No.

• úNôl ùNôpëNu −1 No.

• úaiÓWlTo Ïú[ôlv −1 No.

• LôÏpv −1 No.

• úaiÓWlTo Ïú[ôlv −1 No.

• JVo ©Wv −1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: GYôlTúWhP¬u YûLLû[ AûPVô[m  LôÔRp

1 GYôlúWhP¬u YûLLû[ AûPVô[m
LiÓ, ARu úYûXLû[ AhPYûQ 1p
T§Ü Ìh¥û] RVôo ùNnRp

2 úPWdhÓ ápÓ GYôlTúWhP¬u
CÚ×\Øm LY²jÕ, A§p úUàTôd^Wo
®YWeLs ApXÕ ®YWd Ï±d×Ls
HúRàm CÚl©u AhPYûQ 2p
RWlThP ùWdLôoÓ Ìh¥p ùWdLôoÓ
ùNnVÜm.

AhPYûQ 1 (Table 1)

 TPj§u Gi ùTVo úSôdLm

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10
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1  2
3

 4
6

7 8 9
10

ùNnV úYi¥V úYûX 2: úYûX ùNnÙªPj§p ®iúPô A/C ûV UôtßRp

1 ¡¬p Utßm ìm ùYlT¨ûX, ùY°l×\
ùYlT¨ûX Utßm Lôt±u úYLj§û]
úNôRû]«hÓ AhPYûQÙPÜm
Table -2.

2 NôdLh¥²XõÚkÕ ©[d¡û] ALt\l
ThÓ ARu AX¡û] ¨ßjRÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: CWNôV] vlúW«û]d ùLôiÓ ARu B®VôRXôL ÑjRm
ùNnÕ Utßm ARu ê¥«û] vh¬l©û] ùY°úVt\Õ

1 ©[ôv¥d Ìh¥û] ûYjÕ GXdh¬Lp
úNÚªPj§p ê¥úTôhÓ B®VôRXõu
êPlThPPRû] SLoj§ ARu
úUÛs[Rû] Utßm vdì ùNnV
UXõÚjRp

2 A¥R[ ®£± úUôhPô¬u
úTôphvLû[ R[of£VûPVf ùNnÕ
Utßm ùaXu vdÏìû]d ùLôiÓ
R[of£«û] éhPlThÓ úai¥ûXõ]
ûYjÕ ùTôÚjRUô] ùaXu Nô®û]
ETúVô¡jÕ @lú[ôVo ùNnVÜm

AhPYûQ 2 (Table 2)

Nu]p A/C - «û] B®VôRXõp Ñtßl×\ Aû\«u ¡¬p ¡¬p
HtTÓj§ Utßm úNûY ùYlTm ùYlTm ùYlTm Lôtß
ùLôs[[Ü úYLm

    Øu]ôp

    ©u]ôp

3 Øu úT]XõÛs[ vdì ùNnVôUp
¿dLlThÓ UtßmARû] ûYdLl ThÓ
ARû] ÑjRlTÓjÕYRtLô]
Y¥dLlThÓXû] GÓjÕd ùLôs[Üm.

4 Øu]ôp Es[ ARu AX¡û] ªÚÕYôL
CÝjRp

5 CWi¥tÏ úUtThP T«tßSoL°u ER®
ùLôiÓ hWôXõ«u úUÛs[ ARu
AX¡û] ûYjRp. LmTW^o AÚLôûUdÏ
TôÕLôl©û] GÓjÕd ùLôsÞRp
RtúTôÕm AûY L]UôL CÚlTRôpRôu.

6 aôoÓúTôoÓ ApXÕ @lû[ Eh¥û]d
ùLôiÓ RtLôX¡UôL Nu]p TÏ§«û]
êPlThP ©\Ï úYûX ùNnÙm CPj§tÏ
ARu hWôX«û] ùUÕYôL SLojRÜm.
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3 Lôt±tLôL ªu ®£± úUôhPô¬û]
BhPlThÓ R[of£Vôd¡ ùLôiÓ
YÚYRtLôL ®£± úUôhPôo ̀ ôlh¥û]
¿d¡ Utßm ARû] TôÕLôdLÜm.

4 ûSVXôu ©Wxû]d ùLôiÓ ©Wμe¡tÏ
©\Ï ARu CÚ TdLeL°Ûs[ @©uv
NÚsL°]ôp ARu B®VôRXõû]
ÕûPdLÜm.

5 ºYlThÓ Utßm ARu @©uvLû[
ÑjRm ùNnR ©\Ï CWNôV] vlúW êXm
T«t£ Gi 2.2.109 Uô§¬ ºYlThÓ Utßm
ARu @©uv êXm B®VôRXõû] ÑjRm
ùNnYRtLôL AúR Y¯Øû\Lû[
©uTt\Üm.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: úNûY ÑjRm Utßm ÕûPjRp AX¡û] ARu ¨ûX«p
ùTôÚjRÜm

1 úNôl×   Ri½o   Utßm   ÑjR  Ri½o
ùLôiÓ  ARu  @©uvLû[  ÑjRm
ùNnRp.  úaiÓ @lú[ôVo Lôtß êXm
ARu ùTh Utßm @lú[ô Lôt±]ôp
ARu @©uvLû[ ÑjRm ùNnRp.

2 ÕûPjÕ ARû] ÑjRlTÓjR Utßm
ARu B®VôRXõu LôVp @©uvLû[
EXô ûYjÕ Ut\m ARu AXÏ úUÛs[
ARuA¥TdLUôÏm.

3 _e^u ùTh¥dLô] ©[ôv¥d
Ìh¥]ôp êÓYRtÏ, ¿dLlThÓ,
ÑjRUôd¡ Utßm @lú[ôVo ®£±Lû[
ùTôÚj§, ARu ®£± úUôhPôo
A¥lTdLjûR Cßd¡ , RôWô[UôL
ÑZtßYRtÏ úNô§jÕd ùLôs[Üm.

4 vdìvLû[ CßdÏYRtLôL ùa[Ü£e
úUp ê¥«û]d ùLôiÓ B®VôRXû]
êPf ùNnVÜm.

5 Iu]p @lúWm AÚLôûU«Ûs[ ARu
AX£û]d ùLôiÓ ARu hWôXõ«û]
SLojRÜm.

6 EeLú[ôÓs[ T«tßSoLû[d ùLôiÓ
ARû] Rs[lThÓ ªÚÕYôL ARu
¨ûX«p çd¡ Utßm ûYdLÜm.

7 B®VôRXõ²tÏsú[ ©Ç]m
ùY°úVtßRXõu Lôt±tLôL EmØûPV
ûL«û] ARu EhTdLj§p ûYjÕ
(Ï±l×  (Fig 2) RT of Ex-245) Utßm ÑZt£
Utßm ARu @lú[ôV¬û]  úNô§jÕ
Utßm RôWô[UôL ÑZt\lThP úPu
Utßm ªÚÕYôL ùNnRp.

8 ÑjRUô] @l©pP¬û] ûYjÕ Utßm
ARu Øu úU]Xõp ùTôÚj§ ARu
AX£u êXm ùRôPeÏRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 5: ARu Ï°of£dLô] EVof£«û] úNô§jRp

1 ¨LØm Ñtßl×\ ùYlTj§û] úNô§jRp.

2 ARu Aû\«u ùYlTj§û] úNô§jRp.

3 ARu CVtûLVô] ùYlTj§û]
úNô§jRp.

4 ARu CVtûL Lôt±u úYLj§û]
úNô§jRp.

5 ºoVûUdLlThP Ï±of£dLô]
EQo®û] A±kR©\Ï ARu
Øuú]t\j§û] A±kÕ ¸úZ
ùLôÓdLlThP AhPYûQ«p Utßm
T§Ü ùNnRp.
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.13.76

Bo & H£ùP (R&ACT) - B®VôRp (Evaporator)

EXokR ûShW_û]d ùLôiÓ B«Xõû] ¿dÏYRtÏ @l[x, Utßm
Äd úNôRû] ùNnRp (Perform leak test, flush to remove oil by dry nitrogen)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• EXokR ûShW_û]d ùLôiÓ @l[xμ]ôp B®VôRXõû] ÑjRm ùNnRp
• ¥ûWÏú[ôúWô Gj§Xõu B®VôRXõu B«Xõû]d ùLôiÓ @l[x Utßm ÑjRm
ùNnRp

• ALf£Yl× ®[d¡û] ûYjÕ B®VôRXû] EXW ûYjRp
• B®VôRp Utßm L£Ü úNôRû]
• B®VôRXõtÏ úSW¥ Ï°of£«u úUp úNô§jÕ Utßm úNûY ùNnRp
• B®VôRXõtÏ úSW¥ Ï°of£VôRXõû] @l[μe ùNnRp
• L£Ü úNôRû].

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• P×s GiùPÓ vlú]o −1 No.

• hël LhPo −1 No.

• vdì ¥ûWYo ùNh −1 No.

• Lh¥e @lû[Vo 6'' −1 No.

• ¿¥p @lùT«p ùNh −1 No.

• JVo ©Wx −1 No.

• ûXu ùPvPo −1 No.

• ùPvh úXml −1 No.

• @lú[¬e LÚ® (5/8 to 12) −1 No.

• hëh LhPo −1 No.

• úaiÓ úYpë −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• ùWÏúXhPÚPu ûShW_u
úLv £XõiPo −1 No.

• úSW¥ Ï°of£ B®VôRp −1 No.

• U¦@lúTôpÓ úL_ó −1 No.

• Nôo_õe¢tLô] úaôp −1 No.

• ùYt±Pl Tml −1 No.

• ÑZt£ úUôúUô ©[ôd −1 No.

• úPeÏPu Tml −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ªRUô] RWj§Xô] UQp úTlTo −1 No.

• LôlTo ûTl úRûYdLô]ûY −1 No.

• ÑjRlTÓjÕm Õ¦ −1 No.

• h]ô Ïú[ôúWô§² −1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: EXokR ûShW_àPu GYôlúWhPûW @l[x Utßm ÑjRm
ùNnRp

1 Õ¦«û]d ùLôiÓ ARu B®VRXõu
LôVp êXm ÑjRl TÓjÕRp (Fig 1)

2 ÑÚ°XõÚkÕ 150 ª.Á ¿[m ÏZôn 6.0
ª..ÁdÏ ùYhÓRp.

3 6 ª.Á LôlTo ÑZô«p 6 ª.Á @lú[o
Sh¥û] Ko Øû]«p Eh×ÏjRp.

4 ARu B®VôRXõu LôVXõu Eh×ÏR
Xõ²tÏ Ut\ùUôÚ Ø¥®û] Eh×ÏjRp.

5 LôlTo AÛª²V CûQl©u úUp
DWUô] Õ¦ûV ûYdLÜm.

6 LôlTo Wô¥û]d ùLôiÓ (LôlT¬XõÚkÕ
LôlTÚdÏ) ARu CûQl©û] ©W³e
ùNnRp.

7 LôlTo Wô¥û]d ùLôiÓ ARu
CûQl×Lû[ N¬VôLl ùTôÚjRl
ThÓs[Rô G] Eß§f ùNnRp.
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8 ùRoúUôvúPh  Õi¥dLlThÓ Utßm
úTôpÓLû[ R[oj§ A®rjÕ vXôl
Y¯VôL TôÕLôlTôL EQo§\u ®[dûL
¿dLÜm.

9 Ut\ùUôÚ vdì DÓlThÓ CÚlTRû]
¾oUô²jR ©\Ï AXÏL°u GÛm×
áhûP (GYôl× úWhPÚPu ªu úRd¡
AXÏ) ùUÕYôL ©u×\UôL CÝjÕ
úL©ù]h¥û] Aû\«u êûX«p Rs°
ûYdLÜm.

10 vhúPi¥Ûs[ GÛm×d áÓ ApXÕ
§WYdúLôÓ Utßm úLl©X¬ B¡VYt±p
ÑûU ùLôÓdLôUp, B®VôdLlThÓ £X
BRWûYV°jRXôÏm.

11 Pôof£û] J°Wf ùNnÕ úRûYVô]
ÑPûW E±gÑm úLôÓ, ùY°úVtßm
úLôÓ Utßm GiùQn Ï°ìhÓm
úLôÓLû[ AØd¡ ûYdLÜm.

12 ÏZôn Nôo_ó ùNnYRu UßØû]
B®Vôd¡ ÑÚ°p úSWô] Ju±VjÕPu
CûQdLÜm.

13 T±lTRtÏ R² Lôtß Ï°ìhPlThP
LuPuNo.

14 ¥.©úWv E±gÑm Y¬, ùY°fùNpÛm
EXoj§«XõÚkÕ RkÕd ÏZôn Utßm
B®VôdÏm ÑÚÞdÏ Ut\ùUôÚ Cß§
CûQlTôÏm.

15 ClúTôÕ T±lTRtLôL B®Vôd¡ ®¬jÕ
(B®Vôd¡dÏ AÚ¡p ¥.©úW³e ùNnÙm
úTôÕ  LY]UôL CÚjRp úYiÓm.  ÑPo
B®VôÏm úTôÕ Rh¥²tÏ YWdáPôÕ.

16 Fig 1-p LôhPlThÓs[T¥ ªu úRd¡
ùY°f ùNpÛûL«p EeLs ûL«]ôp
©¥jÕd ùLôs[Üm.

17 úUt ùNôpXlThP ùNVp Øû\«û]
A§L ThNm 5 ̈ ªPeLs YûW Aû]jÕ
UôÑTôÓLs ùY°YÚYRtLô]ûR §ÚmT
ùNnRXôÏm.  @l[μe¡tÏ ©\Ï ARu
ê¥«]ôs Øû]Lû[ B®VôRXõu
LôVXõtÏ úUXõÚdÏm.  RtúTôÕ ARu
B®VôRXõu LôVp Juß úNoYRtLL
RVôWôL CÚd¡u\].

18 HtL]úY CÚlTRôp RtúTôÕm UôÑ
CÚdÏúUVô]ôp B®VôRXõu LôVXõtÏ
CWNôV] ÑjRm úRûYlTÓ¡u\Õ. (TCE)

ùNnV úYi¥V úYûX 2: hûWdÏú[ôúWô Gj§Xõu B®VôRXõu LôVXõû]d
ùLôiÓ T±l× Utßm ÑjRm ùNnRp

1 Øu Pôvd¡p ûShW_û] ùLôiÓ
T±l× ùNnR ©\Ï, hûWdÏú[ôúWô
Gj§Xõû]d ùLôiÓ ÑjRl

TÓjÕYRtLô] HtTôh¥tÏ RVôWôL
CÚjRp (Fig 2)
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2 JVo ©Wxû]d ùLôiÓ B®VôRXõu
ùY°l×\ úUtTWl©û] ÑjRm ùNnRp.

3 LôVXõtLôL 150 ª.Á ¿[j§Ûs[Rû]
6 ª.Á  ÏZônû] ùYhÓRp.

4 6 ùNl×d ÏZô«u JÚ Øû]«p 6 ª.Á
@©ù[W]hûPf ùNÚLÜm, @©ú[¬e
©[ôd Utßm ÖLj§u ER®ÙUu 6 ª.Á
®¬YûPVf ùNnVÜm.

5 30 ¨ªPeLÞdÏl ©\Ï hûWÏú[ôúWô
GXõj§Xõu  Uô§¬ûV GÓjÕd ùLôiÓ
JÚ LiQô¥ ÏZô«p B®Vôd¡
ùY°úV ùNpÛRXôÏm.

6 ùYs°d Lm©dÏ ùTôÚjRUô]  @l[dv
TVuTÓj§ ARu CûQl×Lû[ ©úW³p
ùNnRp (Ti¥ ÏZôn Utßm ùNl× ÏZôn)

7 ùYs°d Lm©Vôp N¬VôL ùTôÚjRThÓ
CûQl× GuTRû] Eß§l TÓjRÜm.

8 Uô§¬ GÓjÕ N¬TôodLÜm, CpXô
®hPôp B®Vôd¡ ÑÚs ClúTôÕ UôÑ
ThP§p CÚkÕ ®ÓTÓ¡\Õ.

9 hûWÏú[ôúWô GjRÄu Õl×WÜ®tÏ
Tm©û] ¨ßjRf ùNnRp.

10 Nôo_õe ÏZô«û] N¬TôojÕ WlTo
×x`v CÚ Øû]L°XõÚlTûR Eß§l
TÓjRÜm.

11 B®Vôd¡ CuùXh ùNl× ÏZô«u ùNl×
ÏZô«p 6 ª.Á ®¬YûPV ShÓ Utßm
6 ª.Á ùNÚLÜm.

12 LuPuNo ÑÚ°p úSWôL Ju±VjÕPu
ÏZôn Nôo_ó ùNnYRu Uß Øû]ûV
CûQdLÜm.

13 Nôo_õe ÏZônû] CûQjRÜm
¥ûWqú[ôúWô Gj§Xõu ùRôh¥«p
B®Vôd¡ ÑÚ°p Es[ Aû]jÕ
hûWdú[ôúWô Gj§Xõû]Ùm ALt\
ºWôd¡ Ïªr 0 .5 ¡úXô / ùN.Á 2

AÝjRjûRl TVuTÓjÕeLs

14 B®Vôd¡ ÑÚ°XõÚkÕ ALt\lThP
Aû]jÕ hûWdú[ôúWô Gj§Xõû]Ùm
Eß§ ùNnÙeLs

15 ClúTôÕ T±lTRtÏ B®Vôd¡ ©¬dLÜm.
(B®Vôd¡dÏ AÚ¡p £ûRdÏm úTôÕ
LY]UôL CÚdL úYiÓm.  ÑPo
B®Vôd¡ RhÓdÏ YWdáPôÕ.

16 RtúTôÕ EXoYRtLôL B®Vpõu ÑÚs
RVôWôL CÚjRp úYiÓm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ALf£Yl× ®[dûLd ùLôiÓ EXokR B®Vôd¡ ùYlT
êhÓm LÚ®

1 ùYlTêhÓm LÚ®ûV ãPôL 15

¨ªPeLs ARu TdLeLû[ ©¥jÕ
¨ßjRÜm (ùYlTêhÓm LÚ®«u
ùRôPof£Vô] U§lÀhûP N¬
TôodLÜm.)

2 ùYlTêhÓm LÚ®«û] AûQdLÜm.

3 B®VôRXõu B«Xõû] N¬ TôodLÜm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 4: ùYt±P Tml. B®VôRp Utßm L£Ü úNôRû] Lû[d
ùLôiÓ ARu B®VôRXû] CûQdLÜm

1 B®Vôd¡«u ÖûZYô«p Utßm
LûP«u úLôQ YôpÜLs ApXÕ ûLûV
ê¥V YôpÜLû[ N¬ ùNnVÜm.

2 ÏZôn (1) Nôo_ó ùNnYRu JÚ Øû]ûV
úLôQ Yôp®u LûPÙPu CûQdLÜm.
JÚ ùYhÓ CÓd¡ êXm CûQl©û]
CßdLÜm.

3 ÏZôn (1) Nôoó_ó ùNnYRu UßØû]ûV
Gp© (Ïû\kR AÝjRm ) úL_ó TuUPeÏ
ARu Õû\ØLjÕPu CûQdLÜm.

4 úL_ó TuUPeÏ CûP¨ûX
Õû\ØLjÕPu Nôo_ó_õp ÏZôndÏ JÚ
Øû]ûV CûQdLÜm.

5 ÏZôn (1) I Nôo_ó ùNnYRu Uß Øû]ûV
ARu ùYt±P TmTô] Eh ùNpÛm
úTôoh ©\Ï CûQjRp

6 ùaf © (EVo AÝjRm ) úL_ó
TuUPeÏÛs[ úTôo¥]ó JÚ ©jRû[
®¬YûPV úTôXõ Sh¥û] (6ªÁ) EPu
êPÜm.

7 ùYhÓRp CÓd¡ (No_õe úaôvLÞdÏ
ùTôÚjRUô] CWhûP Ø¥Yô] úT]ov

(®¬YûPV ShvLs. úTôXõ ShvLs
úTôu\ûY)

8 U¦@lúTôpÓ úL_õu
Sô×L[ô]dLô]ûR êPlThP]Yô G]
Eß§ ùNnÕ ùLôs[Üm.

9 B®VôRXõu YôpYô] ùY°úVtß
RXû] êPÜm.

10 U¦@lúTôpÓ úL_ó Yôp®u EVo
TdLj§û] êPÜm.

11 U¦@lúTôpÓ úL_ó Yôp®u Ïû\kR
TdLj§û] §\dLÜm.

12 ùYt±PlTm©u v®hf Bu ùNnVÜm.

13 ùYt±Pj§]ôp B®VôRXõu LôVp
¡ZdÏúU Vô]ôp AeúL B®VôRXõu
LôVXõp L£Ü HtTÓ¡u\Õ.

14 TÝRûPkÕ CÚl©u (A) ARû] Uôt±
AûUdLÜm.

Ï±l× : B®VôRXõ]ôp B«p
úYßThP úSW¥Vô] Ï°of£
«û] ûYjÕ B«Xõû] ¿dLlThÓ
vl[x ùNnÕ L£Ü úNôRû] JúW
Uô§¬ ùRôPWlThÓ ©u ùNpXÜm.
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.14.77

Bo & H£ùP (R&ACT) - ùW@l¬_õùWuh (Refrigerant)

ùYqúYß YûLVô] ùWl¬_óùWih £-iPûW ùYqúYß LXo úLôÓ
êXm ®[d¡ AûPVô[m LôÔRp (Identify and explain different colour code of
different type refrigerent cylinder)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùYqúYß YûLVô] ùWl¬_óùWih £-iPûW ùYqúYß LXo úLôÓ êXm ®[d¡
AûPVô[m LôÔRp.

ùTôÚhLs (Materials)

• ùYqúYß YûLVô]
ùWl©_óùWih £XõiPo − 1 No each.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

Refrigerant Chemical name Color code

R-11 Trichlorfluoromethane Orange

R-12 Dichorodifiucrmethane White

R-13 Chlorotrifluorothane Light Blue

R-113 Trichlorotrifluoroethane Dark purple

R-114 Dichlorotetrafluoroethane Navy Blue

R-12/114 Dichorodifluoromethane, Dichlorotetrafluoroethane Light gray

R-13B1 Bromotrifluoromethane Pinkish Red

R-22 Chlorodifluoromethane Light Green

R-23 Trifluoromethane Light Blue Gray

R-123 Dichlorotrufluoroethane Light Blue Gray

R-124 Chlorotetrafluoroethane DOT Green

R-134a Tetrafluoroethane Light Blue

R-401A Chlorodifluoromethane, Difluoroethane. Cholorotetrafluoroethane Pinkish Red

R-401B Chlorodifluoromethane, Difluoroethane, Chlorotetrafluoroethane Yellow-Brown

R-402A Chlorodifluoromethane, pentafluorothane, propane Light-Brown

R-402B Chlorodifluoromethane, Pentafluoroethane, propane Green-Brown

R-403B Chlorodifluoromethane. Octafluoropropane, propane Light gray

R-404A Pentafluoroethane, Trifluoroethane, Tetrafluoroethane Orange

R-407C Difluoromethane, Pentafluoroethane, Tetrafluoroethane Brown

Different types of cyclinder one number each
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Refrigerant Chemical name Color code

R-408A Chorodifluoromethane, Trifluoroethane, Pentafluorothane Medium purple

R-409A Chlorodifluoromethane, chlorotefluoroethane, chlorodifluoroethane Medium Brown

R-410A Difluoromethane, pentafluoroethane Rose

R-414B Chlorodifluoromethane, chlorotetrafluoroethane, Chlorodifluoroethane, Medium Blue
Isobutane

R-416 A Tetrafluorethane, chlorotetrafluoreoethane, Bulane Yellow-Green

R-417A Pentafluoroethane. Tetrafluoroethane, Isobutane Green

R-500 Dichlorotrifluoromethane, Difluoroethane Yellow

R-502 Chlorodifluoromethant, chloropenlafluoroethane Light purple

R-503 Chlorotrifluoromethane, Trifluoromethan Blue-Green

R-507 Pentafluoroethane, trifluoroethane Aqua Blue

R-508B Trifluoromethane, Hexafluoroethane Dark Blue
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.14.78

Bo & H£ùP (R&ACT) - ùW@l¬_õùWuh (Refrigerant)

JÚ TÝRô] CVk§Wj§XõÚkÕ ùWl¬_õùWiûP ÁhùPÓjRp (Recover
refrigerant from a faults machine)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùW@l¬ù_WuûP TôÕLôlTô] Øû\«p ©¬jùRÓjRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• T«t£Vô[o LÚ®Ls ¡h −1 No.

• ©Vo³e YôpÜ −1 No.

• ùWdLY¬ £XõiPo
(2 ¡úXô) −1 No.

• GûP ª`u 5 ¡úXô −1 No.

• CWiÓ Y¯ úL_ó úU²úTôpÓ −1 No.

• vPôl Yôhf −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• ¼l @©ºo (A) Tôh¥p áXo (A)

YôhPo áXo ÑUôo 200 gm CFC

Nôo_õû]d ùLôiP Ï°oTR]
ETLWQm − 1 No.

• Uôt\ôL JÚ Nu]p A/C

(ITR/1.5 TR) R-22-HCFC Nôo_õdÏ −1 No.

• ùTôÚjRUô] ùWdLY¬
Gk§Wm −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• Nôo_õe ÏZôn −1 No.

• WlTo Ïú[ôqv −1 No.

• TôÕLôl× LôÏpv −1 No.

• TÚj§ úYvh − úRûYVô] A[Ü
• CuÑúXh úPl −1 No.

• B«p − úRûYVô] A[Ü
• ©Wx − úRûYVô] A[Ü

ºpÓ £vPj§p ùWl¬_óùWiÓ ùWdLY¬ ùNnV ùNdLY¬ ªμû]
TVuTÓjRÜm.

ùWdLY¬ ùNnÙm Øu×, ùWdLY¬ ë²h úYdám ùNnVlTP úYiÓm.

R-22 ùWl¬_óùWiûP ùWdLYo ùNnÙm úTôÕ, ªμ²u LmTWNo Utßm

úUôhPôo R-22ÜdÏ RÏkRôo úTôp CÚdL úYiÓm.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùWl¬_óùWiûP ùY°úVt\ ùWdLY¬ ªμû] ùNh ùNnRp

1 Lô -Vô] ùWdLYp¬ £X õiPûW
GûPúTôÓRtÏ Øu× úYdám ùNnVÜm.
©u× GûP úTôhÓ Ï±jÕ ùLôs[Üm.

2 ©Vo£e YôpûY LmTWNo Nôo_õe ûXu
Utßm ¥ûWVo ×WôNv ¥ëlþp
ùTôÚjRÜm.

3 úL_ó úU² úTôp¥u A Utßm C

úTôoÓPu Nôo_õe ûXu êXm
CûQdLÜm (Fig 1) úL_ó úU² úTôp¥u
L&H YôpÜ ê¥Ùs[ûR Eß§ ùNnVÜm.

4 ùWdLY¬ ªμ²u CuùXh YôpÜ
Utßm úL_ó ùU²úTôp¥u BÙPu H1

úaôû^ CûQdLÜm.

5 ùWdLY¬ ªμ²u AÜhùXh YôpÜ ‘O’

Utßm ùWdLY¬ £XõiPo úaô^ H1 Yôp
CûQdLÜm.

6 ClúTôÕ ùWdLY¬ ªμu ùWdLYo
ùNnYRtÏ RVôo ¨ûX«p Es[Õ.

7 LmTWNo Nôo_õe ûXV²Ûs[ ¥Vo£v
YôpÜ P1ûV ©Vo ùNnÕ úLd
úU²úTôp¥u úTôoh A®p To_õe
ùNnVÜm. CúR úTôp ©pPo ¥ûWVo
ûXV²Ûs[ ©Vo£e YôpÜ P2ûV ©Vo
ùNnÕ úL_ó úU² úTôp¥u úTôoh ‘C’p
To_õe ùNnVÜm.
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8 úU²úTôpÓ úL_ó²u L Utßm H

Yôp®û] §\dLÜm.

9 ùWdLY¬ ùUμ²u CuùXh ‘I’ §\dLÜm.
ùWdLY¬ ªμû] Bu ùNnÕ ùWdLY¬
£XõiP¬Ûs[ Yôp¥ ‘D’ ûV H2 ®p
To_õe ùNnVÜm. ùWdLY¬ £XõiP¬u
YôpÜ ‘D’ ûV §\dLÜm. AúR úSWm vPôl
YôhûN ‘O’ ùNh¥ep Bu ùNnVÜm.

10 ùWdLY¬ ª`u úXôþ¥WN¬p Lh AÜh
BÏm YûW ùWdLY¬ûV ùRôPWÜm.

11 EP]¥VôL £XõiPo Yôp®û] ê¥,
¸rdLiPYtû\ T§®PÜm.

a vPôl Yôhf A[ÜLs

b ùWl¬_óùWih ¨Wm©V ùWdLY¬
£XõiP¬u GûP
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.14.79

Bo & H£ùP (R&ACT) - ùW@l¬_õùWuh (Refrigerant)

A[jRp (Transfer refrigerants from one cylinder to another using ice)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùW@l¬_õùWih £XõiPûW Tt± ®[dÏRp
• £vPj§p CÚkÕ ùWl¬_õùWiûP ùY°úV GÓjRp
• ûLVôÛm úTôÕ LY]UôL ùNnRp.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX : Ï°ìh¥ûV £XõiPÚdÏ Uôt\Üm

1 ùT¬V £XõiPûW TPjÕX Lôh¥VlT¥
RûX¸ZôL úWd¡p ùT#ôÚjR úYiÓm.

2 GûP ùU£²p TVuTÓjÕm £XõiPû\
Iv Cp LXkÕ Ï±o®dL úYiÓm.

3 CûQdÏm Kv CWiÓ £X¦P¬p
CûQdL úYiÓm.

4 ûLÙûW ùT#ôÚj§ ùT¬V £XõiPûW
LY]UôL ùUÕYôL Nô® ER®ÙPu §\dL
úYiÓm (ùReûLûV ùUÕYôL §\dL
úYiÓm.

5 YôpûY §\kÕ £XõiP¬u Øû]L°p
L£Ü Es[Rô G] TôodL úYiÓm.

6 GûP ª£²p RtúT#ôRV GûP Ï±jÕ
ùL#ôs[ úYiÓm.

7 úT#ô§V A[Ü N¬®p £XõiP¬p (gas)

YônÜ §\l©V ©\Ï £XõiP¬u YôpûY
ê¥®P úYiÓm.

8 ©u× Nôo_õe ûV LZh¥ ®P úYiÓm.

9 £XõiP¬p YôpÜ ê¥«hÓ L£Ü
Es[Rô G] T¬dL úYiÓm.

TôÕLôl× ®§ Øû\Ls

1 úLvûV To_õe ùNnÙmúT#ôÕ
Ïû\YôL ùY°V ®P úYiÓm.

2 úLv ¨Wl©V ©\Ï CWiÓ
£XõiP¬u YôpûY Äd
CpXôUp êP úYiÓm.

3 YûL YônûY To_õe ùNnV
áPôÕ YûL úLû^ TVuTÓjR
áPôÕ.
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.14.80

Bo & H£ùP (R&ACT) - ùW@l¬_õùWuh (Refrigerant)

ùWl¬_óùWi¥u ùYlT¨ûX Utßm AÝjRj§û] A[jRp (Measure
pressure and temperature of refrigerants)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùWl¬_óùWi¥u ùYlT¨ûX Utßm AÝjRj§û] AûPVô[m LôÔRp
• AÝjR Utßm ùYlT¨ûX AhPYûQûVl TVuTÓjRÜm
• ùWl¬_óùWi¥u SfÑj RuûU Utßm G¬Vdá¥Vj RuûU«û] AûPVô[m
LôÔRp

• ùWl¬_óùWi¥u ùYlT AÝjRj§û] A[jRp.

• Lh¥e @l[Vo −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• v©°h a/c  1.5 TR −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• R 22 ùWl¬_óùWih £XõiPo −1 No.

• úNôl YôhPoÚPu ©Wx −1 No.

• LôhPu úYvh      − úRûYVô] A[Ü
• ©Wv −1 No.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• úLv U¦@lúTôpÓ −1 No.

• Nôo_õe úaôv −1 No.

• P×s GiùPÓ vúT]o (ùNh
6ªÁ XõÚkÕ 32 ªÁ −1 No.

• Bh_vP©s vúT]o
200 ªÁ −1 No.

• úWfNh ùWugf −1 No.

• T«tßSo ¡h −1 No.

• Pôe ùPvPo −1 No.

• YôpÜ ¸ −1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: R-22-u ©WNo & ùPmTúWhNûW A±Rp

1 v©Xõh A/C-u Nd`u Utßm ¥vNôo_ó
Yôp®u ê¥ûV ALt\Üm.

2 CÚ NoÅv YôpÜLÞm ê¥V
¨ûX«Ûs[ûR Eß§TÓjRÜm.

3 No®v YôpÜPu úL_óþùU² úTôpûP
CûQdLÜm.

4 úU² þ úTôp¥u þ ©Wv úL_óû_ þ
¥vNôo_ó NoÅv YôpÜPàm
LômùTôÜih úL_óû_þNdNu NoÅv
YôpÜPàm CûQdLÜm.

5 ë²hûP Bu ùNnÕ Nd`u Utßm
¥vNôo_ó ©WNûW Ï±jÕ ùLôs[Üm.

6 ¥_õhPp ùRoúUôÁhPûW TVuTÓj§
NdNu Utßm ¥vNôo_ó ùYlT¨ûXûV
A[kÕ ùLôs[Üm.

Ï±l×

a ë²h¥u NdNu ©WNûW A[kÕ
ùLôs[Üm. Nd`u ©WNo R22dÏ
67PSIG G²p ARtLô]
ùYlT¨ûXûV AhPYûQûV
TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.
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b A h P Y û Q « Û s [
ùYlT¨ûXÙPu, ¥_õhPp
ùRoúUôÁhP¬p GÓjR
ùYlT¨ûXûVÙm Jl©hÓ
TôojRp.

CúRúTôp Ut\
ùWl¬_óùWiÓLÞdÏ ùNnÕ
TôodLÜm

ùNnV úYi¥V úYûX 2: AÝjR Utßm ùYlT¨ûX AhPYûQûV TVu

1 ùRoúUô ÁhP¬p ùYlTj§û] A[kÕ
T§®PÜm.

2 AhPYûQ«Ûs[ ùYlT¨ûXÙPu
¥_õhPp ùRoúUôÁhP¬p GÓjR
ùYlT¨ûXûVÙm N¬TôojÕ
úNôRû]«PÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ùWl¬_óùWi¥u SfÑjRuûU Utßm G¬Vdá¥V
RuûUûV AûPVô[m LôÔRp

Ï±l×: 3 ùWl¬_óùWu¥u SfÑjRuûU Utßm G¬Ùm RuûU Tt± YûLlTôÓ

Y¬ûN Ï°oTR]m G¬Vdá¥VûY SfÑjRuûU

1 HFC 2 £±R[Ü G¬Vdá¥VûY Ïû\kR SfÑjRuûU

HFO - 1234 YF

HFo - 1234 ZC

2 HC - 290 EVo A[®p G¬Vd Ïû\kR A[Ü
HC 600G á¥VûY SfÑjRuûU

ùNnV úYi¥V úYûX 4: ùWl¬_óùWu¥u ùYlTm Utßm AÝjR§û] A[jRp

1 ùWl¬_óùWiÓ £XõiPûW GÓjÕ
ùLôs[Üm.

2 ¡e YôpÜ úLlûTÙm, ©úXiÓ ShûPÙm
ALt\Üm.

3 Nôo_ó£e úaô³u JÚ Øû]«p ©WNo
úL_óm, UßØû]ûV £XõiPÚPu
CûQjÕ, To_õe ùNnÕ ùLôs[Üm.

4 £XõiPo Tô¥ÙPu ¥_õhPp ùRoúUô
ÁhP¬u ùNu^ô¬û] ûYjÕ ¡[ôml
ùNnVÜm.

5 ¡e þYôp®u £±V §\kÕ, ©WNo
úL_óþA[Ü Utßm ùYlT¨ûXûV A±kÕ
AhPYûQ«p T§®PÜm.

6 CkR AAûUlûT úLôpÓ ìm©tÏs
ûYjÕ, ùYqúY\ ùYlT¨ûX«p IkÕ
A[ÜLû[ GÓjÕ ùLôs[Üm.

7 GÓdLlThP A[ÜLû[
©WNoþùYlT¨ûX NôoÓPu Jl©hÓ
TôodLÜm.

8 £XõiPo Yôp®û] ê¥ ®hÓ úL_óû_
AûPjÕ ®hÓ £XõiPûW ©¬jÕ
ûYdLÜm.

9 CúR Øû\ûV ©uTt± AmúUô²Vô, HFC-

32, HFC-1349, R404A, R407C, R410A Utßm HFO’s

úTôu\ûYLÞdÏ ùNnVÜm.

AúUô²Vô®tÏ £\l× YûL
©h¥ev Utßm úL_óLû[
TVuTÓjRÜm.
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Y¬ûN Ï°oTR]j§u ùTVo ùYlTm AÝjRm

Refrigerant pressure Temperature chart

R22 R134a R410A R404A   R404A     R407C R407C

Saturated Saturated Saturated Bubble   Dew   Bubble Dew

°C Kpa psi kpa psi Kpa psi kap psi kpa psi kpa psi kpa psi

-40 4 0.6 73 10.7 34 4.9 30 4.3 19 2.7

-38 14 2 90 13 47 6.8 42 6.1 30 4.4

-36 25 3.6 108 15.6 60 8.7 55 8 43 6.2 3 0.5

-34 37 5.3 126 18.3 75 10.8 69 10.1 56 8.2 14 2

-32 49 7.1 147 21.2 90 13 85 12.3 71 10.2 25 3.6

-30 63 9.1 168 24.4 106 15.4 101 14.6 86 12.4 37 5.4

-28 77 11.1 191 27.7 124 18 118 17.1 102 14.8 51 7.3

-26 92 13.4 0 0 215 31.2 143 20.7 137 19.8 119 17.3 65 9.4

-24 108 15.7 10 1.4 241 35 162 23.6 156 22.6 138 20 80 11.6

-22 126 18.2 20 2.9 269 39 183 26.6 177 25.6 158 22.9 96 13.9

-20 144 20.9 31 4.6 298 43.2 206 29.8 199 28.8 179 25.9 113 16.4
-18 163 23.7 43 6.3 329 47.7 229 33.3 222 32.2 201 29.1 132 19.1

-16 184 26.7 56 8.1 362 52.4 254 36.9 247 35.8 224 32.5 152 22

-14 206 29.9 69 10.1 396 57.5 281 40.7 273 39.6 249 36.1 172 25

-12 229 33.2 84 12.2 433 62.8 308 44.7 300 43.6 276 40 195 28.2

-10 253 36.8 99 14.4 471 68.4 338 49 329 47.8 303 44 218 31.7

-8 279 40.5 116 16.8 512 74.2 369 53.3 360 52.2 333 48.3 244 35.3

-6 306 44.4 133 19.3 555 80.5 401 58.2 392 56.9 364 52.7 270 39.2
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R22 R134a R410A R404A R404A R407C R407C

          Saturated Saturated Saturated Bubble Dew Bubble Dew

°C Kpa psi kpa psi Kpa psi kap psi kpa psi kpa psi kpa psi

-4 335 48.6 151 21.9 600 87 435 63.1 426 61.8 396 57.5 298 43.3

-2 365 52.9 171 24.8 647 93.8 471 68.3 462 67 430 62.4 328 47.6

0 397 57.5 191 27.8 697 101.1 509 73.8 499 72.4 467 67.7 359 52.1

2 430 62.3 213 30.9 749 108.6 548 79.5 538 78.1 504 73.2 392 56.9

4 465 67.4 236 34.3 804 116.5 590 85.5 579 84 544 78.9 427 62

6 501 72.7 261 37.8 861 124.8 633 91.8 622 90.3 586 85 464 67.3

8 540 78.3 286 41.5 921 133.5 678 98.4 667 96.8 629 91.3 503 72.9

10 580 84.1 313 45.4 983 142.6 726 105.3 714 103.6 675 37.9 544 78.8

12 621 90.1 342 49.6 1049 152.2 775 112.4 764 1.8 723 104.8 586 85

14 664 96.5 372 53.9 1118 162.1 827 119.9 815 118.2 773 112.1 631 91.5

16 711 103.1 403 58.4 1189 172.5 881 127.8 869 126 825 119.7 678 98.4

18 759 1.1 436 63.2 1264 183.3 937 135.9 925 134.1 879 127.6 727 105.5

20 809 117.3 470 68.2 1342 194.6 996 144.4 983 142.6 936 135.8 779 113

22 861 124.8 507 73.5 1423 206.4 1057 153.3 1044 151.4 995 144.4 833 1.8

24 915 132.7 544 79 1507 218.6 1120 162.5 1107 1.6 1057 153.3 889 129

26 971 1.8 584 84.7 1595 231.4 1187 172.1 1173 1.2 1121 162.7 949 137.6

28 1030 149.3 626 90.7 1687 244.7 1255 182.1 1242 1.1 1188 172.3 1010 146.5

30 1091 158.2 669 97 1782 258.5 1327 192.5 1313 1.4 1258 182.4 1075 155.9

32 1154 167.4 714 103.6 1881 272.9 1401 203.2 1387 201.2 1330 192.9 1142 165.6

34 1220 176.9 761 1.4 1984 287.8 1479 214.4 1464 212.4 1405 203.8 1212 175.8

39 1288 186.8 810 117.6 2091 303.3 1559 226.1 1544 224 1483 215.1 1285 186.3

40 1432 207.7 915 132.7 2317 336.1 1728 2.6 1713 248.5 1648 239 1440 208.9

42 1508 218.8 971 1.8 2437 353.5 1818 263.6 1803 261.5 1735 251.6 1522 2.8

44 1587 2.2 1029 149.2 2561 371.4 1910 277.1 1895 274.9 1825 264.7 1608 233.2

46 1669 242.1 1089 157.9 2690 3.1 2006 291 1991 288.8 1918 278.2 1697 246.2

48 1754 254.4 1152 167 2823 409.5 2106 305.5 2031 303.3 2015 292.2 1790 259.6

50 1841 267.1 1217 176.5 2962 429.5 2209 3.4 2194 318.3 2115 306.7 1886 273.6

52 1932 2.2 1284 186.2 3105 4.3 2316 335.9 2301 333.8 2218 321.7 1987 288.1

54 2026 293.8 1354 196.4 3254 471.9 2427 352 2412 349.9 2325 337.2 2091 303.2

56 2123 307.9 1427 207 3408 494.2 2542 368.6 2527 366.5 2436 353.3 2199 318.9

58 2223 322.4 1502 217.9 3567 517.4 2660 385.9 2646 385.9 2550 369.8 2311 335.2

60 2326 337.4 1580 229.2 3733 541.4 2783 403.7 2770 401.7 2668 387 2427 352.1

62 2433 352.9 1661 241 3905 566.3 2911 422.2 2898 4.3 2790 404.6 2548 369.6

64 2543 368.9 1745 253.2 4083 592.2 3043 441.4 3031 439.6 2916 422.9 2674 387.8

66 2657 385.4 1832 265.8 4268 619 3180 461.3 3169 459.6 3045 441.7 2805 406.8

68 2775 402.4 1922 278.8 4460 646.9 3323 482 3312 4.4 3179 461.1 2940 426.4

70 2896 420 2015 292.3 4660 675.9 3471 503.4 3463 502.2 3318 481.2 3081 446.9
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R32 pressure temperature chart

R32
Temperature Pressure Pressure
(°C) (barg) (psig)

16 12.17 176.41

18 12.93 187.53

20 13.73 199.13

22 14.57 211.21

24 15.44 223.81

26 16.34 236.93

28 17.28 250.59

30 18.26 264.80

32 19.28 279.57

34 20.34 294.93

36 21.44 310.89

38 22.58 327.47

40 23.77 344.67

42 25.00 362.51

44 26.28 381.05

46 27.60 400.24

48 28.98 420.15

50 30.40 440.79

52 31.87 462.17

54 33.40 484.33

56 34.98 507.27

58 36.62 531.02

60 38.32 555.63

62 40.08 581.10

64 41.90 607.49

66 43.78 634.81

68 45.73 663.11

70 47.76 692.45

R32 pressure temperature chart

R32
Temperature Pressure Pressure
(°C) (barg) (psig)

-40 0.76 11.04

-38 0.93 13.45

-36 1.11 16.05

-34 1.30 18.82

-32 1.50 21.79

-30 1.72 24.79

-28 1.95 28.34

-26 2.20 31.94

-24 2.47 35.77

-22 2.75 39.83

-20 3.04 44.15

-18 3.36 48.72

-16 3.69 53.56

-14 4.05 58.68

-12 4.42 64.09

-10 4.81 69.79

-8 5.23 75.81

-6 5.67 82.15

-4 6.13 88.82

-2 6.61 95.84

0 7.12 103.21

2 7.65 110.95

4 8.21 119.07

6 8.80 127.58

8 9.41 136.49

10 10.06 145.81

12 10.73 155.57

14 11.43 165.76

R290

Temperature Pressure Pressure

(°C) (barg) (psig)

-40 0.10 1.42

-38 0.20 2.86

-36 0.30 4.40

-34 0.42 6.04

-32 0.54 7.79

R290

Temperature Pressure Pressure

(°C) (barg) (psig)

-30 0.67 9.65

-28 0.80 11.62

-26 0.95 13.7

-24 1.10 15.93

-22 1.26 18.28
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R290
Temperature Pressure Pressure
(°C) (barg) (psig)

-20 1.43 20.77

-18 1.61 23.39

-16 1.80 26.16

-14 2.01 29.07

-12 2.22 32.15

-10 2.44 35.38

-8 2.67 38.77

-6 2.92 42.34

-4 3.18 46.08

-2 3.45 50.00

0 3.73 54.11

2 4.03 58.41

4 4.34 62.90

6 4.66 67.60

8 5.00 72.50

10 5.35 77.62

12 5.72 82.95

14 6.10 88.52

16 6.50 94.31

18 6.92 100.33

20 7.35 106.60

22 7.80 113.11

24 8.27 119.88

R290
Temperature Pressure Pressure
(°C) (barg) (psig)

26 8.75 126.91

28 9.26 134.20

30 9.78 141.77

32 10.32 149.61

34 10.88 157.73

36 11.46 166.16

38 12.06 174.86

40 12.68 183.87

42 13.32 193.20

44 13.99 202.84

46 14.68 212.82

48 15.39 223.11

50 16.12 233.74

52 16.88 244.72

54 17.66 256.06

56 18.47 267.74

58 19.30 279.81

60 20.16 292.25

62 21.04 305.07

64 21.95 318.28

66 22.89 331.91

68 23.86 345.94

70 24.86 360.40

R717 pressure temperature chart

R717
Temperature Pressure Pressure
(°C) (barg) (psig)

-40 -0.30 -4.29

-38 -0.22 -3.13

-36 -0.13 -1.86

-34 -0.03 -0.49

-32 0.07 1.01

-30 0.18 2.63

-28 0.30 4.38

-26 0.43 6.27

-24 0.57 8.31

-22 0.72 10.51

R717
Temperature Pressure Pressure
(°C) (barg) (psig)

-20 0.89 12.87

-18 1.06 15.41

-16 1.25 18.13

-14 1.45 21.04

-12 1.67 24.15

-10 1.89 27.46

-8 2.14 31.01

-6 2.40 34.78

-4 2.68 38.79

-2 2.97 43.05
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R717
Temperature Pressure Pressure
(°C) (barg) (psig)

0 3.28 47.57

2 3.61 52.37

4 3.96 57.45

6 4.33 62.82

8 4.72 68.50

10 5.14 74.49

12 5.57 80.82

14 6.03 87.48

16 6.52 94.50

18 7.03 101.88

20 7.56 109.65

22 8.12 117.80

24 8.71 126.35

26 9.33 135.31

28 9.98 144.71

30 10.66 154.56

32 11.37 164.85

34 12.11 175.61

R717
Temperature Pressure Pressure
(°C) (barg) (psig)

36 12.89 186.86

38 13.70 198.59

40 14.54 210.84

42 15.42 223.62

44 16.34 236.93

46 17.30 250.81

48 18.29 265.24

50 19.33 280.24

52 20.40 295.86

54 21.52 312.08

56 22.69 328.93

58 23.89 346.42

60 25.14 364.57

62 26.44 383.39

64 27.79 402.91

66 29.18 423.14

68 30.63 444.08

70 32.12 465.77
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.14.81

Bo & H£ùP (R&ACT) - ùW@l¬_õùWuh (Refrigerant)

ùWl¬_óùWih £XõiPûW TôÕLôlTôL ûLVôÞm Øû\«û]Ùm
¡eYôpûY CVdÏRÛm ùNnÕ Lôi©jRp (Demonstrate safe handling
refrigerant cylinder and king valve)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Ï°oTR] £XõiP¬û]l TôÕLôlTÕ ûLVôÞRp / úYûX ùNnRp
• Ï°oTR] £XõiPo YôpÜLû[ CVdÏRp
• lWNo úL_ó Ã¥e LiP±Rp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• YôpÜ ¸ −1 No.

• ùWl¬_óùWiÓ £XõiPo −1 No.

• GXdhWô²d GûP CVk§Wm −1 No.

• LôÏpv −1 No.

• Ah_vh¥u vTô]o 200mm −1 No.

• Pressure gauge −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• LôhPu úYvh            − úRûYVô] A[Ü
• ûLÙû\ −1 No.

• B«p                                     − úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùWl¬_óùWih £XõiPûW TôÕLôlTôL ûLVôÞRp

1 £XõiPûW çd¡ úTôPúYô ApXÕ
JußPu Juß úUôÕm T¥úVô ùNnVd
áPôÕ.

2 £XõiPoLû[ çdÏYRtÏ LôkRjûRúVô
ApXÕ vXõe, Ne¡XõûV TVuTÓjRd
áPôÕ.

3 ùWl¬_óùWih £XõiPoL°u YôpÜ
TôÕLôl©tÏ ê¥Ls úTôPlThÓs[Õ
£XõiPûW TVuTÓjÕm úSWm R®W, Ut\
úSWeL°p ê¥«û] LZt\ áPôÕ.

4 ùWl¬_óùWih £XõiPoLû[
TVuTÓj§V ©\Ï, ÁRØs[
ùWl¬_óùWih A[ÜLû[ T§Ü ùNnÕ
ùLôs[Üm.

5 £XõiP¬p úYß YôÙdLs LXdLôRYôß
TôojÕ ùLôs[Üm.

6 LôXõVô] £XõiP¬às Lôtß, DWlTRm,
çÑ ÖûZVôUp RÓdL, YôpûY êPÜm
YôpÜ úLlûTÙm úTôPÜm.

7 GkR úSôdLj§tÏ YôeLlThPúRô
AYt±u úSôdLm R®W úYß GRtÏm
TVuTÓjR áPôÕ £XõiPoLû[ EÚh¥
ùNpX FdÏ®dLd áPôÕ.

8 £XõiPo YôpÜLû[ úNRlTÓjRôUp
CÚdLÜm.

9 RVô¬lTô[oL[ôp ùLôÓdLlThP
LÚ®Lû[ R®W Ut\ ùWugf
úTôu\Ytû\ TVuTÓjRôUp ùUÕYôL
§\dLÜm.

10 RY\ôL §Wh ùLôiP ùWÏúXhPo Utßm
Lû]dPo B¡VYtû\\ TVuTÓjR
áPôÕ.

11 ùWl¬_óùWih £XõiPÚPu N¬Vô]
ùWÏúXhPo Utßm ùTôÚjRUô] ©WNo
úL_óLû[ UhÓúU TVuTÓjR úYiÓm.

12 úNRUûPkR £XõiPo Utßm YôpÜLû[
TÝÕTôodLúYô ApXÕ UôßRp
ùNnVúYô ØVXdáPôÕ.

13 £XõiPoLû[ Ï°oNó£ EXokR CPj§p
ùNeÏjÕ ¨ûX«p ûYdL úYiÓm
£XõiP¬u ùYlT¨ûX 130°FdÏ ªLôUp
TôojÕ ùLôs[Üm.

14 ùWl¬_óùWiÓ £XõiP¬p ùLôs[[Ü
80% UhÓúU CÚdÏUôß ¨WlTPÜm.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



236

ùNnV úYi¥V úYûX 2: Ï°oTR] £XõiPo YôpÜLû[ CVdÏRp (Ï±l× Fig 1)

1 úYûX ùNnÙm úUûN«u úUp ARu
£XõiPûW ùNeÏjRôL ûYdLÜm

2 Ï°oTR] £XõiPo (HRôYÕ Ju±û])

GÓjÕd ùLôs[Üm.

3 P×s GiùPÓ vúT]o TVuTÓ¡u\
ùTôÚjRUô] A[®p ARu
Yôp®XõÚkÕ PmWY¬ úLl©û] ¿dLÜm.

4 YôpÜ úNo¡u\ CPj§û]d ùLôiÓ
ARu Nôo_õe ÏZô«p JÚ Øû]«p
CûQdLÜm.

5 LômùTüiÓ úL_õtÏ ARu Uôß¡u\
ÏZô«u UtßùUôÚ Øû]dÏ
CûQdLÜm.

6 ¡Wôd¡e ùLôiÓ £XõiP¬u Yôp®û]
§\dLlThÓ  CWiPôm Utßm §ÚmTÜm
êÓYRtLôL ARu LômùTüÜvÓ úL_ó
Utßm Lôt±u êXm £X Ñj§L¬l©tLôL
ARu ÏZôn CûQl×Lû[ £±Õ
R[of£VûPVf ùNnRp.

7 ARu Nôo_õe ÏZônLs Aû]jÕm CÚ
Øû]Lû[Ùm CÚd¡ ùTôÚjRl
ThÓs[ûR Eß§l TÓj§ ùLôs[Üm.

8 ARu LômùTüiÓ úL_õ²p AeÏ £ß
©ûZVtß CÚlTRû] Eß§d
ùLôs[Üm.

9 £XõiPo Yôp®tÏ úUp (RiÓlTÏ§)

ARu YôpÜ ¸«û] ûYdLÜm.

10 £XõiP¬û] §\lTRtÏ, ARu YôpÜ
¸«û] ùUÕYôL L¥LôWf Ñtß §ûNdÏ
§ÚlTÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: AÝjR A[ÜLû[ AûPVô[m ùLôsÞRp

1 EVo AÝjRj§tÏ G§WôL ARu
LômùTüiÓ úL_ó SLoRXõu Øs°û]
LY²dLÜm.

2 LômùTüiÓ úL_õp kg/cm2 AÝjR
A[®û]d LiÓ LY²dLlTÓRp.

3 T§Ü Ìh¥²p AhPYû]þ1dÏ ARu
A[ÜLû[ T§Ü ùNnRp.

4 L¥LôWfÑtß  §ûNdÏ ARu YôpÜ
¸«û]d ùLôiÓ §\l× £XõiPûW
êPÜm.

5 ARu £XõiP¬XõÚkÕ Nôo_õe ÏZô«u
CûQl©û] ¿dÏRp.
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.14.82

Bo & H£ùP (R&ACT) - ùW@l¬_õùWuh Utßm CuÑúX`u  (Refrigerant

and Insulation)

ÅhÓdLô] Ï°oTR] ùTh¥tÏ ̈ Wl×YRtÏ CFCþu êXm £XõiPÚdÏ
Utßm Tml Áh×RXõ²tLô] Áh×Rp (Recover CFC recovery pump and cylinder
on CFC filled domestic refrigerator)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Øj§ûW«PlThP AûUlûTj Õû[jÕ Utßm AÔÏRp
• ÁhùPÓdLlThP £XõiPÚdLôL ARu AûUl©tÏ Ï°oTR]j§XõÚkÕ Tm©]ôp
ùY°úVt\lThÓ, LmTW^ÚdLô] Ï°oTR] AûUl©Xô]ûR TVuTÓj§d
ùLôsÞRp

• Øj§ûW«PlThP AûUl©XõÚkÕ Ï°oTR]j§tÏ GÓdLlTÓm CVk§W
ÁhùPÓlTû] TVuTÓjÕRp.

Refer Ex: No:1.14.78
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.15.83

Bo & H£ùP (R&ACT) - ùYlTôdLôl× (Thermal Insulation)

CuÑúXh¥e @lúTôªû] AûPVô[m LôÔRp (PUF Utßm
TôXõë¬¾u) (Identify insulating foam) (PUF and polyurethene)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• CuÑúXh¥e @lúTôªû] AûPVô[m
• TôÕLôl× Øuù]fN¬dûL«û] ùNVpTÓjÕRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• T«tßSo ¡h −1 No.

• ûLÙû\Ls −1 No.

• LôÏpv −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• TûZV ùWl¬_óúWhPo −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• LôhPu úYvh    − úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: Lôl©PlThP @lúTôªû] AûPVô[m LôÔRp

1 HRôYùRôÚ ùWl¬_óùWih úL©ù]h
ë²hûP GÓjÕd ùLôs[Üm.

2 úPôo úLv ùLhûP ¿dLÜm.

3 áoûUVô] LÚ®«]ôp Cu]o
ûXû]ûW ALt\Üm.

4 JÚ ÕiÓ CuÑúXNu ùUh¥¬VûX
ùYh¥ GÓdLÜm.

5 AYt±u CVt©Vp Ti×Lû[
AûPVô[m LiÓ GÝRÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: TôÕLôl× Øuù]fN¬dûLdLô] ùNVp§\u (Fig 1)

1 TôXõÙúWjúRu @lúTôom©û] Uß Øû\
¨WlT Ø¥VôÕ.

2 CûY ªL A§LUôL G¬Vdá¥VRôL
CÚl©u, ¾«û] R®odLÜm.

3 CÚ ùNôpë`û] LXdLlThÓ
EP]¥VôL ¨WlTÜm ARû] ¨Wl×Rp.

Fig 1
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.15.84

Bo & H£ùP (R&ACT) - ùYlTôdLôl× (Thermal Insulation)

ùWl¬_óúWhPÚdÏ ¡[ôv Ep  Utßm PUF úTôu\ CuÑúXNu
ùTôÚhLû[d ùLôiÓ ¨Wl×Rp (Fill with insulation material - PUF and glass
wool in refrigeration)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ¡[ôvEp CuÑúXNû] ALt±, ¨Wl×Rp
• TôÕLôl× Øuù]fN¬dûLLs.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• vdì ¥ûWYo −1 No.

• Lôm©ú]`u ©û[Vo −1 No.

• ûLÙû\Ls −1 No.

• LôÏpv −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• ùWl¬_óúWhPo −2 Nos.

ùTôÚhLs (Materials)

• ¡[ôv Ep    − úRûYVô] A[Ü
• LôhPu úYvh    − úRûYVô] A[Ü
• FUF ùLªdLp    − úRûYVô] A[Ü
• ©[ôv¥d LiùPn]o −1 No.

• JÚ ÁhPo ¿[j§tÏ UWjÕiÓ −1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1:¡[ôvEp CuÑúXNû] ALt±, ¨Wl×Rp

1 úL©ù]h¥XõÚkÕ TdL vh¥¬l©û]
¿dLÜm.

2 Aû]jÕ CuÑúXNu ùTôÚhLû[
¿dLlThÓ AûYLû[ úNojÕ
LiùPn]¬p ûYdLÜm.

3 GÓjR ¡[ôv EpûX GûP úTôhÓ,
A[®û] T§Ü ùNnVÜm.

4 UWjÕi¥û] TVuTÓj§
ùWl¬_óúWhPo úL©ù]h¥tÏ AúR

A[Üs[ ¡[ôv EpXõû] 1ÔGÓjÕ
¨WlTÜm.

5 ûLÙû\ A¦kÕ ̈ Wl×RXõtÏ AÝjRÜm.

6 Aû]jÕ TÏ§L°Ûm ¡[ôv EpXõû]
ûYjÕ êPlThÓs[Rô G]
Eß§TÓj§d ùLôs[Üm.

7 ¡[ôv Es ûYjÕ ¨Wm©V ©\Ï
Aû]jÕ TdL úT]p vdìLû[
CßdLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: PUF ¨Wl×Rp

TôXõë¬¾u ÖûW GuTÕ TôXõ
Utßm TôXõúNôNVûP B¡V
CWiÓ §WY áßLÞdÏ
CûP«Xô] G§o®û]«u
®û[YôÏm.  CÕ Lôtß
¨WlTlThP ûUdúWô
LôlvëpLû[ EÚYôdÏ¡\Õ.

1 PUF ̈ WlT úYi¥V úW®e Cu]o ûX]o
Utßm AÜhPo`p B¡VYtû\
CûPùY°«u± AûUjÕ ùLôs[Üm.

2 úUtTÏ§«p ¨Wl×YRtÏ Jußm
B§LlT¥Vô] PVF ùY°úV\ úYiÓm
G] CÚ Õû[Ls HtTÓj§ ùLôs[Üm.

3 JÚ ©[ôv¥d ùLôsLXû] GÝjÕ,
EtTj§«u T¥ CWiÓ CWNôV]eLs NU
A[Ü Ft± £±Õ úSWm ¡[\Üm.

4 Ïªr YÚm úTôÕ ARû] úL©ù]h¥p
LY]UôL Ft\Üm.

5 A§LlT¥Vô] ÖûW ùYih úaôp
YÚm YûW Ft\Üm AûUl× Utßm
Eß§VôYRtÏm AàU§dLÜm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 3: TôÕLôl× Øuù]fN¬dûLûV ùNnÙeLs

1 ûLÙû\Ls Utßm LiQô¥ A¦VôUp.
LiQô¥ LmT°ûVd ûLVô[ áPôÕ.

2 ùWl¬_óúWhP¬u Es Utßm ùY°
úL©ù]h¥tÏ CûP«p GkR
CûPùY°ûVÙm ®P úYiPôm.

3 ¥Lm©W^o ¡[ôv Eh ¨Wl×Rp
Ø¥kRÕm úUp úT]¬p ApXÕ ¸r
úT]ûX §ÚÏRp úYiÓm.

£_õ & Gm: Bo & H£ùP - (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.15.84
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.16.85

Bo & H£ùP (R&ACT) - _u]p Lôtß TR²ÓRp (Window Air Conditioner)

®iúPô A/Cu TVuTÓm ùUdLô²dLp Utßm GXdh¬dLp
NôR]eLû[ A±ØLlTÓjÕRp (Acquaint with mechanical and electrical
components used in window A/C)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• GXdh¬Lp TôLeLû[ AûPVô[m LôÔRp
• ùUdLô²Lp TôLeLû[ AûPVô[m LôÔRp.

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• T«t£Vô[oL°u LÚ® ¡h −1 No.

• úNôRû]lTXûL −1 No.

• 200 Yôhv û]dùLôiP
úNôRû] úXml −1 No.

• Up¥ÁhPo / Km ÁhPo −1 No.

• ûXu ùPvPo −1 No.

• Lj§ −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• ®iúPô A/C ØÝ AûUl× −1 No.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

• Ho ×ú[ôVo −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ùLlTô£hPov − 1 No.

• ¬úX −1 No.

• OLP (2 & 3) ùPoª]pv −1 No.

• CuÑúXNu úPl −1 No.

• ùPoª]p ¡°l −1 No.

• CÚ ©u ©[d −1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ®iúPô A/CdLô] ùUdLô²Lp Utßm GXh¬dLp
TôLeLû[ AûPVô[m LôÔRp

1 ETLWQeL°u ®TWeLû[ AûPVô[m
ùLôsÞRp (Fig 1).

2 T§Ü Ìh¥²p ARu TVuTôÓLs Utßm
ETLWQeL°u ùTV¬û] T§Ü ùNnRp.
(AhPYû]þ1)
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: ®iúPô A/C«p TVuTÓm GXd¥¬Lp NôR]eLû[
A±ØLlTÓjÕRp

1 H£ûV ù`pXõÚkÕ ALtß úYûX
ùNnÙm úUûN«u ÁÕ ûYdLÜm.

2 Ho ©pPûW ¿dLÜm.

ë²h¥û] ÑjRm ùNnVÜm Utßm
ùNXdPo v®hf ùRoúUôvúPh v®hf,
¬úX, vPôoh¥e ùLlTô³hPo, Wu²e
ùLlTô³hPo KYo úXôÓ
×úWôùPdP¬û] AûPVô[m LôÔRp.

ùNXdhPo v®hf (Selection Switch)

1 Aû]jÕ NôR]eLÞdLô] TYo
Nlû[«û] LhÓlTÓjÕRp

2 úUàYp Øû\«p ë²hûP
LhÓlTÓjÕm AûUl©p UhÓúU
ùNXdPo Ñ®hf Es[Õ. (Fig 1)

2 ùNXdPo v®hf Utßm LmTW^WôL
CûP«p CûQdLÜm (Fig 2)

T§Ü Ìh

AhPYûQ 1 (Table 1)

úX©s NôR]eLs / TôLm ùNVp
SmTo ùTVoLs TôÓLs

A

B

C

D

E

úX©s NôR]eLs / TôLm ùNVp
ùS ùTVoLû[ TôÓLs

AûPVô[m
LôÔRp

F

G

H

I

J

3 úTu úUôhPô¬u úYLm GjRû] G]
T¬úNô§dLÜm.

ùRoúUôvPôh v®hf (Themostat switch)

1 LmTW^ûW CVdLõ Utßm ¨ßj§
Aû\«u ùYlT ¨ûXûV T¬úNô§jRp.

¬úX (Relay)

1 ®iúPô A/Cp TVuTÓm ¬úXû]
AûPVô[m LôQÜm (Fig 3)

2 ùRoúUôvhPôh Utßm LmTW^odÏ
CûP«p Es[ûR CûQdLÜm.
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vhPôo¥e ùLlTô£hPo (Starting

Capacitor)

1 ®iúPô a/cdÏ vPôh¥e ùLlTô£hPûW
AûPVô[m LôÔRp

2 ùLlTô£hPu³û] úNô§RóÕ AûY
Wu²e ùLlTô£hPûW ®P A§LUôL
CÚdÏm. (Fig 4)

KYo úXôÓ ×ùWôhùPdPo (Over load

protector)

1 ®iúPô a/c«Ûs[ OLP «û]
AûPVô[m LôQÜm. (Fig 6)

Ï±l× : EVo ªuú]ôhPm Utßm
EVo ùYlTj§XõÚdÏm
LmTW^Wû] TôÕLôjRp

EhTdLm Utßm ùY°TdLm G]
CÚ ®ReL[ô] Es[].

Ï±l× : 30 ùNLihv úUp Bu
ûX²p ûYj§ÚdLdáPôÕ.

Wu²e ùLlTô£hPo (Running Capacitor)

1 ®iúPô A/Cu Wu²e ùLlTô£hPûW
AûPVô[m LôQÜm.

2 ¨WkRWUôL ë²h¥²p
CûQdLlTh¥ÚdÏm (Fig 5)

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ¬úUôh Utßm PCB LhÓlTôh¥û] AûPVô[m LôÔRp

1 PCB û] AûPVô[m LôQÜm. CÕ
ùNXdPo v®hf ùRoúUô^hp Utßm
Aû]jÕ LiúWôp úYûXLû[Ùm
ùNnÙm.

2 ¬úUôh Utßm ¥v©ú[ûV úNô§jRp.

3 EtTj§Vô[oL°uT¥ A§L
ùNVpTôÓLû[ AûUdLlThÓ Utßm
Uôt\lThÓm ARu ¬úX Su\ôL Es[Õ
G] A±kÕ ùLôsÞRp.
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LmTW^o vPôoh BLôUXõÚjRp Lô] Ïû\Lû[ LôÔm AhPYûQ
(Trouble shooting chart for compressor does not start)

Nôj§VUô] Ïû\Ls LôWQeLs ¾oÜ SPY¥dûLLs

@lëv úTôRp Ïû\kR úYôpúP_ó Aû]jÕNlû[«û] Y¯
A§L ©uú]ôhPm Eß§ ùNnVÜm
ív Lù]d`u CßdLUôL CûQjRp

@lë£û] UôtßRp

§\kR ùRoúUôvúPh úYôXhûPp úLv ùRoúUôvúP¥û] Uôt±
LôiPdh L£Ü, AûUjRp

úLl©X¬ N¬Vô] ûLVôÞRûX
hël ×úWôdLu EÚ§lTÓjRp
RY\ô] ûLVôÞRp ùRoúUôvúPh @lÀXo

ùNXdhPo v®hf v®hf v©¬e ùNXdhPo v®h£«û]
LôiPôhdh KlTu EûPSóÕ úTôÏRp Uôt± AûUjRp

§\kR ¨ëhWp KVo JV¬e NoÏëh G¬kÕ N¬Vô] JV¬e Utßm N¬Vô]
úTôRp CûQl× Nodëh¥p JVoLs

CÚlTRû] EÚ§ ùNnRp

vPôo¥e ùLlTô£hPo RY\ô] vhPôh¥e RVô¬lTô[oLÞûPV A±Ü
G¬kÕ úTôRp ùLlTô£hPo ÜßjRXõuT¥ vPôh¥e

ùLlTô£hPo U§l©û]
N¬VôL úRokùRÓjRp

¬úX LôiPôdPo ¬úX«û] Uôt± AûUjRp
G¬kÕ úTôRp úYôpúP_ó ùPûTûX^¬û]

TVuTÓjÕRp

£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.16.86

Bo & H£ùP (R&ACT) - _u]p Lôtß TR²ÓRp (Window Air Conditioner)

®iúPô HoLi¥`¬p Utßm TÝÕ ¿dÏRp JV¬e Nodëh¥û]
¥úW£e ùNnRp Utßm TÝÕ ¿dÏRp (Trouble shoot and trace wiring circuit of
window A/C)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ÅÓL°Ûs[ ®iúPô A/Cu NôR]j§àûPV Ïû\Lû[d LôÔRp
• Nodëh JV¬eû] ¥úW£e ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• T«t£Vô[oL°u LÚ® ¡h −1 No.

• ùPvh úXml −1 No.

• Up¥ ÁhPo −1 No.

• ùUdLo −1 No.

• ùNXdhPo v®hf −1 No.

• KYo úXôÓ ×ùWôùPdho −1 No.

• ¬úX −1 No.

• ùRoúUôXvPôh −1 No.

• úYôpúP_ó vùPTûX^o −1 No.

• Pôe ùPvPo −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• TÚj§ Õ¦ − úRûYVô] A[Ü
• hûWÏú[ô¬u Gj§Xõu −1 No.

• CuÑúXNu úPl −1 Roll

• JVo¡°l              −1 Dozzon

• @l[dv ×sÞVo −1 No.

• JVodLô] úPd −1 No.

ETLWQeLs (Equipments)

• KPôR ¨ûX«Ûs[ ®iúPô A/C − 1 No.
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KYoúXôÓ EVo Bm©Vo OLP ÃùNh BL
×ùWôùPdPo ¥¬l EVo úYôpúP_ó £±Õ ¨ªPeLs Lôj§ÚjRp

ûTùUhPôXõd LmTWNo OLP «û] Uôt±VûUjRp
LôuhPd G¬kÕ A§L ªuú]ôhPm
úTôRp GÓjÕ ùLôsÞRp

LmTWo ùPoª]p A§oÜLs úTôvhvLû] ûPh
CûQl×Lû[ úTvúTôphLs ùNnRp
§\dÏRp R[of£ AûPRp

ùU«u J«i¥e EVo úYôpúP_ó aôhúXôpúPv
Nodëh G¬kÕ úTôRp LhBlÜPu á¥e

vhPôh EVo úYôpúP_ó AhúPôùUh¥d úaôpúP_ó
J«i¥e úPôúXNûW TVuTÓjRÜm
G¬kÕ úTôRp

LmTW^o A¥dL¥ ¥¬l HtTÓYRtÏ Ïû\ ¾odÏm AhPYûQ«p LôQÜm
(Trouble shooting chart for compressor trips frequently)

Nôj§VUô] Ïû\Ls LôWQeLs ¾oÜ SPY¥dûLLs

KYoúXôÓ ×úWôPdPo vPôh¥e K«i¥e J«u¥e£û] Uôt± AûUjRp
A¥lT¥ ¥¬l BRp ¿iP LôXm CûQl©p

CÚjRp

LmTWNo úUôhPo J«i¥e¡û] Uôt± AûUjRp
J«i¥e TXÅ]UôL
CÚjRp

úT¬Ve Utßm ©vPu EûPkR TÏ§Lû[ Uôt±
A§LUôL Cßd¡ AûUjRp
CÚjRp

N¬Vt\ JV¬e N¬Vô] JV¬e¡û]
AûUjRp

Ïû\Yô] úYôpúP_ó úYôpúP_ó vùPlûXNo
TVuTÓjRÜm

Aû\Ùàs A§LúXôÓ CVk§Wj§u ùLTô£h¥
CÚjRp N¬VôL Eß§ùNnVÜm

LmTWNo A§L CVk§Wj§u ùLTô£h¥
ªuú]ôhPm N¬VôL Eß§f ùNnVÜm.
GÓjRp

¬úX LôiPôdh ¬úX®û] Uôt± AûUjRp
Jh¥ ùLôsÞRp

¬úX LôiPôL ¨ßjRl N¬Vô] ¬úX ûYjúRokùRÓjRp
£d¡ ùLôsÞRRp

¬úX®û] RY\ôL ¬úX®û] N¬Vô] ¨ûX«p
¬úXûY RY\ôL ûYjRp
ùTôÚjÕRp
úRoÜ ùNnRp

ûT ùUhPôXõd vh¬l OLP «û] Uôt± AûUjRp
TXÅ]UôL CÚjRp

OLP «u Íh¥e OLP «û] Uôt± AûUjRp
GXùUih EûPRp

£_õ & Gm: Bo & H£ùP - (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.16.86

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



246

OLP «u CûQl× R[of£ OLP «u CûQl×Ls Aû]jÕm
VôL CÚjRp CßdLUôL CÚjRûX

Eß§TÓjRÜm.

CVeÏm LmTNW^o EVo úYôpúP_ó úYôpúP_ó vùTûXNûW
Ïû\ ùLôi¥ÚjRp TVuTÓjRp

Øû\TôPs[ Wu²e CVeÏm ùLlTô£hPûW
ùLTô£hPov Wu²e N¬Vô] §\às[ûR
RY\ôL úRokùRÓjRp úRokùRÓjRp

ÅdLô] vPôh¥e Ïû\kR úYôpúP_ó úYôpúP_ó vùUûTûXNûW
ùLlTô£hPo LmTWN¬u `ôhûNd¡°e TVuTÓjÕRp

¬úX LôiPôd vPôh¥e ùLlTô£hPûW
Jh¥dùLôsÞRp Uôt± AûUjRp
£d¡ ùLôsÞRp ¬úX®û] Uôt± AûUjRp
vPôh¥e ùLlTô£hPo
ùY¥jRp

ùLlTôNõhP¬u Ïû\kR úYôpúP_ó úYôpúP_ó vúPùXN¬û]
ùRôPeÏRp ¬úX ùRôPo©û] TVuTÓjÕRp
ùY¥jÕ úYpÓ ùNnVlThPÕ ¬úX«û] Uôt± AûUjRp
ùY°úV±VÕ ¨uß®hPÕ

EVoÕûX AÝjRm ¥vNôo_ó ÃÓ ùY°úVtßm Yôp®û]
TÏ§V[Ü êÓRp Uôt± AûUjRp
¥vNôo_ó ûXu ùY°úVtßm ûXû] ùYh¥
Ïû\YôL AûPjRp §\jRp

AûPjRûR ¿d¡ Utßm ARu
ûXû] UßT¥Ùm CûQjÕ
©úW£e ùNnRp

A§L ah ©No Lôtß/ SôuþLiPuN©p úLv Nôo£e ùNnYRtÏ Øu
¥vNôo_ó ÃÓ úLv CÚjRp ARu AûUlû] ÑjRm
TÏ§V[Ü êÓRp Utßm GYôdLh¥e ùNnRp
¥vNôo_ó ûXu
Ïû\YôL AûPjRp

ùWl¬_óùWuh A§L A§LlT¥Vô] ùWl¬_óùWih
Uô] Nôo_õe ùY°úVt\Üm

Nôo_õe ûX²p N¬Vô]
úLv A[®û] Eß§
ùNnYÕ úLl©û] AûPdLÜm

LuPuNo AûPdLl LuPuNûW ùY°úVt±/
ThPÕ ÑjRm ©Wv ùNnRp

EVo Ñtßl×\ ¾oÜ At\ ¨ûX
ùYlT¨ûX
LuPNÚdLô] LuPuN¬u @l©u£û]
@l©uv AûPdLlThPÕ ÑjRm ùNnRp

LuPuN¬u @úTu @úTu úUôhPô¬û] TÝÕ
úUôhPôo Ïû\TôÓ TôojRp / Uôt± AûUjRp
Ïû\kR /EVokR úYôpúP_ó vùP©ù[NûW
úYôpúP_ó TVuTÓjÕRp
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T§Ü Ìh

1 UW× Y¯ ùWl¬_óùWi¥tÏ EtTj§Vô[oLÞûPV ®TWeLû[A°jRp

2 NUo©dLlThP Ïû\/ ×Lôo

3 AûPVô[eLiP ×Lôo/ Ïû\

Y¬ûN LiP±kR Ïû\dLÞdLô] GÓdLlThP TÏ§Ls/
Gi Ïû\Ls LôWQeLû[ ¾oÜLs NôR]eLs Uôt±

LiP±Rp AûUdLlThPÕ

4 TÝÕ TôodLlThP ©u UW× Yp¯
ùWl¬_óúWhP¬u ̈ ûX

ùNnV úYi¥V úYûX 2: YV¬eûL ¥úWv ùNnRp

1 Ï±l× (Figs 1,2,3 & 4)  YûWTPj§uT¥ ARu úYûX«û]d ùLôiÓYÚRp.

5 ùLôÓdLlThP Ïû\/×Lôo N¬ùNnV
GÓjÕdùLôiP úSWm

6 áÓRp RLYpLÞdLôL
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.16.87

Bo & H£ùP (R&ACT) - _u]p Lôtß TR²ÓRp (Window Air Conditioner)

®iúPô HoLi¥`¬p L£Ü úNô§jRp, ùYt±PUôdLp Utßm YôÙ
¨Wl×Rp (Leak testing evacaution and gas charging in window A/C.)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ®iúPô A/C AûUl©ûT L£®û] úNô§jRp
• ®iúPô A/C- AûUl©ûT ùYt±PUôdLp
• ®iúPô A/C- ùWl¬_õùWih Nôo_õe ùNnRp
• ®iúPô A/C ùNVp§\û] úNô§jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• P×s vúP_ó ùWÏúXhPo
ùLôiP N2 £XõiPo −1 No.

• ©úW³e NôR]eLs −1 No.

• úL_óþúU²úTôpÓ −1 No.

• DE- vúT]o 6/7 þ 20.22 −1 Set.

• Ah_vP©s vúT]o 6” −1 No.

• ©[ô³e åp −1 No.

• Nôo_õe úaôv −1 No.

• Lh¥e @©û[Vo −1 No.

• £XõiPo ¸ −1 No.

• LiQô¥ −1 No.

• úaiÓ ¡[Üv −1 No.

• Nôo_õeûTlLs 1/4”

Utßm 6” ùT¬V[®p −1 No.

• åþvúP_ó úYdám Tm× −1 No.

• GûP A[®Óm LÚ® −1 No.

• ©ugf B@l ©û[Vo −1 No.

• Pôe ùPvPo −1 No.

• £Xõe ûNdóúLôúWô ÁhPo −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• ®iúPô A/C −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• AÉpÓ LôlTo hël 6 ª.Á −1 No.

• 6 ª.Á ©WNo Sh −1 No.

• 6 ª.Á vh ûWh ë²Vu −1 No.

• ©úW³e WôÓ £pYo / LôlTo −1 No.

• Ri½o ùRôh¥ −1 No.

• úNôl× Ri½o − úRûYVô] A[Ü
• LôhPu úYvh − úRûYVô] A[Ü
• 6 ª.Á Be¡p YôpÜ   − 2 Nos.

• ùWl¬_óùWih R2Ω − úRûYVô] A[Ü.

• JVo ©Wv −1 No.

• GU¬ Ìh −1 No.

• ©úW³e WôÓ
@l[dv − úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ®iúPô A/Cþp L£Ü úNô§jRp

1 úL_óþúU²úTôpûP ®iúPô A/C-u
Nôo_õu ûXVàPàm, H.P ×WôNv
ûXVàPu CûQdLÜm. (Fig 1)

2 Aû]jÕ CûQl×Lû[Ùm ûPhPôL
Es[Rô G] Eß§TÓjRÜm.

3 ûShW_u £XõiPûW Nôo_õe ûXu
êXUôL úL_ó þúU²úTôpÓPu
CûQdLÜm.

4 YôpÜþ¸ûV TVuTÓj§ ûShW_u
£XõiPûW §\dLÜm.

5 ©WNo ùWÏúXhP¬p 50 PSI ©W^o
AûUjÕ, T¥lT¥VôL AÝjRjûR
A§LTÓjRÜm.

6 úL_óþúU² úTôp¥u CÚ YôpÜLû[Ùm
§\dLÜm.

7 úL_óþúU² úTôp¥p ûShW_u ûa
©WN¬p TônYûR LY²dLÜm.

8 15-20 ùNLiÓdÏ ûShW_u TônYûR
AàU§dLÜm.

9 úL_ó úU² úTôpûP êPÜm.
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AhPYûQ 1 (Table 1)

Y.Gi úSWm N2 AÝjRm Aû\«u ùYlT¨ûX

10 úL_ó úU² úTôp¥p A[ÜLû[
LY²dLÜm.

11 ©WNo 300 psi YW®pûXùV²p
úU²úTôpûP §\kÕ 300PSI YÚm YûW
AàU§dLÜm.

12 úL_óþúU² úTôpûP AûPdLÜm.

13 300 Psig AÝjRm YkRÜPu ûShW_u
£XõiPo YôpûY ê¥ ùWÏúXhPo
YôpûY R[ojRÜm.

14 ¥ûW Tp× ùRoúUôÁhPûW TVuTÓj§
Ñtßl×\ ùYlT¨ûXûV LiP±VÜm.

15 úSWjûRÙm Ï±jÕ ùLôs[Üm.

16 AhPYûQ 1p LiP±VlThP
A[ÜLû[ T§®PÜm.

17 ûShW_u £XõiPûWÙm úL_óþúU²
úTôphûPÙm CûQdÏm
Nôo_õeþûXû] ALt± ®PÜm.

18 Pmª ShPôp úLd úU²úTôp¥u CuPo
Á¥Vh Õû[ûV ê¥ ®PÜm.

19 24 U¦ úSWj§tÏ AÝjRm
Ïû\VôUXõÚd¡\Rô G] LY²dLÜm.

20 úNôl× LûWNûXl TVuTÓj§ L£ûY
LiP±kÕ, L£Ü CpûX GuTûR Eß§
ùNnÕ ùLôs[Üm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ®iúPô A/C- ûV ùYt±PUôdLp

1 Nôo_õe ûXu Y¯VôL ûShW_û]
ùY°úVt\Üm.

2 úL_ó úU² úTôpûP, Nôo_õe úaôp
êXm úYdám TmûT CûQdLÜm.

3 úL_ó þúU² úTôp¥u CWiÓ
YôpÜLû[Ùm §\dLÜm.

4 úYdámþTmûT Bu ùNnVÜm.

5 RûP«pXôUp 3 ØRp 4 U¦ úSWm TmûT
CVd¡ ARu Ã¥eûL LY²dLÜm.
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6 LômTÜih úL_õu úYdám A[®û]
LY²jÕ Ï±jÕ ùLôs[Üm.

7 úL_óþúU²úTôpÓ YôpÜLû[ ê¥®hÓ,
úYdám TmûT ¨ßj§®PÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ®iúPô A/C-p ùWl¬_óùWiûP Nôo_õe ùNnRp

1 NoÅv £XõiPûW úL_óþúU² úTôpÓPu
Nôo_õe ûXV]ôp CûQjÕ To_õe
ùNnVÜm.

2 NoÅv £XõiPûW GûP úUûP ÁÕ
ûYjÕ, ØRp GûPûV Ï±jÕ ùLôs[Üm.

3 ùU£²p Nôo_õe ùNnV úYi¥V
ùWl¬_óùWih GûPûV RVôolTô[o
®YWj§XõÚkÕ ùT\Üm.

4 Cß§ GûPûV LQd¡P, ØRp
GûPÙPu, Nôo_ó ùNnVlTP úYi¥V
GûPûV ûYjÕ Ï±jÕ ùLôs[Üm.

5 úL_ó þúU²úTôph Utßm NoÅv
£XõiPo YôpÜLû[ ùUÕYôL §\dLÜm.

6 Cß§ GûP YÚm YûW Lôj§ÚdLÜm.

7 úL_óþúU² úTôp¥u NdNu úTôoh

YôpûY êPÜm, ©u]o ë²hûP
CVdLÜm.

8 CWiÓ ̈ ªPj§tÏ ©\Ï ë²h¥tÏ TYo
Nlû[ ùLôÓjÕ ë²hûP CVdLÜm.

9 ë²hûP 5 ̈ ªPm CVd¡, ªuú]ôhPm
Utßm, AÝjR A[ûY Ï±jÕ
ùLôs[Üm.

10 ©WôNv ûXû], ©udþåûX TVuTÓj§
CWiÓ ùYqúYß CPeL°p JÚ
AeÏXm CûPùY° ®hÓ ©ug£e
ùNnÕ NôlTo ëlûTþ¥ël LhPûW
TVuTÓj§ ©g£e ùNnVlThP
CPj§tÏ AlTôp ùYh¥ GÓdLÜm.

11 ùYhPlThP TÏ§ûV ©úW£e ùNnÕ
ê¥®PÜm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 4: ®iúPô A/C-«u ùNVp§\û] úNô§jRp

1 ë²hûP AÜhúPôo LY¬p
TôÕLôlTôL ùTôÚjRÜm.

2 ®iúPô A/CdÏ vùP©û[No êXm ªu
CûQl× ùLôÓj, ùRôPokÕ CWiÓ U¦
úSWm CVdLÜm.

3 GYôlTúWhPo Utßm ìm ùYlT¨ûXûV
A[kÕ T§Ü ùNnVÜm.

4 vPôh¥e Utßm Wu²e
ªuú]ôhPjûR AhPYûQ CPÜm.

5 ¡¬p ùYlT¨ûXûV 10°C - Ú k Õ  13°C

YûW«p ùYlT¨ûXûV úNô§dLÜm.

6 @úTu úUôhPô¬u ªuú]ôhPjûR
T¬úNô§jÕ, LmTWN¬u ªuú]ôhPjûR
úNô§jÕ AhPYûQ 2p T§®PÜm.

7 ®iúPô H§«u Lôtß KhPjûR
N¬TôodLÜm (1TR=400CFM).

8 úSm ©ú[h¥p RWlThP ®YWl
TXûLÙPu Lôtß KhPûR Jl©PÜm.

9 N¬Vô] úYûXdLôL ùTôÚjRlThP
Hoþ©pPo Utßm úPmTûW úNô§dLÜm.

AhPYûQ 2 (Table 2)

Y.Gi úSWm Aû\«u ùYlT¨ûX GYôlTúWhPo ùYlT¨ûX   ªuú]ôhPm
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.16.88

Bo & H£ùP (R&ACT) - ®iúPô HoLi¥x]o (Window Air Conditioner)

®iúPô H£ûV CuvPôúXNu ùNnRp (Installation of window A/C)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ®iúPô HoLi¥`]ûW úNô§jRp
• ®iúPô HoLi¥`]ûW CuvPôúX`u ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• T«tßSoL°u ¡h −1 No.

• Pôe ùPvPo −1 No.

• TôpÀuú`Um −1 No.

• ¿iP vÏì ¥ûWYo 14” −1 No.

• Lh¥e @lû[Vo −1 No.

• úaih ¥¬Xõe ùUμu −1 No.

• vgÑ úPl −1 No.

• v©¬h ùXYo −1 No.

• ùRoúUô ÁhPo −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• ®iúPô H£ 1 TR −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• 12 ª.Á ALXj§p
CuÑúXNu úPl −1 roll.

• úYôpùP_ó vhùTûXNo 3KVA −1 No.

• ÑjRUô] Õ¦ / vlTôug −1 No.

• UôodLo −1 No.

Ï±l× : A/C. ë²h¥û] ¨ßÜYRû] ùRôPeÏYRtÏ Øu]ôp _u]ûX
ùYhÓRp, ÑY¬û] §\jRp, TXûL«Xô] @lúWªû] ùNnRp.
Ï±ÂhÓL°uT¥ RfÑúYûX TôolTY¬Pm úUtùNôu] úYûX«û]d ùLôÓjÕ
Ø¥jÕ ùTôÚjÕRp úYiÓm.

1 AhûP ùTh¥«XõÚkÕ ®iúPô H£ûV
LY]UôL ©¬jÕ GÓdLÜm.

2 ®iúPô H£«u ØuTd ¡¬û ,̂ LY]UôL
©¬jÕ GÓdLÜm.

3 ®iúPô H£ûVAÜhPo LY¬XõÚkÕ
ùUÕYôL CÚjÕ.

4 ®iúPô H£ HúRàm TÝRûPkÕs[
G] úNô§dLÜm.

5 LmTWNo UÜh¥e ¡[ômûT ALt\Üm.

6 £vPj§p HúRàm B«p L£Ü Es[Rô
G] úNô§dLÜm.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: _u]p HoLi¥`]ûW úNô§jRp© N
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: ®iúPô H£-«û] ¨ßÜRm

1 Øu HtTôÓLs ùNnVlThÓs[ UW
©úWªp ®iúPô H£«u AÜhúPôo
LYûW Ntß ùY°lTdLm NônkR ̈ ûX«p
ùTôÚjRÜm.

2 ®iúPô H£ûV TôÕLôlTôL AÜhPo
LY¬p ùTôÚjRÜm.

3 ®iúPô H£«u AÚ¡p TYo Nlû[
CÚlTûR Eß§ùNnÕ ùLôiÓ,

vùP×û[No êXm TYo Nlû[
ùLôÓdLÜm.

4 ®iúPô H£«u Øu×\ ¡¬ûX ùTôÚj§,
ë²hûP, UÔ úSWm ùRôPokÕ CVdL
®PÜm.

5 ©u× ¡¬p ìm ùYlT¨ûX, ùY°l×\
ùYlT¨ûXûV Utßm LWihûP
úNô§jÕ ùLôs[Üm.
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.17.89

Bo & H£ùP (R&ACT) - ©[Ü (v©Xõh) A/C (Split A/c)

RûW, ºXõe PdP©s v©Xõh H£ Utßm Up¥ v©Xõh H£«u TpúYß
NôR]eLû[ AûPVô[eLôÔRp (Identify various components of split AC floor,
ceiling, ductable and multi split A/C)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• v©h H£«u CVk§W, GXd¥¬Lp NôR]eLû[ AûPVô[m LôÔRp
• PdP×s v©Xõh H£«u CVk§W GXd¥¬Lp NôR]eLû[l AûPVô[m LôÔRp.

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• T«t£Vô[oL°u LÚ® ¡h −1 No.

• ûXu ùPvPo −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• ©[Ü H.£ −1 No.

• PdhP©s ©[Ü H.£ −1 No.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: v©Xõh H£dLô] CVk§W GXdh¬Lp NôR]eLû[
AûPVô[m LôÔRp

1 ARu ë²h¥XõÚkÕ ARu ©[dûL
¿dLÜm.

2 áXõe ë²h¥XõÚkÕ (Øu úT]p) ARu
¡¬Xõû] ¿dLÜm.

3 JV¬eûL ¥úW£e ùNnÕ NdNu E±gÑRp
Utßm §WY ûXu CûYLû[ úRÓRp.

4 LuPu£e ë²h AÜhPo LYo vdì
Utßm úT]p LYo vdÚdLû[ ¿dLÜm.

5 Figs 1&2-dLô] NôR]eLû[ AûPVô[m
LiÓ NôR]eL°u ùTVoLs Utßm
ùNVpTôÓLû[Ùm T§Ü Ìh¥²p
AhPYûQ 1þp «PÜm.

6 Øu×\¡¬p, LuúWôp úT]p LYo
AÜhúPôo LYo B¡VYtû\ §ÚmT
ùTôÚj§ vÏÚ ùNnVÜm.

úX©phÓ AûPVô[m LiP
Gi NôR]m / TÏ§«u ùTVo

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: PdhP×s H£ ë²h¥tLô] GXdh¬dp NôR]eLû[
AûPVô[m LôÔRp

1 ë²h¥XõXõÚkÕ ARu ©[d¡û]
¿dLÜm.

2 Øu×\¡¬p Utßm ¥ùW«u AÜh, Ut\
©h¥eûL ALt\Üm.

3 CuúPôo ë²h¥ -ÚkÕ Pdh
AùNm©°ûV ALt\Üm.

4 CuúPôo ë²h¥XõXõÚkÕ ûNÓ LYûW
¿dLÜm.

5 JV¬e¡û] LiP±kÕ Utßm NdNu
Utßm Xõdëh ûXû] LiP£e
ë²h¥p úRPÜm.

6 LiP£e ë²h¥-ÚkÕ AÜhPo LYo
Utßm LiúWôp úT]p LYoLû[
AuvÏÚ ùNnÕ ALt\Üm.

7 TPm 6p Es[ NôR]eLû[ AûPVô[m
LiÓ ùTVoLs ùNVpTôÓL°û] T§Ü
Ìh¥²p T§®PÜm (AhPYûQþ2).

8 Øt×\ ¡¬p, LiúNôp úT]p ¡¬p,
AÜhúPôo LYo úTôu\Yû\ ùTôÚj§
vÏÚ ùNnVÜm.
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AhPYûQ 2 (Table 2)

úXl©pÓ NôR]eLs/ ùNVpTôÓ

Gi AûPVô[m þLs
LiÓ ùTV¬
ÓRp

       1

2

3

4

5

ùTV¬ÓRp NôR]eLs/ ùNVpTôÓ

Gi AûPVô[m þLs
LiÓ ùTV¬
ÓRp

6

7

8

9

10
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ùNnV úYi¥V úYûX 3: vlXõh H.£«u GXh¬dLp Nodëh¥û] AûPVô[m
LôÔRp

1 ë²h¥p CÚkÕ ©XdûL GÓdL
úYiÓm.

2 ¡¬p Utßm vÏÚ LZhP úYiÓm.

3 ùL#ôÓdLlThP ùWdWôh Nh Cp
E§¬TôLeLû[ Ï±jÕdùL#ôs[
úYiÓm.

S.NO Mechanical parts name Electrical parts name

1

2

3

4

5

£_õ & Gm: Bo & H£ùP - (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.17.89

4 LuPu£e Cp Es[ úPp LYo Utßm
LuúWôp úT]p ûV LZhP úYiÓm.

5 ùWôdPo £h×p TPjÕp Es[YôÚ
TôLjûR Ï±jÕdùL#ôs[úYiÓm.

6 ¡¬p, LiúWôp úT]p LYo, EsÙ²h
Utßm ùY° ×\ Ù²h ùTôßjR
úYiÓm.
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.17.90

Bo & H£ùP (R&ACT) - ©[Ü (v©Xõh) A/C (Split A/c)

v©Xõh H.£«u GXdh¬Lp Nodëh¥û] AûPVô[m LôÔRp (Identify
electrical circuit of wall mounted split A/C)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ÑY¬p AûUdLlTÓm v©Xõh H.£«u GXdh¬Lp Nodëh¥û] AûPVô[m
LôÔRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• vÏì ¥ûWYo −1 No.

• ùPvPo −1 No.

• Lh¥e @lû[Vo −1 No.

• úSôv vlû[Vo −1 No.

• vúT]ov (D.E) 12 ª.Á,
13 ª.Á, 14 ª.Á −1 No.

• vdì vúT]o −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• vlXõh H.£ AûUl× −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• JVov − úRûYVô] A[Ü.

• CuvúX`u úPl       −1 Roll.

• LôhPu úYvh − úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: vlXõh H.£«u GXh¬dLp Nodëh¥û] AûPVô[m
LôÔRp

1 ë²h¥û] v®hf B@l ùNnÕ
©[d¡û] ARu úNôdLh¥²XõÚkÕ
¿dLÜm.

2 CuúPôo ë²h¥Ûs[ ØuTdL
¡¬púT]ûX ë²h¥XõXõÚkÕ ¿dLÜm.

3 AÜhúPôo ë²h¥XõXõÚkÕ ARu
úT]pLû[ ¿dLÜm.

4 Nodëh¥²p ùLlTô£hPo
CÚdÏúUVô]ôp AûR Nôoh ùNnVÜm.

5 ¸úZ ùLôÓdLlThÓs[ NodëhvLû[
AûPVô[m LôÔRp.
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.17.91

Bo & H£ùP (R&ACT) - ©[Ü (v©Xõh) A/C (Split A/c)

v©Xõh H.£«u Ïû\Lû[ LiP±kÕ úYßThP NôR]eLû[
T¬úNô§jRp (Test different components and fault findings in split A/C)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• úTu úUôhPô¬u úNô§jRp
• ùLlTô³hPûW úNô§jRp
• ¬úXûY úNô§jRp
• OLP ûV úNô§jRp
• LmTW^ûW úNô§jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• ûXu ùPvPo −1 No.

• Km ÁhPo −1 No.

• ûXu ùPvPo −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ¡°lv   −10 Nos.

• CuvúX`u úPl       −1 Roll.

• LôhPu úYvh −
úRûYVô] A[Ü

• ùPvh úLôohv −1 No.

• úNôRû]l TXûL −1 No.

• 200 Yôhv Pu úNokR
ùPvh úXml −1 No.

• úNôpP¬e AVou −1 No.

• úNôpP¬e JVo &
@l[dv JVo 3/20

JqùYôÚ YiQj§p −1 No.

ETLWQeLs (Equipments)

• ùWl©Xõh H£ −1 No.

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: @úTu úUôhPôûW úNô§jRp

1 200 Yôhv Tp©tLô] º¬Vov ùNh¥û]
RVôo ùNnVÜm

2 ùPvhÓ LôoûP, ùPeÓ úTôo¥p ©[d
ùNnÕ, Bu ùNnÕ ùLôs[Üm.

3 CÚ ÄhvLû[Ùm ùRôPÜm.

4 Tp× ©WLôNUôL G¬ÙúUVô]ôp
úNôRû]d úLôoÓdLô] Nodëh N¬VôL
Es[Õ.

5 H.£.dLô] ªuú]ôhP Nlû[«û]
Õi¥dLÜm.

6 Øu TdL úT]ûX ¿dLÜm.

7 Nod¡ëh¥-ÚkÕ @úTu úUôhPôo
ÄûP ALt\Üm.

8 TYo CûQl× ùLôÓjÕ úUôhPôûW
KP®PÜm.

9 @úTu úUôhPôo KÓúUVô]ôp SpX
¨ûX«Ûs[Õ.

10 ARu ®£± KP®pûX G²p ARû]
ALt± No®v ùNnVÜm.

16 ARu úUôhPô¬û] §ÚmT ùTôÚjRl
ThÓ Utßm ARu JÝeÏLû[ N¬
TôodLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ùLlTô³hPûW úNô§jRp

1 Wu²e Utßm vPôh¥e
ùLlTô³hPoLû[ CûQl©XõÚkÕ
¿dLÜm.

2 vN¬h ùNnÕ ÄhvLû[
ùLlTô³hPûW ¥vNôo_ó ùNnVÜm.
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3 Km ÁhPo / Up¥ ÁhP¬û]d ùLôiÓ
ùLlTô³hPoLû[ úNô§jRp.

4 CWiÓ ùNLiÓLÞdÏ ªu
CûQl©û] ùLlTô³hPo ÄhvLÞdÏ

CûQjÕ ùLlTô³hPo ÄhvLû[
`ôoh ùNnVÜm.  ùLlTô³hPo Su\ôL
CÚl©u ¾lùTô± YÚm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ¬úX®û] úNô§jRp

1 º¬Vv ùPvh úXmTôp ¬úX Tô«ih 5
Utßm 2p ùRôPÜm.

2 ¬úX Yô]Õ ¥dN®iÓ ®Óm.

3 ÁiÓm ¬úXVôp 5 Utßm 1p ùRôPÜm
AlúTôÕ A§oÜ YÚm.

4 CqYôß CÚkRôp ùTôhPu£©p ¬úX
N¬VôL Es[Õ G] A±VÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: OLBþûV úNô§jRp

1 KTu Nodëh¥tLô] LmTô^o
úUôhP¬û] úNô§dLÜm.

2 LmTW^o úUôhPôo CWl¥e B¡\Rô G]
úNô§dLÜm.

1 ùPvh úXml ER®ÙPu OLBþûV
úNô§jRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 5: LmTWNûW úNô§jRp

3 LmTWNo úUôhPô¬u `ôoh
Nod¡ëh¥û] úNô§jRp.
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.17.92

Bo & H£ùP (R&ACT) - ©[Ü (v©Xõh) A/C (Split A/c)

v©Xõh HoLi¥`]¬p L£Ü úNôRû], ùYt±PUôdLp Utßm úLv
Nôo_õe ùNnRp (Leak testing evacation and gas charging in  split A/c)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• v©Xõh HoLi¥`]¬p ARu L£®û] TôojRp
• v©Xõh Lôtß TRÉh¥tLô] B®VôRp
• v©Xõh HoLi¥x²p úLv Nôo_õe ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• CWiÓ vúP_ó ©Wv^o
ùWÏúXhPo ùLôiP
ûShW_u £XõiPo −1 set.

• úLv ©úW³e ùNh −1 set.

• úU²@lúTôpÓ úL_ ùNh −1 No.

• P×s GiùPÓ vúT]o
Nos. 6/7XõÚkÕ 20/22 −1 set.

• Ah_vP×s vúT]o 10”

(250 ùN.Á) −1 No.

• ùT«i¥e ©Wx 1” 25 ª.Á −1 No.

• Lh¥e @lû[Vo −1 No.

• £XõiPo ¸ −1 No.

• EXokR Tp× ùRoúUô ÁhPo
¥_õhPp ùRoúUôÁhPo (0-100oC)−1 No.

• Lôápv −1 pair.

• úaiÓ Ïú[ôqv −1 pair.

• úYd¡Ùm Tml 2 vúP_ó −1 No.

• GûP CVk§Wm −1 No.

• Pôe ùPvPo −1 pair.

• ùW@l¬_óùWih −1 No.

• Ï°oTR] £XõiPo −1 pair.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• v©°h HoLi¥x]o        −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ªÚÕYô] A½pÓ
ùNnVlThP LôlTo ¥Ùl
ÏZôn 024 SWG 14” ODL (6ª.Á) −5 cm.

• ©jRû[ @©[ôo Sh 1/4 “  (6 ª.Á)  −1 No.

• Pmª ©jRû[ Sh 1/4 “ (6 ª.Á)      −2 Nos.

• ©úW³e WôÓ £pYo (A)  LôlTo −1 No.

• ©[ôv¥d Ud −1

(1 XõhPo Ri½o ùLôs[Ü) −1 No.

• ùW@l¬_¬ih úLv − 2 kg

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ûShW_u £XõiPo Utßm ùU²@lúTôpÓ úL_ó«û]d
ùLôiÓ ARu AûUl©²Xp CûQdLÜm

1 Aû]jÕ ûTl CûQl×Ls, ùTôÚjRUôL
©úW³e ùNnVlThÓ /
CûQdLlThPRû] Eß§VôL
CÚd¡u\Rô G] Eß§lTÓj§d
ùLôs[Üm.

2 NoÅvYôpûY ¡WiûPÙm §\dLÜm.

3 Nôo_õe úaô³u 1 JÚ Øû]«û]
XõdÙh NoÅv YôpÜ CûQjRp.

4 Nôo_õe úaô³u UtßùUôÚ Øû]«û]
úU²@lúTôpÓ úL_õtLô] EVo
AÝjRj§p (H.P) CûQjRp.

5 Nôo_õe úaôv 11þdLô] JÚ Øû]«û]
úU²@lúTôpÓ úL_õ«u SÓTdLj§dLô]
Nôo_õeúaôv CûQjRp.

6 Nôo_õe úaô^ô] 2þdLô] UtßùUôÚ
Øû]«û] ûShW_u £XõiP¬u
Yôp®tÏ CWiÓ vúP_ó AÝjR
ùWÏúXhP¬u Y¯VôL CûQjRp.
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7 Lh¥e @lû[V¬û]d ùLôiÓ Nôo_õe
úaô³tLô]ûR CûQjÕ
HtTÓjRlThÓ CßdLÜm.

8 Nôo_õe úaô^ô] 3dLô]ûR Nd`u
NoÅv YôpÜ Utßm úU²@lúTôpÓ
úL_õu úaôp ûN¥p CûQjÕd
ùLôs[Üm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: £vPj§p ûShW_u úL³û] Nôo_õe ùNnRp

1 Sô×Lû[d ùLôiÓ úNô§dÏm úTôÕ
EVo AÝjRm Utßm Ïû\kR AÝjRm (HP

& LP) ùLôiP úU²@lúTôpÓ úL_õ
ê¥Ùs[Rô G] Eß§lTÓj§d
ùLôs[Üm.

2 YôpÜ ¸«û] TVuTÓj§ ûShW_u
£XõiPo Yôp®û] §\dLÜm.

3 0 ØRp 50 PSIG dLô] AÝjRj§u Ah_v
ùNnÕ ©\Ï T¥lT¥VôL ©Wv^ûW
A§L¬jÕ ùPv ©Wv^o A[®tÏ
A§L¬dL ùNnVÜm.

4 úU²@lúTôpÓ úL_õtLô] CÚ
Sô×Lû[d §\dLÜm.

5 £vPj§tÏ ûShW_u úL^ó ùNuß
ùLôi¥ÚdûL«p Nd`u NoÅv
Yôp®u úL_õ²p úNÚªPj§XõÚkÕ

ûShW_u ùNpYRu êXm AûPVô[m
ùLôsYûR LY²dLÜm.

6 ûShW_u AÝjRm úL_ó úU²úTôpÓ
EVo AÝjR A[®úXúV Ã¥e¡û]
TôolTRu êXm ©pPl BYûR
GuTRû] LY²ÙeLs.

7 AÝjR YWmûT AûPÙm YûW ûShW_u
KhPjûR 20þ30 ®Sô¥Ls AàU§dLÜm
(300 PSIG)

8 úL_óúU²úTôpÓ Sô×Lû[ êPÜm.

9 ©W`o úL_õu Ã¥e¡u êXm AûUl©tÏ
ûShW_u AÝjRm ¡ûPj§ÚlTûR Eß§
ùNnL.

10 ûShW_u £XõiPûW ê¥, ùWÏúXhPo
SôlûT A®rjÕ ®ÓeLs.

£_õ & Gm: Bo & H£ùP - (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.17.92

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



265

11 ¥ûW Tpl ùRoUôÁhPo êXm Ñtßl×\
Lôt±u ùYlT¨ûXûVd LiP±VÜm.

12 úSWjûRd LY²ÙeLs.

13 CkRl T«t£«u Ø¥®p ùLôÓdLl ThP
AhPYûQ«u Y¬ûN 1p Es[
A[ÅÓLû[ AhPYûQl TÓjRÜm.

14 @©[ôo Pmª ShÓ êXm úL_ó
úU²úTôphûP êPÜm.

15 úL_ó úU²úTôpÓ Utßm ûShW_u
£XõiP¬XõÚkÕ Nôo_õe úaô£ûQ
1&2 I ALt\Üm.

16 24 U¦úSWj§tÏ ARu Ã¥e¢û]
LY²ÙeLs.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: úNôl ùNôpë`û]d ùLôiÓ L£®tLô] úNôRû]ûVd
LôÔRp

1 úNôl× ùNôÛ[u TVuTÓj§ JÚ
ùLôsLX²p úNôl× LûWNûX
EÚYôdLÜm.

2 vTôug êXm LûWNXõp TtLû[
EÚYôdLÜm.

3 ©WxûV TVuTÓj§ _ô«ihL°p
úNôl× LûWNûX vdÃqÓ / §ùWh Utßm
©úWv) RPYÜm.

4 LPtTô£ TVuTÓj§ êhÓL°p úNôl×
LûWNûX vdÃqÓ / júWh Utßm ©úWv)

RPYÜm.

5 L£Ü CPeLÞdÏs Rl©dÏm GkR
ûShW_u Ïª¯Lû[Ùm LY]UôL
TôÚeLs

6 GkRùYôÚ _ôni¥Ûm LôQlTÓm
ÏªrLû[f N¬TôodLÜU CûQl×Ls
vúT]o / TVuTÓj§ L£ûYj
RÓd¡u\]) ̈ WkRW UôodLûW úT]ôûYl
TVuTÓj§ _ô«ihûP Ï±dLÜm.

7 ©úWvÓ _ô«ihL°p L£ûY
¨ßjRlThÓ L£®û] Eß§ ùNnV
Utßm ARû] Ï±jÕd ùLôiÓ TÝÕ
TôojRp úYûXdÏ ùLôiÓ YWÜm.

8 GkR JÚ CûQl×L°Ûm L£Ü CpûX
G] Eß§lTÓj§d ùLôiÓ AûUl©û]
AlT¥úV ®PlThÓ AÓjR 24 U¦
úSWj§tÏ (1 Sôs) AÝjRjûR ¨ßj§
ûYjRXôÏm.

9 ûShW_û] ®Ó®jÕ L£Ü ×s°ûV
LiÓ ©úW³e ùNnVÜm.

10 24 U¦ úSWj§tÏl ©\Ï L£Ü
úNôRû]«p ùY°úVßm úTôÕ
úU²@lúTôpÓ úL_õ«u
úNÚªPj§tLô] Pmª úLl©û] ¿dLÜm.

11 úL_õu úU²úTôpÓ ùY°ÂÓ úL³u
YôpÜLû[ §\lTRu êXm YôÙLû[
ALt± ùYt±PjûRf ùNnÙeLs.

AhPYûQ 1 (Table 1)

Y¬ûN Gi úSWm AÝjRm Aû\«u ùYlT¨ûX

ùNnV úYi¥V úYûX 4: AûUl©u ùYt±P ®ûN«VdLd ÏZôÙPu CûQdLÜm

1 ÏZôn (i) Nôo_ó ùNnYRu JÚ Øû]ûV
EVoAÝjR TdLjÕPu CûQdLÜm,
Utù\ôÚ Øû]ûV EVo AÝjR TdLm
CûQdLÜm.

2 ÏZôn (ii) Nôo_ó ûX²u JÚ Øû]ûV
Ïû\kRThN TdLjÕPu CûQdLÜm, Uß
Øû]ûV (Ïû\kR AÝjRm ) úL_ó
úU²@úTôpÓPu CûQdLÜm.

£_õ & Gm: Bo & H£ùP - (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.17.92

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



266

3 Nôo_õe úaô£u CûQl©u Øû]«u
Ø¥Ü (iii) úL_ó úU²úTôp¥u CûP¨ûX
úTôoh Utßm Uß Øû]ûV ùYt±P
®ûN«VdLd ÏZô«u ÖûZYô«ÛPu
CûQdLÜm.

4 Nôo_õe ÏZônLû[ ùTôÚjRUô] A[Ü
CßdÏeLs.

5 úL_ó úU²@úTôXõu Gf.© / Gp.©
ûLl©¥Ls êPlTP úYiÓm GuTûR
Eß§lTÓj§d ùLôsÞeLs.

ùNnV úYi¥V úYûX 5: ùYt±P ®ûN«VdLd ÏZôûVd ûLVôiÓ CVdLÜm

1 BuûXu úNôRû]Vô[o Utßm úYôph
ÁhPo / Up¥ ÁhPûWl
TVuTÓj§ùYt±P ®ûN«VdLd
ÏZôndÏ ¡ûPdLdá¥V ªuNôW
®¨úVôLjûR (1 LhPm 220 úYôph)

Eß§lTÓjRÜm.

2 ùYt±P ®ûN«VdLd ÏZô«u ªu
Y¯ûV ªu Nôd¡h¥p ùNÚLÜm (ùPvh
úTôoÓ/ v®hf úTôoÓ)

3 ùYt±P TmlûT CVdLÜm.

4 YôpÜ ûLl©¥Lû[ (Gf© Utßm Gp©)

úU²@úTôpÓ YôpqLû[ Ju\u©u
Ju\ôL §\dLÜm úL_ó Ã¥e¡û]
LY²ÙeLs AÝjRm Ïû\¡u\Õ G]
Eß§lTÓjRÜm.

5 3 ØRp 4 U¦ úSWm YûW GkR CûPëßm
ùRôkRWÜm CpXôUp AûUl©XõÚkÕ
ùY°úVßeLs.

ùNnV úYi¥V úYûX 6: AûUlûT ¿¬Zl× ùNnÙeLs

CkR T¦ ùYt±P ®ûN CVdLd
ÏZôûV Uôt±V úSWj§XõÚkÕ 2

U¦ úSWj§tÏ ©\Ï úUtùLôs[l

TP Es[Õ.

1 ùYlT êhÓm ¡h (ALf£Yl× ®[dÏ/
ãPô] Lôtß ÕlTôd¡) GÓjÕ Utßm
v®hf Bu ùNnVÜm.

2 AûUl× ùYt±Pj§û]l ùT\lThP
Utßm ùNVpTôh¥²p Es[Õ
GuTRû] Eß§lTÓjÕRp,

3 AûUlTô²p þ Ï°ìhPp ÏZônLs
LuPuNo B®Vôd¡ ÑÚs §WYd ûXu
B¡VtYt±u Aû]jÕ TÏ§LÞdÏm
JúW Uô§¬VôL ¡h ãPôdÏYRu êXm

ùYlTjûR TVuTÓjÕeLs. EXoj§ /
Y¥Lh¥ RkÕ§ ÏZôn úTôu\ûY.

4 ùYlTêhÓm LÚ® Utßm AûUl©u
úUtTWl× (15 ùN.Á) CûPúV Es[
çWjûR GlúTôÕm TWôU¬dLÜm.

GfN¬dûL : ªu JV¬e/ CûQl×
LÞdÏ AÚ¡Ûs[ TÏ§Lû[
ãPôdÏm úTôÕ R®odLÜm/
LY²dLÜm.

5 30 ¨ªPeLÞdÏ ùNVpØû\«û]j
ùRôPWÜm.

6 CÕ ùYt±Pj§u ¸r CÚlTRôp
AûUl©û] ®hÓ®ÓeLs.

ùNnV úYi¥V úYûX 7: AûUl©û] ØÝYÕUôL LôXõ ùNnRp

1 TuUPeÏ LmTÜiÓ úL_õp Es[
AÝjRm A[ûY LY²dLÜm AûY 100

ûUdWôu ApXÕ ARtÏd¸úZ CÚdL
úYiÓm.  (þ 30AeÏX HGdÏ NUm)

2 úL_ó úU²@úTôp¥u LP/HP YôpÜLû[
JqùYôu\ôL êÓ

3 ùYt±P ®ûN«VdLd TmlûT AûQjÕ
TYo ©[dûLj Õi¥dLÜm.

4 JÚ U¦ úSWm ùYt±Pm ¿¥d¡\Rô G]
úNô§dLÜm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 8: AûUl©XõÚkÕ ùY°úVt\lTÓYûR Eß§ ùNnL

1 LômTÜih úL_õp ¡ûPdÏm A[Ü
ØkûRV T«t£«p AûPVdá¥V ùYt±P
A[ûY®Pd Ïû\YôL CÚdLd áPôÕ.
(ARôYÕ Cp 30 AeÏXm NUUôL)

2 T§Ü Ìh¥²p ARu Ã¥e¡û]
Ï±dLÜm

ùNVpØû\ 8 Utßm 9 ®ûWYôL
úUtùLôs[lTP úYiÓm.
(10 ®Sô¥dÏs) ApXÕ GkR JÚ
LôWQj§tLôLÜm AûUl©XõÚkÕ
Lôtß ÖûZYûRj R®odL ®ûWkÕ
ùNnRXôÏm.

T§Ü Ìh

ë²h¥u ùTVo : v©Xõh H£

ùYlTj§û] ¿dLdá¥V ùLôs[Ü : Kcal / Hr

UôPp Gi :

AhPYûQ 2 (Table 2)

Sl. No. Date         Time Vacuum Achieved     Remarks

          Evacuation       Dehydration

        Start End    Start           End     Mic.       in Hg.

     Hrs.min    Hrs.min      Hrs.min       Hrs min          Vacuum checked
         Level ......
         after .... hour

ùNnV úYi¥V úYûX 9: AûUl©û] Nôo_õe ùNnRp

1 ùY°úVt\lThP EPú]úV YôÙûY
Nôo_õe ùNnÙeLs

2 úNûY £XõiP¬u YôpÜPu Nôo_ó ÏZôVó
JÚØû]ûV CûQdLÜm.  UßØû]ûV
úL_ó úU²@úTôpÓ ûUV úTôohÓu
CûQdLÜm.

3 YôpÜ ®ûNûVl TVuTÓj§ Ïªr 1.2
ØRp 1 §ÚlTjûR Bu¥dXôd Y¬Vô]

§ûN«p §Úl×YRu êXm úNûY
£XõiPo YôpûY ùUÕYôL §\dLÜm.

4 úL_ó úU²@úTôpÓ ûUVj§p ARu
Ø¥ûY §\lTRuêXm Nôo_õe ÏZôn
3ûV ÑjRlTÓjRÜm.

5 EP]¥VôL ÏZôn 3 Nôo_ó ûXû]
CßdLUôd¡ Ï°ìhPp Rl©jRp /
®Ó®jRp CpûXùVuTûR Eß§
ùNnVÜm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 10: AûUl©tLô] Ï°oTR]j§tÏ Nôo_ó ùNnRp

LmTW^ÚdLô] v®hf«û] Bu
ùNnYRtÏ RVôo ùNnVl
TÓYRtLô] JV¬e¢û] EiPôd¡
Utßm GlúTôÕ úRûYúVô ®£±
úUôhPô¬û] ûYdLÜm.

êPlThP Aû\ / úNôRû]dLô]
úNmTo EhTdL TôodÏm  A[®tÏ
ARu AC ë²h¥û]
ùY°úVtßRtLô] ¨ûX«p
ûYjRp.  A[Ü 3 Á ¿[m X 3 Á
ALXm X 3 Á EVWm N¬Vô]RôL
CÚdÏm.

1 Ïû\kR TdL Utßm EVo TdL
úNûYYôpÜLû[  JqùYôu\ôL
§\lTRtÏ (TÏ§)

2 ûL / ®WûXl TVuTÓj§ Y¬ Utßm
§WYd úLôhûP Nôo_ó ùNnY§p
Ï°of£ûV EQÚYRu êXm Ï°ìhPp..

3 KhPjûRd LY²ÙeLs LP Utßm HP

A[ÅÓL°Ûm Ï°ìhPp KhPjûRd
LY²jÕ AÕ ùYt±Pm (LP úL_ó)  'O' psig

YûW úUúX A§L¬jÕ YÚYûR
Eß§ùNnL

4 AÝjRj§u úTôÕ LmlWNÚdÏs YÚm
NjRjûRd LY²ÙeLs, RÓlé£

EûPk§ÚlTûRd Ï±dÏm úSoUû\
AÝjR UhPj§tÏ úUúX RÓlé£
A§L¬d¡\Õ.

5 úNûY £XõiPo YôpûY ØÝûUVôL
§\dLÜm.

6 TuUPeÏ YôpÜ Ïªr Gp© TdLeLû[
ØÝûUVôL §\dLÜm.

7 Ï°ìhPp KhPjûR TuUPeÏ 30þ50 psig

Gp© A[ûY AûPÙm YûW
AàU§dLÜm.  ©u]o EP]¥VôL úL_ó
Uô²@úTôp¥u Gp.© YôpûY êÓ.

8 ùPvh ªuNôWm YZeLp Utßm
ªuù]ÝjRm 180þ230 úYôphPôÏm.  CÕ
JÚ Pôe úNôRû]Vô[ûWl
TVuTÓjÕYRu êXm A±Rp.

9 £±Õ NlRj§û] úLhTRu êXm AØd¡
úYûX ùNnÕ ùLôi¥ÚlTRû]
LY²jÕ PôeùPvPûWl TVuTÓj§
Bm©VúW_ó / ªuú]ôhPm v³û]
A[kÕ AûY ØÝ GûPÙs[
ªuú]ôhP U§l× EtTj§Vô[oL°u
T¬kÕûWL°uT¥ ARu Ï±l×Ls ¸úZ
Es[Rû]ûYjÕA±kÕ ùLôsÞRp.

Ï±l× : £ (1 LhP)AØd¡LÞdLô] ØÝ
ÑûU RtúTôûRV U§l×Ls (Bmlv)

©uYÚUôß
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Y¬ûN Gi ùLôs[[Ü Ï°oTR]m ØÝGûP Nd§
ªuú]ôhPm (KW)

Bmlv

1 1.OR R.22/410A/417 6.8 1.45

2 1.5TR 9.1 2.0

3 2.OTR 13.6 2.8

10 L.P-úL_õu úUÛs[ ¬¥e¢û] LY²jÕ
Utßm ARû] ‘0’ (A) ‘0’ PSIG ARtÏ úUp
YûW

L.P- úL_õu AÝjRm ‘0’  PSIG

A[®tÏ Ïû\YôL
Lôi©dÏUô]ôp, ©\Ï
EP]¥VôLAR]ó ùNXdhPo êXm
®£± ¨ûXdÏ v®hf£«û]
ûYjRp Utßm ARu LmTW^o
B@lþp Es[Rô G] Eß§l TÓj§d
ùLôsÞRp.

5þ10 ùNLihv (HRôYÕ JÚ TdLm)

ARu Be¡s Yôp®û] UßT¥Ùm
§\kÕ Ï°o TR]j§tÏ áÓRXôL
Øuáh¥ Nôo_ó ùNnVl ThÓ ©\Ï
Ï°of£ ¨ûXdÏ v®hf«û]
úRokùRÓjÕ §ÚlTÜm.

ARu AlTû[Vuv / AûUl©tÏ
AÚ¡p HRôYÕ CÚdÏúUVô]ôp
ùYlTm / Ï°of£ Ae¡ÚkÕ
Rs°úV ûYjRp úYiÓm.

11 LmTW^o êXm E±gÑYRtLôL
Ï°oTR]j§tÏ AàU§jÕ úNûY
Yôp®û] ARu Ïû\kR TdLj§p
(A§LUôL) §\jRp.

12  LP & HP CÚ úL_õv AÝjR A[ÜLû[
LY²jÕ UtßmAlû[Vuv /
AûUl©û]d ùLôiÓ ARu
ªuú]ôhPj§û] ùT\lTPÜm.

13 Ïû\kR TdL Lôt±p (Aû\dÏ YZeLp)

Utßm A§L Lôt±p ùYlTêhÓm
®û[®p Ï°ìhÓm ®û[Ü A§LThN
Lôtß (Ñtßl×\j §tÏ Lôtû\
ùY°úVt\Üm)

14 §WY Y¬«p ùYlTj§u A[ûYûL/
®WpL[ôp ùRôÓYRu êXm LY²dLÜm.
CÕ Ñtßl×\ ùYlT¨ûXdÏ úUp
CÚdLXôm.

15 E±gÑm úLôh¥u ®VoûY (DWlTRm
JÓdLm ) ApXÕ E±gÑm Utßm
ùY°úVt\ AÝjRm ®Úm©V YWm×Lû[
AûPÙm YûW Ï°ìhPp
KhPjûRAàU§dLÜm.

Ï°oTR]j§tLôL úYûXLs

E±gÑm AÝjRm þ

ùY°úVtßm AÝjRm þ

SPl©p ¡ûPdLl ùTßYÕ þ TôojRp

Y¯Øû\ þ 10þu Ï±l×

16 TuUPeÏ Ïû\kR TdLYôpÜ Ïª¯ûV
êÓRp.

17 E±gÑm AÝjRm ùY°úVt\ AÝjRm
Utßm RtúTôûRV SLoÜ B¡VYt±u
Cß§ Yô£l×Lû[ LY²jÕ AhPYûQ
ùSÓY¬¥N / T§Ü Rô°p U§l×Lû[l
T§Ü ùNnL.

18 úTôXõ ShÓPu úWfNh ¸ Utßm
ùRôl©ûVl TVuTÓj§ úNûY £XõiPo
YôpûY êÓRp.

19 Nôo_õe ÏZpLs (i, ii, iii) Ge¡ÚkRôÛm
CûQdLÜm.

20 úNôl×d LûWNûXl TVuTÓj§ HúRàm
L£ÜLÞdÏ £XõiPo Yôp®û]
úNô§dLÜm.

Yôp®u LûP«u HúRàm L£Ü
LôQlThPôp L£®û]
¨ßjRlThÓ YÚm YûW ARu
RiPû] Cßd¡ ûYjRp.

21 JÚ GûPÙs[ A[ûYl TVuTÓj§
£XõiP¬u GûPûV A[®PÜm Utßm
U§lûTl T§Ü ùNnVÜm.

22 NôR]m / AûUl× £±Õ úSWm úYûX
ùNnVhÓm.

23 Eh×\ Utßm ùY°l×\ Lôtß
¨ûXûULû[ A[®PÜm (EXo ®[dÏ
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ùYlTm DBTR DWjRuûU«û] Tp©u
ùYlTm  JÚ £Xõe ûNdúWô ÁhPûWl
TVuTÓjÕRp)

Ïû\kR Utßm EVo TdL
AÝjReLû[ N¬VôL AûUlTjtÏ
Eß§VôL Nôo_õe ùNVpTôh¥u
úTôÕ NôR]m / AûUl©p
¨ûXVô] ÑûULû[ ûYj§ÚeLs.

Ïû\kR Ñtßl×\ ãr¨ûXL°p
Ï°ìhPp KhPjûR úUmTÓjR
úNûY £XõiPûW ùYÕ
ùYÕlTô] ¿oÏ°Vp ûYj§ÚeLs
(25oC Ïû\Yô])

Nôo_õe ùNVpØû\ Ï±jR ùTôÕYô]
Ï±l× (General note on charging process)

1 Nôo_õe ùNVpØû\ Ï±jR ùTôÕYô]
Ï±l× úNûY £XõiPûWl TVuTÓjÕm
úTôÕ, Nôo_õe N¬VôL ¾olTRtÏ LY]UôL
LY²dL úYi¥V AûUl©u Ïû\kR
AÝjRm (Gp.©) Utßm (2. AÝjRm)

2 Ï°ìhPp Õi¥dLlThÓ ®hPôp
ARtÏ Øuàm ©uàm Õi¥dLlThÓ
®hPôp ¿iP úSWm AûPÙm
úRûYVô] AÝjReLs Nôo_õe ApXÕ
A§L Nôo_õe  ùNÛjRlTPXôm.  CR]ôp
AûUl©u ùNVp §\u úUôNUôL
CÚdÏm.

T§Ü Ìh

Alû[Vouv ùTVo : RûW / úUtáûW AûUdLlThP / ©[Ü

Ï°of£ ùLlTô³h¥ : ............ k/cal/hr

úR§

Sl    Time    Indoor Outdoor Pressure Voltage Current Cylinder   Net Air
 No condition  condition    Kg/cm2/ Weight   Refrigerant   Velocity

           (0C)     (0C) (psig.)   (Kg)    charge

   Hrs/min  DBT WBT  DBT  WBT  LP    HP       Volts Amps Before After (Kg) m/sec
charge charge

£_õ & Gm: Bo & H£ùP - (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.17.92
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.17.93

Bo & H£ùP (R&ACT) - ©[Ü (v©Xõh) A/C (Split A/c)

v©Xõh H£þp TÝÕ ¿dÏRp (Trouble shooting in split A/C)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• v©Xõh H£ TÝÕ ¿dÏRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/AX®Ls (Tools/ Instruments)

• Pôed ùPvPo −1 No.

• ¥ùW«Év ås ¡h −1 No.

• úL_ó úU²úTôpÓ −1 No.

• ‘L’ ApXu ¸ −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• v©Xõh H£ −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ÑjRUô]   − Õ¦

1 LiPuNo @úTu CVeÏ¡\Õ, B]ôp LmlWNo CVeLôUp am B¡\Õ.

Nôj§VUô] Ïû\Ls

Ïû\kR úYôpúP_ó

RY\ô] YV¬e

TÝRûPkR LmlWNo

A§L ¥vNôo_ó @©WNo

TÝRûPkR Wi¦e
ùLlTô£hPo

R[oYô] ªu²ûQl×

LôWQeLs

Up¥ÁhPûW TVuTÓj§
ùPoª]Xõp úYôpúPû_
úNô§dLÜm.

YV¬e CûQlûT úNô§dLÜm

ªu²ûQlûT ¿d¡ LmlWNûW
úNô§dLÜm.

A§L AÝjRj§tLô]
LôWQjûR A±VÜm (LiPuNo
AûPl×, @úTu CVeL®pûX/
Ïû\kR úYLm/ùLlTô£hPo
TÝÕ/úT¬e TÝÕ)

ùLlTô£hPûW úNô§dLÜm

ªu²ûQl×Lû[ úNô§dLÜm

¾oÜ SPY¥dûLLs

ûX²p úYôpúP_ó
¥Wôl©û] LiP±kÕ
N¬ùNnVÜm

YV¬eûL N¬Vô] Øû\«p
CûQl× ùNnVÜm.

TÝRô] LmlWNûW ×§RôL
Uôt\Üm.

LiPuNo Lô«ûX ÑjRm
ùNnVÜm, @úTu
úUôhPôûW ºoùNnVÜm/
Uôt\Üm.

×§V ùLlTô£hPûW
Uôt\Üm

R[oYô] ªu²ûQlûT
ûPh ùNnÕ N¬ ùNnVÜm.

2 LmlWNo CVeL®pûX

Nôj§VUô] Ïû\Ls

ùRoúUôvúPh ùNh¥e,
RY\ô]Õ

CuúPôo Nodëh, úTôoÓ
TÝÕ

ìm ùNuNôo TÝÕ

¬úUôh LihúWôp
ùNh¥e RYß

AÜhúPôo YV¬e TÝÕ

LôWQeLs

ìm ùPmTúWfNûW ®P ùNh
ùPmTúWfNo A§Lm.

Nodëh úTôoÓ LmlWNo
AÜh×h¬úX TÝÕ.

ìm ùNuNôo Km úYpë Uôt\m

@úTu úUô¥p ùNh¥e
ùNnVlThÓs[Õ.

¨ëh¥p CûQl× Õi¥l×
AûPkÕs[Õ.

¾oÜ SPY¥dûLLs

ùNh¥eûL Ïû\dLÜm

Nodëh úTôoûP N¬ ùNnVÜm

×§V ùNuNôûW Uôt\Üm

ùNh¥eûL Uôt\Üm

CûQlûT N¬ ùNnVÜm.
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3 LmlWNo Nôoh ûNd¡s

Nôj§VUô] Ïû\Ls

ìm ùPmTúWfNo ùNuNôo
TÝÕ

Lô«p ùPmTúWfNo
ùNuNôo TÝÕ

Wi¦e ùLlTô£hPo
Åd

CiúP]p KYoúXôÓ
×WhùPdPo TÝÕ

CuúPôo ×ú[ôVo
úUôhPôo CVeL®pûX
T²dLh¥ Eû\Rp

CuúPôo Lô«Xõp
T²dLh¥ Eû\Rp

LôWQeLs

ùPmTúWfNo ùNu£e RYß

Ïû\Yô] ùWl¬_õùWih
A[Ü

£±Õ úSWm CVd¡ h¬l BRp

£±Õ úSWm CVd¡ h¬l BRp

Noëh úTôoÓ TÝÕ/ú_d
R[oYô] CûQl×

Ho @©pPo ØÝYÕm
AûPl× HtThÓs[Õ.
CuúPôo Lô«p ØÝYÕm
AûPl× HtThÓs[Õ.

¾oÜ SPY¥dûLLs

ùNuNôûW Uôt\Üm

L£Ü úNô§jÕ N¬Vô] A[Ü
ùWl¬_õùWih Nôo_ó ùNnVÜm.

Wu²e ùLlTô£hPûW Uôt\Üm

LmTWNûW Uôt\Üm

Nodëh úTôoûP N¬ ùNnVÜm

Ho @©pûP ÑjRm ùNnVÜm
CuúPôo Lô«ûX ÑjRm
ùNnVÜm

4 LmlWNo ùRôPokÕ CVeÏ¡\Õ

A§LlT¥Vô] úXôÓ

£vPj§p Sôu
LiPuN©s úLv
CÚjRp

úXô ùPmTúWfNo ùNh¥e

úXô ùW@l¬_õùWih
Nôo_ó

ùW@l¬_õùWih L£Ü

úLl©X¬ / vhùWn]o
Tô§ AûPl× LmlWNo
Tml©e Ïû\Ü

LôWQeLs

Ho ÄdúL_ó/A§L ùYlTjûR
ùY°®Óm NôR]eLs
TVuTÓjÕRp

CVp×dÏ A§LUô] ¥vNôo_ó
lWNo

ùRoúUôvúPh ùPmTúWfNo
ùNh¥e ªL Ïû\YôL ùNh
ùNnVlThÓs[Õ.

£vPj§p ùWl¬_õùWih A[Ü
Ïû\YôL Es[Õ.

£vPj§p ©úW£e
CûQl×L°p £±V L£Ü
CÚjRp. XõdÙh NoÏúXNu
A[Ü Ïû\k§ÚjRp

úTôÕUô] ùW@l¬_õùWih
ÑZt£ CpûX.

Nôj§VUô] Ïû\Ls ¾oÜ SPY¥dûLLs

ÄdúLû_ N¬ ùNnVÜm/
úRûYVt\ ùYlTjûR
ùY°®Óm NôR]eLû[
ALt\Üm

ùWl¬_õùWiûP ùWdLY¬
ùNnÕ, ÃûNd¡°e ùNnÕ
Nôo_ó ùNnVÜm.

ùPmTúWfNo ùNh¥e I
Uôt\Üm.

úRûYVô] A[Ü
ùWl¬_õùWih Nôo_ó
ùNnVÜm

L£Ü úNôRû] ùNnÕ
ùW@l¬_õùWih Nôo_ó
ùNnVÜm.

×§V úLl©X¬ Utßm
vhùWn]o Uôt±
ùWl¬_õùWih Nôo_ó
ùNnVÜm. ×§V LmlWNûW
Uôt\Üm

£_õ & Gm: Bo & H£ùP - (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.17.93
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5 LmlWNo A§L NlRm GÝl×Rp

Nôj§VUô] Ïû\Ls

úRnkR ApXÕ TÝRô]
LmlWNo úT¬e

B«p A[Ü A§Lm
CÚjRp

§WY ùW@l¬_õùWih
LmlWNÚdÏ §Úm×Rp

LmlWNo UÜi¥e
úYôph R[oÜ

B«p Tt\ôdÏû\

LmlWNo Yôpq
EûPk§ÚjRp

RY\ô] CuvPôúXNu
(AÜhúWôo ë²h A§L
EVWm)

úXô úYôpúP_ó

LôWQeLs

LmlWNo C¥dÏm NlRm YÚRp

CVdLj§u úTôÕ
LmlWNoNlRm A§LUôRp

GYôlTúWhP¬p B®VôRp
Ïû\Rp

Xôd Sh R[oÜApXÕ
ùYp¥e CûQl×
®ÓTh¥ÚjRp.

EVo AÝjR TdLm L£Ü
HtTÓRp

LmlWNo C¥dÏm NlRm YÚRp

LmlWNo B«p ¬hPu Ïû\Rp

R[oYô] YV¬e RY\ô] YVo
A[Ü RY\ô] §\u LQd¸Ó

¾oÜ SPY¥dûLLs

LmlWNûW UôtßRp

B«p A[ûY Ïû\kR ©u
LmlWNW CVdLÜm

Ho ©vPo/GtYôlTúWhPo ÑjRm
ùNnVÜm. CuúPôo @úTu
Utßm ×ú[ôVûW ºo ùNnRp.

Xôd ShûP CßdLÜm ùYp¥e
ùNnVÜm.

L£Ü úNôRû] ùNnÕ B«p
úNodLÜm LmlWNûW Uôt\Üm

NdNu ûX²p hWôl AûUjÕ
B«p ¬hPû] A§L¬dLÜm

YV¬e Ïû\Lû[ N¬ ùNnL

vùPlûXNûW TVuTÓjRÜm

6 £vPj§p HtTÓm Ut\ Ïû\TôÓLs

Nôj§VUô] Ïû\Ls

A§L EVWÝjRm

Ïû\kR ¥vNôo_ó
AÝjRm

A§L NdNu AÝjRm

Ïû\kR NdNu AÝjRm

¾oÜ SPY¥dûLLs

ùWdLYo KYo Nôo_ó úLv
LiPuNûW ÑjRm ùNnRp
Lôtß ÑZt£ûV N¬ ùNnRp
LuPuNo @úTu TÝÕ
TôojRp/×§VRôL UôtßRp.

£vPjûR T¬úNô§jÕ
ùWl¬_õùWih Nôo_ó
ùNnVÜm.

úXô¥û] Ïû\jRp LmlWNûW
×§RôL UôtßRp
ùWl¬_õùWih ùWdLY¬
ùNnRp N¬Vô] úLl©X¬
ùTôÚjÕRp

úTôÕUô] A[Ü
ùW@l¬_õùWih Nôo_ó
ùNnRp úLl©X¬, vhùWn]o
UôtßRp. ×ú[ôVo úUôhPôo
Utßm GYôlTúWhPo
Lô«ûX úNô§jÕ ºo ùNnRp.

LôWQeLs

KYo Nôo_õe, Sôu LiPuN©s
úLv, ç£ T¥kR LiPuNoC
LiPuN¬u ùYlTdLôtß
ÁiÓm LiPuNÚdÏ §Úm×Rp
LiPuNo @úTuÏû\kR úYLm/
CVeL®pûX

Ïû\kR ùWl¬_õùWih Nôo_ó
LmlWNo YôpÜ Äd, NdNu ûXu
SÑe¡«ÚjRp

£vPj§p A§L úXôÓ, LmlWNo
Tm©e Ïû\Ü, A§L
ùWl¬_õùWih Nôo_ó RY\ôL
úLl©X¬

Ïû\kR ùWl¬_õùWih Nôo_ó,
vhùWn]o Utßm úLl©X¬
AûPl×, úLl©X¬
SÑe¡«ÚjRp, RY\ô] úLl©X¬,
GYôlTúWhP¬p Ïû\Yô]
Lôtß ÑZt£

£_õ & Gm: Bo & H£ùP - (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.17.93
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.17.94

Bo & H£ùP (R&ACT) - ©[Ü (v©Xõh) A/C (Split A/c)

v©Xõh HoLi¥`]¬u ÑY¬p AûUdLlTÓm Utßm ¨ßÜRp (Install
IDU and ODU of wall mounted split A/C)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• CuúPôo ë²hûP ¨ßÜRp
• AÜhúPôo ë²hûP ¨ßÜRp.

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• vÏÚ ¥ûWYo −1 No.

• Lh¥e @lû[Vo −1 No.

• úaUo 450gm −1 No.

• vdÏ vúT]o −1 No.

• v©¬h ùXYp −1 No.

• AûXu ¸ −1 No.

• ùPvPo −1 No.

• ùRô¯p ÖhT åp¡h −1 No.

• P×s GiÓ vúT]o −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• vlXõh H£ −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• Be¡s @lúWm         −1No.

• WlTo úTÓ   −1No.

• LôhPu úYvh         − úRûYVô] A[Ü

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: v©Xõh H£«u CuúPôo ë²hûP ¨ßÜRp

1 úTd¡eûL NWVô] ¨ûX«p ûYdLÜm.

2 AhûPl ùTh¥«XõÚkÕ CuúPôûW
TôÕLôlTôL ùY°úVt± úYß HúRàm
úTd¡M CÚkRôp ALt\Üm.

3 CuúPô¬u Aû]jÕ TdLeLû[Ùm
ÑjRUôL ÕûPdLÜm.

4 ë²h¥p HúRàm Ïû\TôÓs[Rô G]
úNô§dLÜm.

5 ë²hûP ùTôÚjR úYi¥V CPjûR
úRokùRÓdLÜm.

6 ë²h¥u AÚLôûU«p TYo Nlû[ûV
HtTÓj§ ùLôs[Üm.

7 ìm©tÏ ùY°l×\UôL ¥ûWn YôhPo
ùY°úVßm ®RUôL AûUdLÜm.

8 CuúPôo ë²hûP ùTôÚjÕYRtÏ
CûPëß CpXôRYôß TôojÕ
ùLôs[Üm.

9 ë²hûP ¨ßY úYiÓm CPj§p
úaôp¥eþÌhûP ûYjÕ, v©¬h ùXYp
ER®Vôp, ùPYXõe ùNnVÜm.

10 vÏÚ Utßm ¥ûWu YôhPo ùY°úVßm
CPjûRÙU Ï±jÕ ùLôs[Üm.

11 ûTlþûXu ùY°úV ùNpX ÑY¬p 3

Õû[«hÓ ùLôs[Üm.

12 Yôpþ©[d Utßm vÏÚdLû[
TVuTÓj§þúaôp¥e ºhûP ÑY¬p
ùTôÚjRÜm.

13 ¥ëlLû[ úSoTÓj§, TYo Nlû[ë²h,
¥ûWu ©[d, ¥ëlLû[ Õû[«p ChÓ,
CuúPôo ë²hûPþúaôp¥e ºh¥p
ùTôÚjR RVôo ùNnVÜm.

14 ¥ûWuþûXu Y¯úV ¥ûWu YôhPo
ùNpX, ©u×\m N¬Vô] AúWu_óùUih
ùNnVÜm.

15 ë²h¥u §\àdÏ HtT vùP©û[ûW
ùTôÚjRÜm.
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Ï±l×: ¥ûW«u YôhPo ùY°úV
ùNpX HÕYôL, úaôp¥e ºhûP
¥ûW«u TôûRdÏ £±Õ NônYôL

ùTôÚjRm. AúRúTôp ùY°úVßm
YôhPo ùY°úV ùNpX £±Õ NônÜ
ùLôÓdLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: AÜhúPôo ë²hûP ùTôÚjÕRp

1 AÜhúPôo ë²hûP ùTôÚjR
úRûYVô] Lôtú\ôhPUô] CPjûR
úRoÜ ùNnVÜm.

2 RVô¬lTô[¬u Ï±l×lT¥, Be¡s ©úWm
RVôo ùNnÕ, ¶eLo úTvh]o úTôpÓ &
Sh TVuTÓj§ ÑY¬p ùTôÚjRÜm.

3 AÜhúPôo ë²hûP ©úWªp N¬Vô]
¨ûX«p ûYjÕ, WlTo Yô`ÚPu
úTôphÓ Utßm ShûP CßdLÜm.

4 ùY«p TPôRYôß úUt áûWûV
AûUdLÜm.

5 NoÅv Utßm ¬lúTVo TôolTRtÏ
úTôÕUô] CPYN§ Es[ CPj§p
LuPu£e ë²hûP ùTôÚjRÜm.

6 NdNu Utßm ^dëh ûXu ¥ëlLû[
CuúPôo Utßm AÜhúPôo
ë²hÓLÞdÏ CûPúV CûQdLÜm.

7 N¬Vô] CûPùY°«p C]ôm×Ls
AûUjÕ ùWl¬_óùWiÓ ¥ëlLû[ ÑY¬p
ùTôÚjRÜm.

8 NdNuþúL_ó úTôoh¥p úU²úTôpûP
ùTôÚjRÜm.

9 ¥ûWþúL_óúTôoh¥p TVuTÓjÕ GpXô
CûQl×L°Ûm L£ûY úNô§dLÜm.

10 A£húPôo ë²h¥u aôoÓYVûW
CûQdLÜm.

11 úL_ó ùU²úTôp¥u NoÅv úTôoh
Y¯VôL ûShW_û] ùY°úVt\Üm.

12 úYdám TmûT úL_óþúU² úTôp¥u
Nôo_õe úTôoh¥p CûQdLÜm.

13 30 ¨ªPeLÞdÏ úYdám TmûT CVdL
®hÓ, LômTÜih úL_õp úYdáûU
LY²dLÜm.

14 úL_ó úU²úTôpûP ê¥®hÓ, úYdáûU
B@l ùNnÕ, ALt\Üm.

15 AûXu ̧ ûV TVuTÓj§, NdNu & XõdVÓ
ûXu NoÅv YôpûY §\dLÜm.

16 ë²hûP KP®hÓ, NdNu ©WNo, LWiÓ,
¡¬p ùYlT¨ûX ìm ùYlT¨ûX,
ùY°l×\ ùYlT¨ûXûV LY²dLÜm.

17 úL_ó úU²úTôpûP ALt±, YôpûY
Pmª«]ôp êPÜm.

£_õ & Gm - Bo & H£ùP (NSQF - Revised 2022) : T«t£ 1.17.94
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.17.95

Bo & H£ùP (R&ACT) - ©[Ü (v©Xõh) A/C (Split A/c)

RûW Utßm ºXõe/úLNh YûL v©Xõh H£, IDUûY ¨ßÜRp (Install IDU of
floor, ceiling/casette mounted split A/C)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• LûW UÜiPh v©Xõh H£ IDU-ûY ¨ßÜRp
• ºXõe/úLNh YûL v©Xõh H£ IDU-ûY ¨ßÜRp.

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• vÏÚ ¥ûWYo 200mm −1 No.

• Lh¥e ©û[Vo 200mm −1 No.

• úaUo 450gm −1 No.

• vdÏ vúT]o 8 −1 No.

• v©¬h ùXYp −1 No.

• AûXu ¸ −1 Set.

• ùPvPo −1 No.

• ùPÉ£Vu ås ¡h −1 No.

• D.E. vúT]o ùNh −1 No.

• úL_ó úU²úTôpÓ −1 No.

• vY_ó_õe ås −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• úYdám Tml −1 No.

• úLôo h¬pXõe ùU£u −1 No.

• v©Xõh H£, RûW Utßm
ºXõe UÜih         −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• Be¡s @lúWm         −1No.

• WlTo úTÓ   −1No.

• LôhPu úYvh   −1No.

• BeLo úT`]o   −1No.

• §WhPh WôÓ   −1No.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: RûW UÜih H£ IDU ¨ßÜRp.

1 IDU úTd¡e N¬Vô] ¨ûX«p ûYdLÜm.

2 LôoPu Tôdv Utßm úTd¡e
ùUh¼¬VpLû[ ALt\Üm.

3 ÑjRm ùNnÕ ë²h¥p HRôYÕ úNRm
Es[Rô G] TôodLÜm.

4 ë²hûP ̈ ßY úYi¥V CPjûR Ø¥Ü
ùNnVÜm.

5 v©¬h ùXYp ETúVô¡jÕ RûW«u
NU¨ûXûV TôodLÜm.

6 ¥ùW«u Ri½o ùY°úVßYRtLô]
YônlûT TôodLÜm.

7 úTv úTôp AûU®PjûRÙm ûllûXu
ùY°úVßm CPjûRÙm Ï±dLÜm.

8 Ï±jR CPj§p ÑY¬p 3 AeÏX
Õû[«PÜm.

9 úTp úTôph AûU®Pj§p ùTôÚjRUô]
Õû[«hÓ @úT^]o úTôphûP
¨ßYÜm.

10 ¥ûWnu ûXu NdNu, ¥vNôo_ó ¥ël
Utßm TYo úL©û[ ÑY¬u Õû[
Y¯VôL ùY°úV ùNÛj§ úTv úTôp¥e
WlTo úTh AûUjÕ N¬Vô] ̈ ûX«p IDU

ûY AûUjÕ úTôphShûP  CßdLÜm.

11 TYo CûQl× Utßm vùPlûXNo
ùTôÚjRÜm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: º-e úLNh YûL IDU ûY ¨ßÜRp.

1 IDU úTd¡e  I N¬Vô] ̈ ûX«p ûYdLÜm.

2 LôoPu Tôdv Utßm úTd¡e
ùUh¼¬VpLû[ ALt\Üm.

3 ÑjRm ùNnÕ ë²h¥p HRôYÕ úNRm
Es[Rô G] TôodLÜm.

4 ë²hûP ̈ ßY úYi¥V CPjûR Ø¥Ü
ùNnVÜm.

5 ë²hûP ùTôÚjR úYi¥V CPj§p
º-e p Ï±«PÜm.

6 Ï±«hP TÏ§L°p ùTôÚjRUô]
Õû[«hÓ BeLo úTôphûP ̈ ß® 8 mm

ApXÕ 10mm §WhûP WôûP ùTôÚjRÜm.

7 §Wh Wô¥p ë²hûP AûUjÕ Sh

ùLôiÓ CßdLÜm.

8 v©¬h ùXYûX TVuTÓj§ UhPjûR
úNô§jÕ ShLû[ N¬ ùNnVÜm.

9 ¥ûWu ûXu, NdNu, -dÙh ¥ël Utßm
TYoûXu ùNpYRtÏ ùTôÚjRUô]
CPjûR úRoÜ ùNnÕ ÑY¬p 3 AeÏX
Õû[«PÜm.

10 ¥ël ûXû] ¡[ml TVuTÓj§
AÜhúPôo ë²hÓdÏ GÓjÕf
ùNpXÜm.

11 ¥ûWu ûXû] AûUdLÜm.

12 TYo Nlû[ ûXu Utßm Nodëh ©úWdLo
AûUdLÜm. 3 ÑjRm ùNnÕ ë²h¥p
HRôYÕ úNRm Es[Rô G] TôodLÜm.
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.17.96

Bo & H£ùP (R&ACT) - ©[Ü (v©Xõh) A/C (Split A/c)

PdhP©s v©Xõh H£ Utßm PdhûP ¨ßÜRp (Install IDU and duct of
ductable split AC)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• PdhP©s v©Xõh H£þu IDU-ûY ¨ßÜRp
• PdhP©s v©Xõh H£þu PdhþûP ¨ßÜRp.

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• vÏÚ ¥ûWYo 200mm −1 No.

• Lôm©ú]Nu ©û[Vo −1 No.

• úaUo 450gm −1 No.

• vÏì vúT]o 200mm −1 No.

• v©¬h ùXYp −1 No.

• ApXu ¸ −1 Set.

• ùPvPo −1 No.

• ùPÉ£Vu ås ¡h −1 No.

• P×s GiÓ vúT]o −1 No.

• úYdám Tml −1 No.

• vùY_ó_õe ås −1 No.

• úL_ó úU¦@úTôpÓ −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• úLôo h¬pXõe ùU£u −1 No.

• PdhP©s v©°h H.£         −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• LôhPu úYvh   −1No.

• Be¡s @lúWm   −1No.

• WlTo úTÓ   −1No.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: PdhP©s v©-h H.£ IDU ûY ¨ßÜRp.

T«t£ Gi 1.17.95 ùNnV úYi¥V úYûX 2 I ©uTt\Üm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: PdP©s v©-h H£u PdhûP ¨ßÜRp.

1 ×ú[ôVo AÜh ùXh¥-ÚkÕ Pdh
CuùXhûP CûQdL úRûYVô]
A[®p úLuYôv I A[kÕ ùYh¥d
ùLôs[Üm.

2 úLuYôûN N¬Vô] ¨ûX«p AûUjÕ
×ú[ôVo TdL @lúWªp úTôph Sh êXm
CûQdLÜm.

3 PdhûP ùRôeL ®ÓYRtLô] úae¡p
AûUlûT RVôo ùNnÕ ùLôs[Üm.

4 Pdh AûUlûT JußPu Juß
CûQjÕ úLvLh (ùTph) ÓPu úTôph
ShPôp ûPh ùNnVÜm. úRûYlTÓm
CPj§p úPmTo AûUdLÜm.

5 Pdh ûX²p úRûYVô] CPj§p ‘L’

Be¡s NlúTôoh ùNnÕ ùRôeL ®PÜm.

6 Pdh¥u Cß§ TÏ§«p º-e u úUp
Pdh Øû]ûV ©û[uh ùNnVÜm.

7 Pdh ©úW_óûN ¥lëNoLÞPu CûQjÕ
Lôtß ¥vP¬©ëh BÏUôß AûUdLÜm.
Pdh ×\lTÏ§ûV CuÑúXh ùNnVÜm.

8 @Tôp º -e p ¬hPu Ho úTúN_ ó
CÚdÏUôß TôojÕd ùLôs[Üm.

9 Pdh¥u BWmT TÏ§ûV úLuYôv êXm
×ú[ôVo AÜh ùXhÓPu CûQdLÜm.
×ú[ôVûW Bu ùNnÕ ºWô] Lôtß
TônRûX Eß§ ùNnVÜm.

10 ®YWeLû[ AhPYûQ«p T§®PÜm.
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AhPYûQ þ1

TVuTÓj§V ùUh¼¬Vp A[Ü

úLuYôv A[Ü G.I RLÓ A[Ü úLvLh ùUh¼¬Vp A[Ü úPmTo, ¥@ëNo Gi¦dûL
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.17.97

Bo & H£ùP (R&ACT) - ©[Ü (v©Xõh) A/C (Split A/c)

Up¥ v©Xõh H£þûV NoÅv ùNnRp (Service of multi split AC)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Up¥ v©Xõh H£þûV TmlPÜu ùNnRp
• áXõMó Lô«ûX úNô§jÕ ÑjRm ùNnRp
• Ho @©pPûW úNô§jÕ ÑjRm ùNnRp
• @úTu úUôhPôûW úNô§jRp
• Up¥ v©Xõh H£þ«u LiPuNûW NoÅv ùNnRp.

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/ Instruments)

• ¥ùW½v ¡h −1 No.

• P×s GiÓ vúT]o −1 No.

• 1/4” YôpÜ ¸ −1 No.

• ûTl LhPo −1 No.

• @l[ô¬e ås −1 No.

• ©WNo úL_ó −1 Set.

• LômTÜih úL_ó −1 No.

• Up¥ ÁhPo −1 No.

• A²úUô ÁhPo −1 No.

• @©u úLôml −1 No.

• úYdLm ¡Ç]o −1 No.

• ùPvh úXml −1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment /

Machines)

• Up¥ v©Xõh H£         −1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• YVo ©Wv   −1No.

• 1/4” ë²Vu   −1No.

• 1/4” LôlTo ¥ël   −1No.

• 1/4” @l[o Sh   −1No.

• LôhPu úYvh   −1No.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

ùNnØû\

ùNnV úYi¥V úYûX 1: Up¥ v©-h H£ûV Tml PÜu ùNnRp

1 Up¥ v©-h H£ u NoÅv Yôpq
¨ûXûV úNô§jÕ úTd ºh ¨ûX«p
ûYdLÜm.

2 NdNu NoÅv Yôpq úTôoh l[dûL
ALt± ®hÓ 1/4 ë²Vu AûUjÕ 1/4

LôlTo ¥ël Utßm @©[o Sh
ETúVô¡jÕ LômTÜuh úLû_
ùTôÚjRÜm.

3 -dÙh NoYôpq úTôoh l[dûL ALt±
®hÓ 1/4 ë²Vu AûUjÕ 1/4 LôlTo ¥ël
Utßm @©[o Sh ETúVô¡jÕ lWNo
úLû_ ùTôÚjRÜm.

4 ûXuLû[ To_ó ùNnÕ Äd CpûX G]
Eß§ ùNnVÜm.

5 -dÙh ûXu NoÅv YôpûY @lWihºh
ùNnÕ ùLôs[Üm.

6 NdNu NoÅv YôpûY CuPo Á¥Vh
¨ûX«p ûYdLÜm.

7 ë²hûP KP®PÜm.

8 LômTÜuh úL_ó 2 ØRp 5 ùYt±Pm
YkRÕm ë²hûP ¨ßj§ ®hÓ NdNu
NoÅv YôpûX @lWih ºh ùNnVÜm.

9 ClúTôTÕ ùWl¬_õùWih LuPuN¬p
úNªdLlTh¥ÚdÏm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: á-e Lô«ûX úNô§jÕ ÑjRm ùNnRp.

1 ë²hûP KP®PÜm.

2 A²úUô ÁhPo TVuTÓj§ Lôtß
úYLjûRÙm ùRoúUô ÁhPo TVuTÓj§
Lôt±u ùYlT¨ûXûVÙm A[dLÜm.
AûY Ïû\YôL CÚkRôp Lô«ûX ÑjRm
ùNnVÜm.

3 vÏì ¥ûWYo TVuTÓj§ Øu Utßm TdL
úT]ûX ALt± úNôl× ¿Wôp ÑjRm
ùNnVÜm. (TPm 1)

7 GYôlTúWhPûW YVo ©Wx ER®Vôp
ÑjRm ùNnVÜm.

8 úYdLm ¡Ç]Wôp ÑjRRm ùNnVÜm.

9 úRûYlThPôp úLv¥d úNôPô
ùNôpÙNu TVuTÓjRÜm.

10 @©u úLôml TVuTÓj§ @©uv I
úSWôdLÜm.

11 AÝjRUô] Ri½Wôp SuÏ ÑjRm
ùNnVÜm.

12 ×ú[ôlTûW ê¥V LYûW GÓjÕ ®PÜm.

13 ×ú[ôVo úUôhPôûW íl¬úLh
ùNnVÜm.

14 Øu Utßm TdL úT]ûX §ÚmT
ùTôÚjRÜm.

15 Ho @©pPûW ÑjRm ùNnÕ UôhPÜm.

16 ë²hûP KP ®PÜm.

17 Lôt±u úYLm Utßm ùYlT¨ûXûV
úNô§jÕ ØkûRV A[ÜPu Jl©PÜm.

18 ë²h¥u LWihûP úNô§dLÜm.

4 Ho @©pPûW ALt\Üm.

5 ×ú[ôVo úUôhPûW Tô-¾u LYWôp
êPÜm.

6 GYôlTúWhPo Lô«ûX úNô§jÕ
AÝdLôL CÚl©u úNôl× ¿Wôp ÑjRm
ùNnVÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: Ho@©pPûW úNô§jÕ ÑjRm ùNnRp

1 Øu×\ ¡¬pûX §\dLÜm.

2 Ho @©pPûW Ntß úUúX Rs° ùY°úV
GÓdLÜm. (TPm 1)

3 AYtû\ Ri½¬p LÝYÜm ApXÕ
úYdám ¡Ç²Wôp ÑjRm ùNnVÜm.
(TPm 3)

4 AÝdÏ úTôLôR ThNj§p
¥hùPoù_uh Utßm ãPô] ¿o
TVuTÓj§ ÑjRm ùNnVÜm.

5 @©pPûW ¨Z-p LôV ûYdLÜm.

6 @©pPûX TûZV T¥ vXôh¥p
UôhPÜm.

7 ØuTdL ¡¬ûX ê¥®PÜm.
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AÝdLô] @©pPÚPu CVdÏm
úTôÕ á-e Ïû\Ùm Utßm Bt\p
úNRUôÏm.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: @úTu úUôhPôûW úNô§jRp

1 úNôRû]ûV ùRôPeÏm Øu ë²h
¨ßjRlThÓ ©úWdLo B@l ùNnÕs[ûR
Eß§lTÓjRÜm.

2 ùLlTô£hPûW CûQl© -ÚkÕ
ALt\Üm.

3 ùLlTô£hPûW úNô§dLÜm.
ùLlTô£hPûW úNô§dL £X ®]ô¥ ªu
CûQl× ùNnVÜm.

4 ©u ªu²ûQlûT Õi¥jÕ ®hÓ CÚ
Øû]Lû[Ùm ̀ ôoh ùNnVÜm.

5 ClúTôÕ vTôod HtThPôp
ùLlTô£hPo Su\ôL Es[Õ
TVuTÓjRXôm. vTôod
HtThPô®hPôp ùLlTô£hPûW
Uôt\Üm.

6 Up¥ÁhPo ER®Vôp vPôh¥e Utßm
Wu²e ûYi¥e¡u ùRôPof£ûV
úNô§dLÜm.

7 úUôhPôo `ôlhûP ÑZt± úT¬e
¨ûXûV úNô§dLÜm.

8 ×ú[ôVo Utßm @úTu ©ú[¥u ̈ ûXûV
úNô§dLÜm.

9 úUôhPôûW íl¬úLh ùNnVÜm.

10 úUôhPôûW ÑjRm ùNnVÜm.

11 ùLlTô£hPûW úUôhPôo YVÚPu
N¬VôL CûQdLÜm.

12 úUôhPôûW KP®hÓ EWônÜLû[ (úTv
©ú[h Utßm TdLeL°p HtThPôp
Ahù_vh ùNnVÜm.)

ùNnV úYi¥V úYûX 5: Up¥ v©-h H£ u LiPuNûW NoÅv ùNnRp

1 LiPuNûW ®WXôp ùRôhÓ ç£
¨ûXûV A±VÜm.

2 LmlWN¬u YVo CûQlûT ALt\Üm.

3 @úTu úUôhPôo YVo CûQlûT
ALt\Üm.

4 @úTu ©ú[ûP ALt\Üm, úUôhPôûW
Tô-¾u LYWôp êPÜm.

5 TdLh¥p úNôl×d LûWNûX Ft\Üm.

6 v©úW Tml©p úNôl×d LûWNûX
GÓjÕd ùLôs[Üm.
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7 LiPuNo Lô«p @©uv Sû]ÙUôß
v©úW ùNnVÜm.

8 15 ̈ ªPeLs F\ ®PÜm.

9 ©u]o Ri½Wôp SuÏ ÑjRm ùNnÕ LôV
®PÜm.

10 Tô-¾u LYûW ALt±®hÓ ©ú[ûP
UôhPÜm.

11 LmlWNo Utßm @úTu úUôhPôo YV¬e
CûQl× ùNnÕ ë²h¥û] JP ®PÜm.
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£ _õ & Gm (CG&M) T«t£ 1.17.98

Bo & H£ùP (R&ACT) - ©[Ü (v©Xõh) A/C (Split A/c)

CuùYohPo v©Xõh H£þu TôLeLû[ AûPVô[e LôÔRp (Identify
the parts of inverter split A/C)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• CuùYohPo v©Xõh H£þu TôLeLû[ AûPVô[e LôÔRp.

ùNnØû\

T«t£ Gi 1.8.69 ©uTt\Üm.
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